Zentrierstifte - groBer Kopf, runde Kegelform i

D und P Toleranz, Kegelform R wahlbar Printedin

M Merkmale: Glatte Kanten zwischen Filhrung und Zentrierstiicken ("Keine Kante" im Diagramm) vermeiden Beschadigung des Zentrierziels. Polierte Artikel mit verbessertem Aussehen und Gleitfahigkeit ebenfalls verfiigbar.

I Einzelheiten zu den MaBbereichen E und R
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Yool Mwerkstoft B:?e?liﬁlﬂﬁ'ﬁé" Harte Pr ing [ mit Gewil i Mit Gewind F.s i Schi AETTTLC
’ BT 2570 Rl - 5, 60-630C KFPBA KFPBT | _KFPBNA 0:0immSchritts M [IM0.5mm=Schrite
B0 510 Rlnt| T st GKEPBA | GKFPBT| GKEPENA 2.00~4.00 1.0-2.0 510
BN 1.4301 Aquiaent - - SKFPBA | _SKFPBT | SKFPBNA 401500 2.5-4.0 L.
ENT4125 Aqivalent E Har 50-55HRC| CKFPBA | CKFPBT | CKFPBNA 8.01-12.00 45-7.0 10 15 20
EN1.2510 Aquivaent| _Poliert, Haarlinie | Har 60~63HRC| _MKFPBA | _MKFPBT | MKFPBNA 12.01-16.00 5.0-~10.0 15 20 25
© | 12510 Aqivaent T MGKFPBA | MGKFPBT [MGKFPBNA . — — —
(Poliert EN 14125 Aquivalent | Poliert, Haarlinie | Har 50~55HRC| MCKFPBA | MCKFPBT - ﬁvx/(M) 25'01:30'00 5'0:20'0 0 55 20
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MToleranzauswahl * mit Gewinde (®Wenn D=P, kein Freistich. (@Nur an Teil777 poliert.
D Standard-wert Prézisionskategorie (i) Wenn D = P und bei untersch. (AuBer rautenformige Schnittiche)
oder| M | P G H S A B Ohne Kante Toleranzen B
P [m6[p6 g6 [h7 [ - [ - | - — 0
=00 (50008 +0.012[ -0.002 | 0 0 Wt R @
.00 |+0.002]+0.006| -0.008 | -0.010 ya E——
50T [+0.012[+0.020[ 0004 | 0 \ 7 | 103 |B=03 |
c00 | +0.004]+0.012| 0012 | -0.012 a ] ol @ (1 Wer D= und belglichen To 05
COT[+0.015[+0.024[-0005| 0| 0 |+0.005] 0 1) Wenn D=F und bei gieichen foleranzen B+E "' i i
10,00 [ +0.006|+0.015| 0014 |-0.015 | 001 [ 0 |-0005  p_p /[Mm 5 \J B 0 lPresspassung HMit Gewinde
1001 13335 133123 ngg 73 e al ‘ ) Die Grenze zwischen MaB B Stiickpreis Stiickpreis
5501 (0,027 +0.035] 0007 | 0 w032 so3 103 B und it ungena. D ® @ ® @ ©® ® @ D ®© @ ® @ ® ®
30,00 |+0.008[+0.022| -0.020 | -0.021 Lo Bo Eo Bei D<3 Bei D33 KFPBA | GKFPBA | SKFPBA | CKFPBA | MKFPBA | MGKFPBA | MCKFPBA KFPBNA | GKFPBNA | SKFPBNA | CKFPBNA | MKFPBNA | MGKFPBNA
(®)Der Preis fi die Prézisionsausfiihrung entspricht dem Preis fir die Standardausfiihrung multipliziert mit 1.1 o M aEIO 5< aEI1 0' 2 - - - 3 - -
@ Hartverchrome und polete Artike! sind ichtfir Przisionstoleranz verfgbar 4001 iob02 3 y
EN 1.4125 Aquivalent weist an jeder Position an Teil D eing Identifikationsnut auf. o S - - - - -
(®)Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfiigbar. (¥)Das Freistichma st ein Referenzwert 4 = = = 5
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BlPresspassung 6 8
n 8 10
P L B E R 10 12
Ausfithrung | Terenz | Toleenz | iy | 0.01mm-Schritte | 1 ritte | 0.5mm-Schritte [  0.5mm-Schritte Auswahl c - 5
13 20
KFPBA 2 2.00~4.00 4~10 2.0~10.0 5 05 5
* 3 3.00~6.00 5~12 2.0~10.0
GKFPBA S 10 —— 20
4 4.00~7.00 5~12 2.0~10.0
SKFPBA M M 15 -
CKFPBA P P 5 5.00~8.00 5~12 2.0~10.0 1.0~20.0 20 1 B Gewindebohrung
G | ¢ |6 e00-10.00 5-12 3.0~12.0 e 25 Sl —— -
(Poliert) H o 8 8.00~13.00 8-15 3.0-14.0 % 15 5 3 ®Ere|: filr PL?Z'S'(’?S:‘MEQORE 4 B. den Stiick 1.1 multiol
* - - - ei Auswahl von Toleranz A und B, den Stiickpreis unten mit 1.1 multiplizieren.
MI\G,I&EBEQ* *A *A 12 1282 1233 13 12 gg 1:3 40 2 KFPBT | GKFPBT | SKFPBT | CKFPBT | MKFPBT | MGKFPBT | MCKFPBT Beispiel einer Preisberechnung P P
MCKFPBA* | B | B 35 13.00-18.00 12-20 3.0-20.0 ®Konfigurationsbereich héngtvon Mas P . N KFPBAABI 0-P12.00-L10-B5.0-E5.0-R15
N . 16 16.00~25.00 14~25 3.0~20.0 Uberpriifen Sie "Einzelheiten zu den MaBberei- 3 8
(®Verfiigbar fiir D25. 20 | 20.00~30.00 18-32 3.0~20.0 chen E und R" in der Tabelle. T
@Hartverchromte und polierte Artikel sind nicht fiir Prézisionsklasse * (A und B) verfiighar. 10
[l Gewindebohrung 10T
1 12
M
P L B E R | *Anaugsmoment 12T
Ausfiihrung T°Iel;a“1 ToIe;anz D | 0.0dmm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.5mm-Schritte 0.5mm-Schritte Auswahl g(::igr:ile) N-cm £ 13
6 6-12 M3 147 5 137
6T 6.00~10.00 6-10 3.0~12.0 M2.6 - 4 16
8 8-16 5 M5 676 8 16T
G&;;g; aT 8.00~13.00 6-12 3.0~14.0 10 M4 333 5 :gT
10 10~20 15 M5 676 8
SKFPBT v I\SII jor | 10-00-15.00 6-16 3.0-160 1.0~20.0 2 M4 33 | 6
CKFPET P P 12 1 1200-16.00 12-24 3.0~18.0 30 M5 i 8
(Poliert) G G 12T . . 8~18 . - 35 M4 333 6 e ] - -["E ]J-[[R]- (oRC,GDC, RC, AC)
MKFPBT H H 13 13.00~18.00 13~26 3.0-20.0 40 M8 2803 10 Alterations KFPBAMA12 - P1400 - L10 - B35 - E50 - R15 - RC
MGKFPBT 13T o 8-20 . M6 | 1156 9
MCKFPBT 16 16.00~25.00 16~32 3.0-20.0 M8 2803 12
16T i} i 10~24 . ) (®Konfigurationsbereich hangt von MaB P M6 1156 9
20 20.00~30.00 20-~40 3.0-20.0 ab. Uberpriifen Sie "Einzelheiten zu den M8 2803 12 Schraubendrehernut Einsatzfiihrung Kugelspitze Abluftstutzen
20T -00~30. 12-30 e MaBbereichen E und R" in der Tabelle. M6 1156 9 Bk
(9)Stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GroBe kleineren Gewinde-@ und eine starkere Wanddicke. (Tatsachliches MaB D ist die Zahl ohne "T") (®Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments in den techni- 001
* Festigkeit des Schaftbereichs beachten. 2='S.1566  (¥)Bitte iberprifen Sie die Tiefe der auf 2=’ S, 1566. kbnnen durchgéingig sein.  schen Daten &= S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen. Einsatzfiifrung D -0.03 RC
Option
EMit Gewinde P! L= ——3 n'_P (R0.5) @
i P L B E R M (Regel- | *Anugsmonent 12 LU D=P
Ausfiihrung °e[;a"1 W;H"Z D | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.5mm-Schritte | 0.5mm-Schritte Auswahl gewinde) | N-cm |= )
3 3.50~6.00 2~6 2.0~10.0 5 M3 147
KFPBNA S 4 4.50~7.00 2-8 2.0-10.0 10 M4 333 Lode ; — " — 3 — —
GKFPBNA* M 15 Breite 0.8mm Mit Einsatzfiihrung. Jnderung des Freistichs auf RO.5. Mit Abluftstutzen.
SKFPBNA M 5 5.50~8.00 3~10 2.0~10.0 1.0-20.0 20 M5 676 Tiefe Tmm GDC RC Besteln.__ | AC
P P 6 6.50~10.00 3-10 3.0~12.0 : : 25 M6 1156 (@Nur fiir A40 verfiigbar. = = ®@Nicht verfiigbar bei AuBengewinde.
CKFPBNA G G 3 9.00-13.00 5-10 3.0-14.0 gg M8 2803 Spez. Nicht verfigbar firD=2. _ D_| £ | (®Verfiigbar, wenn P-D>2
(oliet) | H | H [q0 | 11.00~15.00 515 3.0~16.0 0 Mi0 5557 Nttveighrtihfergainde _3-121 1
K . . . X
MI\(}/I?E;ENQ* A A |12 13.00~18.00 8~15 3.0~18.0 (®Konfigurationsbereich hangt von MaB P ab. M12 9702 La,
@Veriigbar fir D=5 ‘B ‘B 16 17.00~25.00 8~20 3.0~20.0 Uberpriifen Sie "Einzelheiten zu den MaBberei- M16 24108
g = 20 | 22.00~30.00 10~20 3.0~20.0 chen E und R" in der Tabelle. M20 46942
®@Hartverchromte und polierte Artikel sind nicht filr Prazisionsklasse * (A und B) verfiigbar. *Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments in den techni-

schen Daten &= S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei g von al oder F




