Zentrierstifte - Spitzenlange frei wahlbar

Presspassung

MMerkmale: Es stehen drei Spitzenlangen zur Verfiigung. Hochgradig individualisierbar, mit jedem MaB konfigurierbar. Presspassung.

|

1

f v
r

L @

Werkstoff Boberflichen- m Rund Spitzenform
V. | @Werkstoff behandlung [Harte MaB d Tleranz m | Ma d Toleranz p6 | MaB d Toleranz mé
(@) | EN1.2510 Aquivalent - Hérte: 55~60HRC LPEJ LPPEJ LPDEJ y
@ | En12510Aquivaent | hartverchromt | Mariebehandung: 50-5EHRC LPEG | LPPEG | LPDEG — T
@ | en1.1191 Aquivalent - Har 10: 45-50HRC | LPE LPPE LPDE Form P)
@ | en1.1191 Aquivalent | Schwarz briiniert | HAr 10: 45-50HRC | LPEB LPPEB | LPDEB B !
(® | en1.1191 Aquivalent | hartverchromt | Mejienenandung: 42 S0HRC LPER | LPPER | LPDER =
—| 2.
® | ent4301 Aquivaent LPES | LPPES | LPDES @2i=RyR-
@ |40t At | hartverchromt | Oberflachenhrte: 750KV~ | LPED | LPPED | LPDED OR=P/2
N 1.4125 Aquivlent - Har ing: 50~55HRC| LPEC | LPPEC | LPDEC
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(®EN 1.4125 Aquivalent weist an jeder Position " iy ®R<P/2
an Teil D eine Identifikationsnut auf. d=D-0.2

(®Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfiigbar.

(®)Das FreistichmaB ist ein Referenzwert.

(®)Referenz:tan30°~0.577 sin30°=0.5

Teilenummer R G
Spit- P B . ; . i L

Ausfiihrung flgr'\n- D To\ﬂi'.’\fms Tol'::aﬂnzn % 0.01mm-Schritte | 0.1mm Schritte F:r:‘-l':\‘, r?ucr::::nec 1:\]"3}?;":':(5 1 itte c £ w)

(rund) (rund) ~ (rautenfdrmig) [ 2 |+0.008 | +0.012 2.50~4.00 2.0~25.0(10.0) 2~6 05 0 1.2
me p6 m6 3 | +0.002|+0.006 | 3.50-6.00 | 2.0~25.0(10.0) 3-6 - 15
LPEJ LPPEJ tgggé [ 4] 4.50~9.00 2.0~25.0(10.0) FO"“/A 4-8 1.8
LPEG LPPEG - A [5 | 00121 +0080 ™5 50-10.00_| 2.0-30.0(10.0) R=p/2 5-10 1 2.2
LPE LPPE |'opEg (6] ) 6.50~12.00 | 2.0~40.0(12.0) Form B 6-12 1 3
LPEB LPPEB | ppegp 8 |+0015]+0.024| 9.00~15.00 | 2.0~40.0(15.0) GsP 8-16 15 35
LPER LPPER |ppgg | ¢ [10 |+0.006|+0.015[ 11.00~20.00 | 3.0-50.0(20.0) Form G 10~20 2 4
LPES LPPES |ppEp 12 | +0.018 | +0.029| 13.00~20.00 | 3.0-50.0(20.0) P 12-24 5
LPED LPPED |ppEC [16 | +0.007 | +0.018 | 17.00~25.00 | 5.0~50.0(20.0) N 16-32 2 2 7
LPEC LPPEC 20 | o= | =% 21.00~30.00 | 5.0~50.0(20.0) 20~40 9

(®MaB B in () gilt fiir Rautenform.
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Ordering w El - El El

- P10.00 - B120 - R6
- P15.00 - B21.0

- G12 - L10

Runde Form Stiickpreis F m ()
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Fj [Totenummer] -[ P ]-[B]-[R]-[a] (SC, LAC, LTE)

- '\"El’ﬂﬁﬂﬂs LPEA5 - P100 - Bf20 - R6 - LTE
@Optionen sind nicht verfiigbar fiir Rautenform.
Schlisselflachen Schliisselbohrung (93.5) Schliisselbohrung (92.5)
/(4\\ 03.5 025
Optionen \l// o
|10 | 56| 3 3

Code SC LAC LTE

SC=1mm-Schritte Mit einer Bohrung 03.5. Mit einer Bohrung @2.5.

(®Wenn B<11, mit Schiiisselfldchen | (®Verfiigbar wenn B>10 und P=8. (®)Verfiigbar wenn B>8 und 7<P<15.

an der Spitze.

Spez. | @P-3<5C<P-1, SC2D

Zentrierstifte - Spitzenlange frei wahlbar
Mit Gewinde (groBer Kopf/gerade)

Spec.Change

MMerkmale: Es stehen drei Spitzenlangen zur Verfiigung. Von hinten mit Schrauben montierbar. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit im Vergleich zur Ausfiihrung mit Presspassung.
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(®)Das Freistichma it ein Referenzwert Form
Spitzenform C ®RSP/3 M
P o _ — ° - in30°
+0.3 e (®)EN 1.4125 Aquivalent von runden und rautenfrmigen @437, /1an30°+ R - (R/sin30%)
Bo Ausfiihrungen haben eine Kennnut an jeder Position auf Teil D. (®Referenz:tan30°~0.577 sin30°=0.5
W GroBer Kopf
il = P B R G L M * Anzugs-
- pitze Mab D Toleranz 4 o " 1mm-Schritte 1mm-Schritte w " (Regelge- |  moment w)
Ausfiihrung Form D 0.01mm-Schritte 0.1mm Schritte FormASnIRRormICEEENGrFomnE M| 1mm-Schritte winde) Neem
. -0.004 M3 98
(rund) (rautenfor- o 6.50~12.00 2,0~40.0(12.0) 6~12 msl — 1 3
LPGJ mig) 9.00~15.00 2.0~40.0(15.0) 8-16 M4 225 35
LPGG  [TDGa 0013 11.00~20.00 3.0~50.0(20.0) Form A 10012)-29 Ms [ 461 ] 4
LPG A T . e it RzP/2 6(12)~16 M4 225
PGB {PDCs B 13.00~20.00 3.0~50.0(20.0 e 12-24 A 1
LPGR PGB c T | -0.006 -00~20. -0~50.0(20.0) Form C = 8(12)~ M4 225
LPGS -0.017 R=P/2 16~32 M8 19
Lpap  LPDGS - 17.00~25.00 5.0~50.0(20.0) o424 NI 7
LPGC 20 -0.007 20~40 M8 19
LPDGC 20T | -0.020 21.00~35.00 5.0~50.0(20.0) 12(18)-30 3 7 9
(®stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GroBe Kleineren Gewinde-@ und eine starkere Wanddicke. (Tatsachliches MaB D ist die Zahl ohne "T"))
($)MaB B in () und MaB L in () gelten fiir rautenformige Ausfilhrung. (®Festigkeit des Schaftbereichs beachten.=s S.1566 (PBitte iiberpriifen Sie die Tiefe der auf &= S.1566. konnen angig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf = S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
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- Spitzen- P B 1mm-2chriﬂe 1mm-gchritte O DRABNT0 | GEN T8N mms\;x« T [ GENT4301 | DA | BTz
| _1mm-Schritte | 1mm-Schritte | 5 pres
s iihan form [ 0-imm Schritte | 0.1mm Schritte | Fom & nur Form G | Nur Form B g | o | Gme | e | M | | e
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et e E
LPG A .0~16.0 .0~30.0 Form A
LPCB s 6 . .f; gg f;‘g'g R=P/2 Form B
LPCR T Lo G=P
LPCS 0 14.0~20.0 .0~50.0 Form C
LPCD c 2 18.0~25.0 28.0~60.0 R=P/2
LPGC 6 22.0~30.0 35.0~60.0
0 26.0~30.0 44.0~60.0
Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf &= S, 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmitteln oder Federringen.
gy (e - (%] [6] - [7] - (] - [ R e[ -(5) -85 [1- orom
Alterations A6 - P10.0 - B%0 - R6 - LAC
Example LPGA6 - P10.0 - B250 - R6
LPGB10 - P16.0 - B50.0 - G183 - |—15 ®0ptionen sind nicht verfiigbar fiir Rautenform.
LPCA6 - P10.0 - B250 - R6

Schlisselflaichen

(23.5)

Optionen ;Z{} ’
Isc]
Code sC LAC
SC=1mm-Schritte Mit einer Bohrung @3.5. Mit einer Bohrung 02.5.
(®Fiir runde Ausfiihrung: P-3<SC<P-1, SC=D (®)Verfiigbar wenn B=10 und | (®)Verfiigbar wenn B=8 und
Spez. | (@i gerade Ausfiihrung: M+3<SC<P-1 P=8. 7<P<15.

(®Wenn B<11, mit Schliisselfléchen an der Spitze.




