Zentrierstifte - Spitzenlange frei wahlbar

Gewinde iiber ganze Lange

Il Merkmale: Schraubausfiihrung ohne Zentrierbund. Die Kosten fiir die Bohrungsbearbeitung auf Vorrichtungen kénnen verringert werden.
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Prufstifte

Innensechskant, Senkkopfschlitz

Merkmale: Innensechskant ermaglicht einfache Montage mit Sechskantschliissel.

HEinnensechskant [MWerkstoff | FOberflichenbehandlung [Harte Ausfiihrung
| - - JPLR
EN 1.11lg1mAquiva- Chemisch vernickelt - JPLRM
- Hértebehandlung: 50~55HRC JPLRK
EN 1.4301 Aquivalent - JPLRS
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(®)0ben genannte MaBe sind unbestitigte Referenzwerte. (®Keine Zentrierbohrung vorhanden. Referenz: tan30°~0.577 sin30°=0.5
Teilenummer P B R G Stiickpreis
- Spitze [ M [ wmgsnanen . . 1mm-Schritte | 1mm-Schritte [ N0 [@HateN 12510] QEN 1.2510]@EN 1.4301
Ausfiihi Regelge- 0.1mm Schritte [ 0.1mm Schritte Aguivllent | Aquivalent | Aquivalent
usrIng | Form ‘i.%iif N-cm Form A, nurFormC | Nur Form B | Jpne. | CUPNG | ‘BIpne | SUPNG
3 147 3.5~6.0
4 38 4.5~7.0 1.0~10.0
JPNG A 5 676 5.5~8.0 Form A
6 1156 6.5~10.0 1.0~12.0 R>P/2
GJPNG | 5 8 | 2803 9.0-13.0 1.0~15.0 Form B
BJPNG | ~ 50 | &7 | 11.0-15.0 Fom C G=P
- : 3.0~20.0
SJPNG 12 | 9702 13.0~18.0 R<P/2
16 24108 17.0~25.0
20 | 46942 | 22.0-30.0 5.0-20.0

* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments in den technischen Daten 2= S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Ordering ‘Teilenummer -|l/P|-/B|-|R|-|G ‘
Bample  ypNGA3 - P4 - B2 - R2
JPNGB5 - P6 - B3 - G3

@) [Teonmer]-[7] - [8] - [@] - [G]- s6,LaG,RaC)
- R3 -

Alterations JPNGA3 - P6 - B2 SC5

lMaB P Toleranz
| G I - i — . P g6
T -0.012
T 6.1~100 | 0005
>> 2 E -0.014
: 7 ; o B 10.1~150 | 0008
mm Mx1.5 B @Eg]&:sm Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung . . -0.017
Teilenummer P B Stiickpreis
Ausfiihrung (Reg%%ewin- ""ﬁ?;’::f“ 0.1mm Schritte | 0.1mm Schritte | ¢ | E JPLR JPLRM | JPLRK | JPLRS
3 147 5.0~6.0 6.5~10.0 2 2
JPLR 4 333 5.0~7.0 6.5~10.0 2 2.5
JPLRM 5 676 6.0~8.0 6.5~10.0 2 3
JPLRK 6 1156 6.5~10.0 6.5~12.0 2 8]
JPLRS 8 2803 8.5~12.0 7.5~12.0 25 | 4
10 5557 10.5~15.0 8.5~12.0 3 5
(®)Bitte beachten, dass Stifte mit kleinem Gewinde-@ einen diinnen Unterkopf haben.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Fe i des in den Daten &= S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
Merkmale: Senkkopfschlitz ermdglicht einfache Montage mit einem Schraubendreher.
W Senkkopfschlitz [MWerkstoff | EOberflichenbehandlung [Harte Ausfiihrung
. N - JPLB
N 1.11lg1mAquwa- Chemisch vernickelt - JPLBM
- Hértebehandlung: 50~55HRC JPLBK
— EN 1.4301 Aquivalent - - JPLBS
p= 83/ 1§
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P | 9
) 30-60 | 004
= -0.005
Mx1.5 61-10.0 | o014
(®EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung 10.1~15.0 :88?9
haben. —_—
Teilenummer p B Stiickpreis
Ausfiihrung (RegedE]ewin- ! ‘",Q“?;’:n“'"”“ 0.1mm Schritte 0.1mm Schritte JPLB JPLBM | JPLBK | JPLBS
2 - 3.0~5.0 5.0~10.0 -
3 147 3.5~6.0 2.0~10.0
jEtEM 4 333 4.5~7.0 2.0~10.0
JPLBK 5 676 5.5~8.0 2.0~10.0
JPLBS 6 1156 6.5~10.0 2.0~12.0
8 2803 8.5~12.0 2.0~12.0
10 5557 10.5~15.0 2.0~12.0

(®Bitte beachten, dass Stifte mit kleinem Gewinde-@ einen diinnen Unterkopf haben.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments in den technischen Daten &= S. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Schliisselflachen Schliisselbohrung (93.5) Bearbeitung Innensechskant

03.5
Optionen @ == - B%
10 | |sc] 3 el

Code SC LAC RAC
SC=1mm-Schritte Mit einer Bohrung @3.5. Erstellt Innensechskant. Bestellr.__| RAC3
Bestellnr. | SC5 Bestellnr. |LAC G B S Wertebereich _STE_
(®Wenn B<11, mit Schliisselfléichen an der Spitze. (®)Verfiigbar wenn B>10 und P>8.v g:; 10~ g g 7 225 §
s (®)P-3<5C<P-1,SC=M 89 2,25,3,4,5 3 2
pez. 10-30 | 10~129 [2.25,3,4,5,6 2.5
13~ 2,25,3,4,56,8 3
4
L5

(®Nur verfiighar fiir Form B mit M>6. -

) . o _ _ Verwendung als Fiihrungen bei seitlich positionier-
Ordering ‘ Teilenummer P B ‘ ex Example tenWerkstiicken, wenn keine Scherlast auftritt.
Example JPLR6 - P8.5 - B6.5 (nnensechskant)

JPLB8 - P9.5 - BB3.2 (Senkkopfschlitz)

Werkstiick JPLR




