
-16151 -16161

Zentrierstifte
Führungszapfen

Zentrierstifte
Doppelt abgestuft

Teilenummer - L - P - B

HPST5
HPSF4

-
-

15
10

-
-

P7.20
P5.05 - B1.20

MWerk-
stoff HHärte

B fest B konfigurierbar

Presspas-
sung

Mit Gewinde 
und Flachkopf-

nut

Presspas-
sung

mit Gewinde
Ohne Flachkopfnut Flachkopfnut

EN 1.2510 Äquivalent Härtebehandlung: 60~63HRC HPST HPSTM HPSF HPSFS HPSFM
EN 1.4301 Äquivalent - SHPST SHPSTM SHPSF - SHPSFM
EN 1.4037 Äquivalent Härtebehandlung: 50~55HRC CHPST CHPSTM CHPSF CHPSFS CHPSFM

Teilenummer - L - P - (BC)

HPSTM5 - 15 - P7.20 - BC3.5

Option Code Spez.

b Maß

BC

BC=0.1mm-Schritte
Max. 1≤BC≤BC
Bestellnr.  BC3.5
ENur für Standardmaß B verfügbar.

D Max. BC
1, 2 3.0
3 4.0

4, 5 5.0
6 6.0

8, 10 7.0
B
BC

QMerkmale: Geeignet zur Positionierung von Werkstücken mit unterschiedlichem Bohr-Ø.QMerkmale: Einführen, um für die Zentrierung Steigungsabweichungen zu vermeiden.

Teilenummer - P - Q - L - B - E - F

SWPM5
HWPG16

-
-

P7.30
P20.02

-
-

Q5.01
Q15.30

-
-

L10
L18

-
-

B10.5
B12.3

-
-

E5.2
E3.1

-
-

F7.8
F5.0

WPM

Werkstück

Werkstück

Anwendbar auf unterschiedli-
che Bohrungs-Ø.
(Geeignet zur Reduzierung der 
Werkzeugwechsel.)

Kleiner Ø (Maß Q), kann 
als Einsatzführung benutzt 
werden.

WPM

WPG

Werkstück

Werkstück

Werkstück

D m6 p6 g6

2, 3 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

4~6 +0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

8, 10 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

12, 16 +0.018
+0.007

+0.029
+0.018

-0.006
-0.017

20 +0.021
+0.008

+0.035
+0.022

-0.007
-0.020

EP>Q

QPresspassung
Teilenummer P

0.01mm-
Schritte

Q
0.01mm-
Schritte

L
1mm-

Schritte

B
0.1mm 
Schritte

E
0.1mm 
Schritte

F
0.1mm 
Schritte

m C L
Stückpreis

Ausführung D WPM
WPP SWPM HWPM

HWPP

D Toleranz m6

WPM
SWPM
HWPM

Toleranz D p6

WPP
HWPP

2 2.00~4.00 1.00~3.00 2~6 2.0~6.0 1.0~3.0 2.0~6.0 1 0.3 0
3 3.00~6.00 1.00~5.00 3~6 2.0~10.0 1.0~5.0 2.0~10.0 2 0.5

1
4 4.00~7.00 2.00~6.00 4~8 2.0~15.0 1.0~8.0 2.0~15.0

3 15 5.00~8.00 2.00~7.00 5~10
2.0~20.0

1.0~10.0

2.0~20.06  6.00~10.00 2.00~9.00 6~12
8  8.00~13.00  3.00~12.00 8~16

4
1.5

2
10 10.00~15.00  3.00~14.00 10~20

3.0~20.0 3.0~20.0 2
12 12.00~16.00  5.00~15.00 12~24
16 16.00~25.00 10.00~24.00 16~32 5.0~20.0 5.0~20.0 5 3
20 20.00~30.00 13.00~29.00 20~40

EP>Q  EFestigkeit des Schaftbereichs beachten. D S.1566
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf D S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Qmit Gewinde
Teilenummer P

0.01mm-Schritte
Q

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte
E

0.1mm Schritte
F

0.1mm Schritte m
M 

(Regel-
gewinde)

* Anzugsmo-
ment

N • cm
L

Stückpreis
Ausführung D WPG SWPG HWPG

D Toleranz g6

WPG
SWPG
HWPG

6  6.00~10.00 2.00~9.00  6~12
2.0~20.0

1.0~10.0

2.0~20.0
3 M3 98 5

8  8.00~13.00  3.00~12.00  8~16
4

M4 225
810 10.00~15.00  3.00~14.00 10~20

3.0~20.0 3.0~20.0 M5 461
12 12.00~16.00  5.00~15.00 12~24
16 16.00~25.00 10.00~24.00 16~32 5.0~20.0 5.0~20.0 5 M8 1911 12
20 20.00~30.00 13.00~29.00 20~40

MWerkstoff SOberflächenbe-
handlung HHärte

Presspassung mit Gewinde
D Toleranz m6 Toleranz D p6 D Toleranz g6

EN 1.2510 Äquivalent - Härtebehandlung: 60~63HRC WPM WPP WPG
EN 1.4301 Äquivalent - - SWPM - SWPG
EN 1.4301 Äquivalent hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ HWPM HWPP HWPG

L R10Einsatzführung
max. R0.3

0.4
G

G
0.8

G
0.8

Ø0.01 A

A

L+0.3
0   

+0.3
0   P

0     
-0.01

0     
-0.01

0     
-0.01P

D
0     

-0.02
0     

-0.02D

PL

D

Ø0.01 A

L Dmax. R0.3
R10

1

2

Einsatzführung

M Tiefe 2M

0.4
G

G
0.8

G
0.8

A

0
+0.3L

Ø0.01 A

D
max. R0.3

R10

M Tiefe 2M

0.4
G

G
0.8

G
0.8 A

E

6.3 0.4
G

0.8
G

B+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   B B

EE
+0.3

0   
+0.3

0   
+0.3

0   

• Presspassung • Mit Gewinde und Flachkopfnut • Mit Gewinde, ohne Flachkopfnut

ENur bei festem Maß B.

QFestes Maß B, Standardausführung, mit Gewinde

Teilenummer L
Auswahl

P
0.01mm-Schritte B E L M (Regel-

gewinde)

* Anzugsmo-
ment

N • cm

Stückpreis
Ausführung D Maß D Toleranz HPST SHPST CHPST HPSTM SHPSTM CHPSTM

Standard

HPST
SHPST
CHPST

mit Gewinde
Flachkopfnut
HPSTM

SHPSTM
CHPSTM
EVerfügbar für D≥5.

1

+0.012
+0.007

12 1.50~3.00
1

3

3

- -

- - -

2 12 2.50~4.00
4

- - -

3 12 15 4.00~6.00

2

- - -

4 12 15 5.00~7.00
5

- - -

5 12 15 6.00~8.00
M3   98

6 12 15 7.00~9.00
68 15 18  9.00~13.00

3
M4 225

10 15 18 11.00~15.00 M5 461

QB konfigurierbar, Presspassung

Teilenummer L
Auswahl

P
0.01mm-Schritte

B
0.01mm-Schritte E L

Stückpreis
Ausführung D Maß D Toleranz HPSF SHPSF CHPSF

HPSF
SHPSF
CHPSF

1

+0.012
+0.007

3 4 5 6 8 10 12 1.50~3.00 1.00~5.00 3

1

2 4 5 6 8 10 12 2.50~4.00 1.00~10.00
4

3 5 6 8 10 12 15 4.00~6.00 1.00~10.00

4 5 6 8 10 12 15 5.00~7.00 1.00~10.00
5

5 5 6 8 10 12 15 6.00~8.00 1.00~10.00

6 6 8 10 12 15  7.00~10.00 1.00~12.00
68 8 10 12 15  9.00~13.00 1.00~15.00

10 10 12 15 18 11.00~15.00 1.00~20.00

QB konfigurierbar, mit Gewinde
Teilenummer L

Auswahl
P

0.01mm-Schritte
B

0.01mm-Schritte E M (Regel-
gewinde)

* Anzugs-
moment
N • cm

Stückpreis
Ausführung D Maß D Toleranz g6 HPSFS CHPSFS HPSFM SHPSFM CHPSFM

Ohne Flachkopfnut

 HPSFS

CHPSFS

Flachkopfnut

HPSFM
SHPSFM
CHPSFM

5 -0.004
-0.012

6 8 10 12 15 6.00~8.00 1.00~10.00 5
M3   98

6 6 8 10 12 15 7.00~10.00 1.00~12.00
68 -0.005

-0.014
8 10 12 15 18 9.00~13.00 1.00~15.00 M4 225

10 10 12 15 18 11.00~15.00 1.00~20.00 M5 461

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf D S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

EP>Q

6.3 0.4
G

D
g6

G
0.4

G
0.4 6.3

6.3
G

0.4

E mFBL
+0.3

0   
+0.3

0   
+0.3

0   
+0.3

0   
+0.3

0   

Q
0 

   
 

-0
.0

1

0 
   

 
-0

.0
1

 1
5°

 

C0.5 M

L

P -
0

.0
1

0

D

E m

G
0.4

G
0.4 6.3

6.3
G

0.4

FBL
0   

-0.3

Q

15
° 

C

D-0.03
-0.01

L

P
0 -0
.0

1

Einsatzführung

Runde Kante

Runde Kante Runde Kante

Runde Kante

Runde Kante
Runde Kante Runde Kante

Runde Kante

• mit Gewinde• Presspassung

Q-2tan15°≤0.73 tan15°≈0.267 E EN 1.4301 Äquiv. darf nicht poliert werden und 
keine Zentrierbohrung haben.


