Zentrierstifte

Fiuhrungszapfen

Zentrierstifte
Doppelt abgestuft

Merkmale: Einfiihren, um fiir die Zentrierung Steigungsabweichungen zu vermeiden.

o B fest B konfigurierbar
¢ ‘8 Werk- 5% = Mit Gewind - 5
/ ‘ ‘\\ stoff [Harte F p um; FI::}'"['(‘Q&_ Presspas-| it Gewinde
¢ J l sung ot SuNg | ome Fachkopit | Flachkopfut
BN 1.2510 Aquivalen] Har 60~63HRC | HPST | HPSTM| HPSF | HPSFS | HPSFM
A 14301 ivaent - SHPST | SHPSTM| SHPSF - SHPSFM
i E EN1.4037 Auivalent] Hair 50~55HRC | CHPST |CHPSTM| CHPSF | CHPSFS |CHPSFM
G G
63, 08, 04
* Presspassung * Mit Gewinde und Flachkopfnut * Mit Gewinde, ohne Flachkopfnut v/ ( f f )
.0 max. R0.3 —_ 0 max.R03 max. R0.3
Ensatrfing p-.02 £ 6 R10 D EnsarinngD-0.02 g d D 1w R10 D
we O\ A . Wl \ R0 W\
ZN (@Nur bei festem MaB B. N | — ZN
] 0 o M Tiefe 2M / 03""&, | T~ 0 M Tiefe 2M 0(33“" N 0 0
03= +0. +03= +0.3] +03= +.
L'0 Eo P.o01 Lo 30 P-0.01 Lo £ P-001
5703 OJl0.01 50 OJ00.01[A] T ©O[00.01[A]
WlFestes MaB B, ii mit
Teilenummer L p 3 = L M (Regel-‘mxg,;m Stiickpreis
Ausfiihrung D |Ma#DTokrnz| Auswahl | 0.01mm-Schritte gewinde)) . | HPST | SHPST | CHPST | HPSTM | SHPSTM | CHPSTM
1 12 1.50~3. - - -
Standard mit Gewinde 50-3.00 1 3
Flachkopfnut | 2 12 2.50~4.00 4 : : - - -
HPST HPSTM | 3 12 15 4.00~6.00 ° ° °
g:gg; g:gg;m 4 | 10012 [12 15 5.00~7.00 2 | s | 3 g 2 g
(%) Verfigbar fir D25. 5 | +0007 112 15 6.00~8.00 M3 98
6 12 15 7.00~9.00
8 15 18 9.00~13.00 g 6 M4 | 225
10 15 18| 11.00~15.00 M5 | 461
B konfigurierbar, Presspassung
Teilenummer L P B E P Stiickpreis
Ausfiihrung D | MaBD Toleranz Auswahl 0.01lmm-Schritte | 0.01mm-Schritte HPSF | SHPSF | CHPSF
1 3 4 5 6 8 10 12 1.50~3.00 1.00~5.00 3
2 4 5 6 8 10 12 2.50~4.00 1.00~10.00 a
3 5 6 8 10 12 15 4.00~6.00 1.00~10.00
Snggg 4 | +0012 5 6 8 10 12 15 5.00~7.00 1.00-10.00 5 ;
+0.007 - -
CHPSF 5 5 6 8 10 12 15 6.00~8.00 1.00~10.00
6 6 8 10 12 15 7.00~10.00 1.00~12.00
8 8 10 12 15 9.00~13.00 1.00~15.00 6
10 10 12 15 18| 11.00~15.00 1.00~20.00
B konfigurierbar, mit Gewinde
Teil L P B T Stiickpreis
Ausfiihrung D | NabDToeranegp Auswahl 0.01mm-Schritte | 0.01mm-Schritte gewinde)| "y, | HPSES | CHPSFS | HPSFM | SHPSFM | CHPSFM
One Flachkopfnut ~ Flachkopfnut 5] -0004 |6 8 10 12 15 6.00~8.00 1.00~10.00 5 w3l e
HPSFS HPSFM| 6 | 0012]6 8 10 12 15 7.00~10.00 1.00~12.00
SHPSFM 8 | -0.005 8 10 12 15 18| 9.00~13.00 1.00~15.00 6 | M4 | 225
CHPSFS CHPSFM | | -0.014 10 12 15 18| 11.00~15.00 1.00~20.00 M5 | 461

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf = S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

£ Ordering ‘Teilenummer -l L |- P |- B ‘ ‘ Alterations - -[P]- @0
Example  HPST5 - 15 - P7.20 HPSTM5 - 15 - P7.20 - BC3.5

HPSF4 - 10 - P5.05 - B1.20
Option Code Spez.
b MaB BC=0.1mm-Schritte D_|Max.BC
Max. 1<BC<BC 1,2] 3
1) | sc | Eosbi_Jows ST
2 (®Nur fiir Bverfiighar. 4,5 | 5.
B 6 | 6.
8.10] 7

MMerkmale: Geeignet zur Positionierung von Werkstiicken mit unterschiedlichem Bohr-0.

i S Oberflachenbe- . Pr mit
. [MWerkstoff handlung ClHarte D Toleranz m6 | Toleranz D pé6 | D Toleranz g6
— BN 1.2510 Aquclent - Har 60-63HRC|  WPM WPP WPG
; EN 1.4301 Aquivalent - - SWPM - SWPG
5 T EN 14301 Aquivalent|  hartverchromt | Oberflchenharte: 7500V~ | HWPM | HWPP HWPG
. -Presspassung * mit Gewinde G
[ﬁ RU"“::::‘:KHME Runde Kante Runde Kante funde Kante Funde Kante éﬁ/( M)
Eisiring -9 o3 6w . G o Runde Kante B e § o Runde Kante
[ RoHS 10 " AT " - R ;
D [ m6 [ p6 | g6 Ql | o3 : g ég’ ==|i=2 \ _g =
0.008 | +0.012 | -0.002 o g = o ;
2,3 | 10.002| +0.006 | -0.008 =) =)
4-6 | +0.012[+0.020[-0.004 c 0.5/ |M
+0.004 | +0.012 | -0.012 P 2
o o [ 198 2 108 T |l |
12. 16 | +0.018]+0.029 | -0.006 L-03_| B0 _|E| Fo |m L 18t el £ m
> 191 40.007 | +0.018 | -0.017 P ) )
20 |+0.021+0.035[-0.007 @®P>Q Q-2tan15°<0.73 tan15°=0.267  (DEN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und
+0.008 | +0.022 | -0.020 keine Zentrierbohrung haben.
lPresspassung
Teilenummer P Q L B E F Stiickpreis
" 0.01mm- 0.01mm- 1mm- 0.imm | 0.imm | 0.imm |[m|C | £ | WPM HWPM
Ausfiihrung D | schritte Schritte | Schritte | Schritte | Schritte | Schritte wpp | SWPM | pwpp
2| 2.00~-4.00 | 1.00~3.00 | 2~-6 2.0~6.0 [1.0~3.0 [2.0~6.0 [1]0.3[0
3| 3.00~6.00 | 1.00~5.00 | 3-6 2.0~10.0 [1.0~5.0 | 2.0~10.0 [ 2 [05
4 | 4.00~7.00 2.00~6.00 4~8 2.0~15.0 |1.0~8.0 2.0~15.0 1
DToleranzmé  Toleranz D p6 5| 5.00~8.00 2.00~7.00 5~10 31
WPM WPP 6| 6.00~10.00 | 2.00~9.00 6~12 2.0~20.0 2.0~20.0
gwm HWPP | 8| 8.00~13.00 | 3.00~12.00 | 8~16 11.5]
10 | 10.00~15.00 { 3.00~14.00 | 10~20 1.0~10.0 4
12 [ 12.00-16.00 | 5.00-15.00 | 12-24 | >:0-200 3.0-200 2] 2
16 | 16.00~25.00 | 10.00~24.00 | 16~32
20 | 20.00-30.00 | 13.00-29.00 | 20~40 | >-0~200 5:0-2001573
®P>Q
Hmit Gewinde
Teilenummer P Q L B E F I g P) Stiickpreis
Ausfiihrung D | 0.01mm-Schritte | 0.01mm-Schritte | fmm-Schritte | 0.Imm Schritte | 0.1mm Schritte | 0.Imm Schritte wﬁiﬂ N-cm WPG | SWPG | HWPG
6| 6.00~10.00 | 2.00~9.00 6-12 3[m3] 98] 5
D Toeranz g6 8| 8.00-13.00 | 3.00-12.00| 8-16 | 20~200 2.0~20.0 Fya0s
WPG 10 | 10.00~15.00 { 3.00~14.00 | 10~20 4 8
Swgg 12 [ 12.00-16.00 | 5.00~15.00 | 12~24 3.0~20.0 | 1.0~10.0 | 3.0~20.0 M5| 461
16 | 16.00~25.00 [ 10.00~24.00 | 16~32
20 [ 20.00-30.00 | 13.00-29.00 | 20-20 5.0~20.0 5.0~20.0 [ 5 |M8| 1911 |12

(®P>Q (PFestigkeit des Schaftbereichs beachten. BE" S.1566
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf B= S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

? Ordering | Teilenummer | - | P |- @ |-[ L |-[ B |-[E|-[F|
Example  SWPM5 - P7.30 - Q501 - L10 - B10.5 - E52 - F7.8

HWPG16 - P20.02 - Q1530 - L18 - B123 - E3.1 - F50

Bx Example

Werkstuck

Anwendbar auf unterschiedli-

che Bohrungs-0. Kleiner @ (MaB Q), kann
(Geeignet zur Reduzierung der als Einsatzfiihrung benutzt
Werkzeugwechsel.) werden.



