Zentrierstifte - Kleiner Kopf, kegelformig

MMerkmale: Kieiner Kopf, kegelformig mit einer Form, die eine Montage von hinten mit Schrauben ermdglicht. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit im Vergleich zur Ausfiihrung mit Presspassung.
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Werk- BOberflachen- . P frei wahlbar P konfigurierbar P, L, B konfigurierbar
suffet| EOWerkstoff | & podlung [Harte [Ausfiihrung]  Form Nr.  |Ausfiihrung] Form Nr.  [Ausfiihrung] Form Nr.

(@ |EN1.2510 Aquivalent - Ha 60~63HRC| JPS JPS FPS

@ EN1 2510Aquwalenl ‘hartverchromt i3] Hartebehandlung: ggaaeﬁRC - GJPS TA (rund) GFPS TA (rund)
(@ | En1.4301 Aquivalent - SJPS | TB (rund) | SJPS |TD (rauten-| SFPS |TD (rauten-
(5) [N 14301 Aquivalent | fEheiont o o] Oberfichenharte: 750HV~ - R formig) HFPS | foérmig)
® | EN1.4125 Aquivalent - Hi 50~55HRC| CJPS - CFPS

* Fiir P bei auswahlbarer Ausfiihrung gilt EN 1.4301 Aquivalent entsprechend.
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Stiickpreis Runde Form

Stiickpreis Rautenform

D —EN1.2510
Aquivalent gehértet
JPSTA

(2)Hart EN 1.2510
Aquivalent
GJPSTA

@EN 1.4301 Aquivalent
SJPSTA

—(ENT1.2510
Aquivalent gehartet
JPSTD

(2Hart EN 1.2510
Aquivalent
GJPSTD

@EN 1.4301 Aquivalent
SJPSTD
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Befestigung Korpus

Bearbeiteter Artikel

Stilickpreis Runde Form

Stiickpreis Rautenform

D —(EN1.2510
Aquivalent gehértet
FPSTA

(@Hart EN 1.2510
Aquivalent
GFPSTA

(®EN 14301 Aquivalent
SFPSTA

(®Hart EN 1.4301
Aquivalent
HFPSTA

(BN 1.4125 Aquivalent
CFPSTA

(DEN1.2510
Aquivalent gehértet
FPSTD

(@Hart EN 1.2510

Aquivalent
GFPSTD

@EN 1.4301 Aquivalent
SFPSTD

(®Hart EN 1.4301
Aquivalent
HFPSTD

(BN 1.4125 Aquivalent
CFPSTD
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@Fiir wahlbares MaB P sind keine Optionen verfiighar.

lP frei wahlbar
Teilenummer M |*Anzugsmo-
P ahl L B Regelge- t
Ausfiihrung Form D | MaB D Toleranz gb auswanien m ‘ﬁﬁfdge rrl":';n £
6 ore 4 5 10 5 2 M3 147 5
sIps | T (rund) |—> <0005 & 7 8
u 10 | -0.014 7 8 910 15 3 | M5 | 676 | 8
CJPS 9
12 o 8 910 11 12
HP konfigurierbar
Teilenummer P VN e
. Regelge- it
Ausfiihrung Form D | MaBD Toleranz gb 0.01mm-Schritte L B m | W) ;&eig)e Nom ¢
5 G 3.00~5.00 1.2 | M2 - 3
6 o 10 5] 2 M3 147 5
-0.012 -
T 4.00~6.00 1.5 N26 N 1
8 M5 676 8
JPS TA (rund) -0.005 6.00~8.00 6 18
8T 0.014 M4 333 6
GJPS TD (rauten- 10 -0. 7.00-10.00 15 3 -5
SJPS formi b :
9) 12 7.00~12.00 8 25 M5 676 8
13 o0 8.00~13.00 ” 3
16 10.00~16.00 10 4 4 M8 2803 12
20 e 13.00~20.00 30 5
P, L, B konfigurierbar
Teilenummer P L B M | Anaugs-
Ausfiihrung Form D |Ma3DToleranzgs | 0-0lmm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte m | (W) “(Re-ge!': m::,' £
5 6 3.00~5.00 8~10 2.0~10.0 1.2 | M2 - 3
6 s 2 M3 147 5
-0.012 - - -
T 4.00~6.00 8(9)~12 2.0~12.0 1.5 26| - 1
8 M5 676 8
aT . 6.00~8.00 11(12)~16 2.0~15.0 1.8 m 333 6
FPS 10 oo 7.00~10.00 11(12)~20 3.0~20.0 3 |22 Mo | 676] 8
GFPS TA (rund) | 10T 8(12)~16 M4 | 333| 6
SFPS D (rauten-| 12 12~24 M5 | 676| 8
. N 7.00~12. .0~20. i
gFPg férmig) 12T 00~12.00 8(12)~18 3.0-20.0 25 M4 | 333 6
FP 13
-0.006 13(14)~26 M8 |2803| 10
8.00~13.00 5.0~20.0
13T | -0.017 10(14)~20 8 Twe [11s6] 9
16 16~32 M8 | 2803 | 12
10.00~16.00 5.0~20.0 4 4
16T 10(14)~24 M6 |1156| 9
20 -0.007 20~40 M8 | 2803 12
13.00~20.00 5.0~20.0
20T | -0.020 12(18)~30 S w6 [11s6] 9

(®MaB Lin () gilt fir Rautenform.  (®Stérke des Unterkopfs beachten. BE"S.1566  (®)Bitte tiberpriifen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE™ S.1566. Gewindebohrungen kdnnen durchgéngig sein.

(®stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GréBe kleineren Gewinde-@ und eine starkere Wanddicke. (Tatséchliches MaB D ist die Zahl ohne "T".)

* Anzugsmoment (Referenz) liegt innerhalb der Festigkeitsklasse des Anzugsmoments in den technischen Daten B= P. 2297 (10.9). Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Linge der Kegelspitze Kugelspitze Bearbeitung Innensechskant Erstellung von Schliisselbohrung
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Optionen [ ) — (307)
l TCIEE’ EE e |
el L 2 el
Code TC RC RAC LAC
Anderung von Maf m. Bestell__ TC8 (1mm-Schritte) Anderung des Freis- | Erstellt Innensechskant. RAC Erstellt Schliisselbohrungen. LAC
DRTC DETC tichs auf R0.5. 7 Verfiigbare MaBe . Verflighare MaBe MaBe
37 12 [4-20 RC L E S P P [
= T[] @Verfiighar fir D-P>2 10B 131 — 13 2 3 108 121 7.00 (g'gg; 13‘3341"5929 325
413 16 15 o ®K0mb|lnat|on mit 2] " 2127 | 700600~ |50- 1600~ 5
W A LAC nicht verfiigbar | 3737 [ s00- [ 15~ | °°° [ 25 ) 13 13T 800~
Spez. 16167 | 10.00~ | 17~ 3 5 16167 10.00~
(®)B+m=TC+2 (gerader Abschnitt min. 2mm) 20207 |13.00~ | 22~ 4 6 _ 20 201 13.00~ [ 100~
(®P/2-TC x tan15°(=0.27) > 0.5 (Spitzen-@1.0min.) (OMaBPin ) it irRatefom.
(®Bei wahlbarem TC andert sich MaB B. (Geander- (®Gilt nur fir Ausfiihrung mit konfigurierbaren Masen P,L,B. | (®Runde Form bezieht sich auf D>8, Rautenform auf D>10.
tes MaB B = B+m-TC) (®Runde Form bezieht sich auf D8, Rautenform auf D210. (®Ausrihtung zuischen Rautenkopf und Scidsselbahrung is waloe,
®Kombination mit RAC und LAC nicht verfiigbar. ®Kombination mit TC, LAC nicht verfiigbar. ®Kombination mit TC, RC, RAC nicht verfiigbar.




