Zentrierstifte - Kleiner Kopf, kegelformig

mit Gewinde

MMerkmale: Kleiner Kopf, kegelftrmig mit einer Form, die eine Montage von hinten mit Schrauben erméglicht. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit im Vergleich zur Ausfiihrung mit Presspassung.

Werk- Boberflachen- e P frei wahlbar P igurierbar P, L, B konfigurierbar
stoffe N [Mwerkstoff behandlung [Harte Ausfiihrungl Form Nr. [Ausfiilhrungl Form Nr. |Ausfilhrungl Form Nr.
(@ | N 1.2510 Aquivalent - Ha 60~63HRC) JPS JPS FPS

@ |en1.2510 Aquivaent | hartverchromt | fineieraichng S85R0HRC GJPS | 1A (rund) | GFPS | TA (rund)

i @ | en1.4301 Aquivalent - - SJPS | TB (rund) | SJPS |TD (rauten-{ SFPS [TD (rauten-
f (® | En1.4301 Aquivalent | hartverchromt | Oberflachenhéirte: 750HV~ - R formig) HFPS | formig)
® | EN1.4087 Aquivalent - Ha 50~55HRC| CJPS - CFPS
l * Fiir P bei auswahlbarer Ausfiihrung gilt EN 1.4301 Aquivalent entsprechend.
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(®)Das FreistichmaB ist ein Referenzwert.

[TIS0] | (®EN 1.4037 Aquivalent weist an jeder Position an Teil D eine Identifikationsnut a

7 . Teilenummer
Ordering — _ P L _ B
Example [Fom | [D]
JPS TA 6 - P4.50
FPS TA 10 - P8.52 - L12 - B6.4
P frei wahlbar
] Stiickpreis Runde Form
D (DEN.2810 AQualent| ey 1.4301 quivalnt | (BN 1.4037 Aquivlent
s SJPSTB CJPSTB
6
8
10
12

P konfigurierbar

D . (DEN1.2510 (2Hart EN 1.2510
Aquivalent gehértet Aquivalent
JPSTA

Stiickpreis Runde

> Form

GJPSTA

@EN 1.4301 Aquivalent
SJPSTA

_ (DEN1.2510
Aquivalent gehartet
JPSTD

(2Hart EN 1.2510
Aquivalent

(@EN 1.4301 Aquivalent
GJPSTD SJPSTD
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10
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13

16

20

P, L, B konfigurierbar

B o %

Stiickpreis Rautenform

Bearbeiteter Artikel

Befestigung Korpus

Stiickpreis Runde Form

Stiickpreis Rautenform

D _ (DEN1.2510
Aquivalent gehértet Aquivalent
FPSTA

(@Hart EN 1.2510
GFPSTA

(@EN 1.4301 Aquivalent
SFPSTA

(©Hart EN 1.4301
Aquivalent
HFPSTA

(DEN 1.2510 (@Hart EN 1.2510
Aquivalent gehértet Aquivalent
FPSTD

(B)EN 1.4037 Aquivalent
CFPSTA GEPSTD

(®Hart EN 1.4301
Aquivalent

@EN 1.4301 Aquivalent
SFPSTD HFPSTD

(B)EN 1.4037 Aquivalent
CFPSTD

FPSTA10 - P852 -

L12 - B6.4 -

TC7

g B @) [retensmmer |- [ |-[L ]-[8 |- (rc,Re,mac,La0)
‘.\} Alterations

@Fiir wihlbares MaB P sind keine Optionen verfiighar.

P frei wahlbar
i M * Anzugsmo-
. Teilenummer PRuSwanien L B m (Regelge- | ment 2
Ausfithrung Form D | MaB D Toleranz g6 winde) N-cm
6 V0 4 5 10 5 2 M3 98 5
sjgg TB (rund) |——— 0008 6 7 6
10 -0.014 7 8 910 15 3 M5 461 8
CJPS 8
12 e 8 910 11 12
P konfigurierbar
Teilenummer P M Gz
. Regelge- t
Ausfiihrung Form D | MaB D Toleranz g6 0.01mm-Schritte L B m | W) | ﬁﬁ&ge r’lnz’r‘n ¢
5 i 3.00~5.00 1.2 M2 = 3
6 s 10 5] 2 M3 98 5
-0.012 4.00~6.00 15
6T M2.6 - 4
8 M5 461 8
JPS TA (rund) aT -0.005 6.00~8.00 6 1.8 m 225 6
- -0.014
GJPS TD (rauten 10 ~.00-10.00 15 3 55
SJPS formi -00~10. . - e
g) 12 7.00~12.00 8 2.5 ° 6 8
13 oo 8.00~13.00 ” 3
16 10.00~16.00 10 4 4 M8 1911 12
20 om0 13.00~20.00 30 5
P, L, B konfigurierbar
Teilenummer P L B M | Anzugs-
Ausfithrung Form D |Ma3DToleranzgs | 0.0lmm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte m W (Re'ge!-) mm‘ £
5 G 3.00~5.00 8~10 2.0~10.0 1.2 | M2 - 3
6 o 2 M3 98 5
-0.012 - - -
P 4.00~6.00 8(9)~12 2.0~12.0 1.5 w26l - 4
8 M5 461 8
6.00~8.00 11(12)~16 2.0~15.0 1.8
8T -0.005 2 M4 | 225| 6
10 -0.014 11(12)~20 M5 | 461| 8
FPS 7.00~10.00 (12 3.0~20.0 3 | 22
GFPS TA (rund) | 10T 8(12)~16 M4 | 225] 6
SFPS TD (rauten-| 12 12~24 M5 | 461| 8
P - 7.00~12.00 3.0~20.0 2
(H:FPg formig) | 121 8(12)~18 > wa | 25| 6
FP 13
0,006 13(14)~26 M8 [1911] 10
8.00~13.00 5.0~20.0 3
13T | -0.017 10(14)~20 M6 | 784| 9
16 16~32 M8 | 1911 | 12
10.00~16. .0~20. 4
16T 0.00~16.00 10(14)~24 5:0-200 4 M6 784 9
20 -0.007 20-~40 M8 | 1911 12
13.00~20.00 5.0~20.0 5
20T -0.020 12(18)~30 M6 | 784| 9

(®Mas L in () gilt fiir Rautenform.  ()Stéirke des Unterkopfs beachten. BS'S.1566  (¥Bitte iiberpriifen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE™ S.1566. Gewindebohrungen kinnen durchgéngig sein.
(®stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GréBe kleineren Gewinde-@ und eine stirkere Wanddicke. (Tatséchliches MaB D ist die Zahl ohne "T".)
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf BE"S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Lange der Kegelspitze Kugelspitze Bearbeitung Innensechskant Erstellung von Schliisselbohrung
Q
B .m RC
Optionen 1! e ﬂ?h—/ (30°)
l TCIEE’ EE e |
CNEE 2 el
Code TC RC RAC LAC
Anderung von MaB m. TC8 (1mm-Schritte) Anderung des Freis- | Erstellt Innensechskant. RAC Erstellt Schliisselbohrungen. LAC
DT e DT TC tichs auf R0.5. 0 Verfiigbare MaBe N Verfiigbare MaBe MaBe
= 120 RC L E s 2 P Q
Sofimainota2| ST T[T | e e e
7 t~16 07 5~22 0 " atiol . 12121 | G0 12121 7.00 (8.00)~ | 5.0~ 16.00~ 5
= g LAC nicht verfiigar | - 5757 | 9.00- | 15~ O 25 4 13137 8,00~
Spez. 16167 | 10.00~ | 17~ 3 5 16167 10.00~
(®B+m=TC+2 (gerader Abschnitt min. 2mm) 20207 1300~ | 22~ 4 6 20207 13.00~ [ 100~

(®P/2-TC x tan15°(=0.27) > 0.5 (Spitzen-@1.0min.)
(®)Bei wahlbarem TC &ndert sich Ma B. (Geénder-

tes MaB B = B+m-TC)
@~Kombination mit RAC und LAC nicht verfiighar.

(®Gilt nur fiir Ausfiihrung mit konfigurierbaren MaBen P, L, B.
(®)Runde Form bezieht sich auf D=8, Rautenform auf D=10.
@~Kombination mit TC, LAC nicht verfiigbar.

@WebP in () git fir Retenforn.
(®Runde Form bezieht sich auf D=8, Rautenform auf D=10.
(®)Ausrichtung zwischen Rautenkopf und Schlisselbohrung ist waihbar.
®Kombination mit TC, RC, RAC nicht verfiighar.




