
-16231 -16241

Zentrierstifte - Kleiner Kopf, kegelförmig
Konfigurierbarer Kegelwinkel, D und P auswählbare Toleranz

Zentrierstifte - Kleiner/großer Kopf, kegelförmig
Stellschraube

Teilenummer - P - L - B - G - A - Flache Position

JPGTS10
JPDTD10

-
-

P12.00
P10.05

-
-

L6
L22

-
-

B3.5
B7.5 - G5 - A14.3 - X

Teilenummer - P - L - B - E - A - (GDC, RC, AC)

KFSAGS10 - P8.00 - L10 - B8.0 - E3.0 - A30 - RC

Optionen Einsatzführung Kugelspitze Abluftstutzen
Opt.-Nr. GDC RC AC

Spez.

Zusätzliche Einsatzführung
Bestellnr.  GDC

XNicht bei D≤2

Änderung des Freistichs 
auf R0.5.
Bestellnr.  RC

RC
(R0.5)

E  Verfügbar für 
D-P≥2

Mit Abluftstutzen. Bestellnr.  AC

D=P

D-0.15

D L
3~6 1

8~20 2
L

-0.01
-0.03Einsatzführung D

(rund)

Teilenummer
- P - L - B - E - AAusfüh-

rung Geometrie D Tol. Toleranz P D

KFS A G S 10 - P8.00 - L10 - B8.0 - E3.0 - A30

QMerkmale Kleiner Kopf, kegelförmig, alle Maße konfigurierbar. Auswählbare Toleranz an beiden Enden und Kegelmaße QMerkmale:  Großer Kopf/keiner Kopf, kegelförmig, Stellschrauben Auswählbar von Umfangsnut/gekerbt/Stellschraube flach

Werkstoff
Nr.

MWerk-
stoff

SOberflächen-
behandlung HHärte

Presspassung mit Gewinde
Ausführung Form Nr. Ausführung Form Nr.

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC KFS

A (Rund)

D (Rautenförmig)

KFST A (Rund)

D (Rau-
tenför-
mig)

2 EN 1.2510 äquiv. hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ GKFS GKFST

4 EN 1.4301 äquiv. - - SKFS SKFST
5 EN 1.4301 äquiv. hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ HKFS HKFST
6 EN 1.4037 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC CKFS CKFST

Werkstoff
Nr.

MWerkstoff SOberflächen- 
behandlung HHärte

Ausführung
Form Nr.

Umlaufende Nut Mit Kerbe Stellschraube, flach

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC JPGT JPCT JPDT
S (Rund)

D (Rautenförmig)

2 EN 1.2510 äquiv. hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ GJPGT GJPCT GJPDT

3
EN 1.4301 
äquiv. - - SJPGT - SJPDT

4
EN 1.4301 
äquiv. hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ HJPGT HJPCT -

5 EN 1.4037 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC CJPGT CJPCT CJPDT

EPreis für Präzisionskategorie
  Bei Toleranzen A und B den obigen Preis mit 1.1 multiplizieren.
 Beispiel einer Preisberechnung
 KFSAAB10-P5.01-L15-B3.5-E5.0-A45

D
oder

P

Standard-wert Präzisionskategorie

M P G H S A B
m6 p6 g6 h7 - - -

1.00

~

3.00

+0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

  0
-0.010

 0
-0.01

+0.005
 0

 0
-0.005

3.01

~

6.00

+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

  0
-0.012

6.01

~

10.00

+0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

  0
-0.015

10.01

~

18.00

+0.018
+0.007

+0.029
+0.018

-0.006
-0.017

  0
-0.018

18.01

~

20.00

+0.021
+0.008

+0.035
+0.022

-0.007
-0.020

  0
-0.021

QToleranzauswahl

E��  Der Preis für die Präzisionsausführung entspricht dem Preis für die Standardausführung multipliziert mit 1.1. (1. JPY-Ziffer abrunden.)
XHartverchromung für Präzisionskategorie-Toleranz nicht verfügbar.

Teilenummer P 
0.01mm-
Schritte

L 
1mm-

Schritte

B 
0.1mm 
Schritte

E 
0.1mm 
Schritte

A 
wählbar C (W)

Stückpreis Runde Form Stückpreis rautenförmig
Ausfüh-

rung
Geo-

metrie
Toleranz 

D
Toleranz 

P D 1
KFSA

2
GKFSA

4
SKFSA

5
HKFSA

6
CKFSA

1
KFSD

2
GKFSD

4
SKFSD

5
HKFSD

6
CKFSD

 KFS
GKFS *
SKFS
HKFS *
CKFS

A
(rund)

D
(Rauten-
förmig)

M
P
G
H

*A
*B

S
M
P
G
H

*A
*B

2 1.00~2.00 2~4 2.0~10.0

0.5

~

10.0

15

30

45

60

0.3 - - - - - -
3 1.00(2.00)~3.00 3~6 2.0~10.0 0.5 1.0
4 2.00~4.00 4~8 2.0~10.0

1
1.0

5 2.00~5.00 5~10 2.0~10.0 1.2
6 2.00~6.00 6~12 2.0~12.0 1.5
8 3.00~8.00 8~16 2.0~15.0 1.5 1.8
10 3.00~10.00 10~20 3.0~20.0

2
2.2

12 5.00~12.00 12~24 3.0~20.0 2.5
13 6.00~13.00 13~26 5.0~20.0 3
16 10.00~16.00 16~32 5.0~20.0

3
4

20 13.00~20.00 20~40 5.0~20.0 5

QPresspassung

XHartverchromte Produkte nicht für mit * markierte Präzisionskatergorie (Präzisionsgrad A und B) EP in ( ) für Rautenform.

EL in ( ) für Rautenform. EStifte mit Maß D mit T weisen einen um eine Größe kleineren Gewindedurchmesser und eine höhere Wanddicke auf. (Tatsächliches Maß D ist die Zahl ohne "T".)
E� Stärke des Unterkopfteils beachten. D S. 1566 ETiefe der Vorbohrung bestätigen auf DS. 1566. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf DP. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben. 

QGewindebohrung
Teilenummer P 

0.01mm-
Schritte

L 
1mm-

Schritte

B 
0.1mm 
Schritte

E 
0.1mm 
Schritte

A 
wählbar (W) M 

(Regel)

* Anzugs- 

moment

N · cm
L

Stückpreis Runde Form Stückpreis rautenförmig
Ausfüh-

rung
Geo-

metrie
Toleranz 

D
Toleranz 

P D 1
KFSTA

2
GKFSTA

4
SKFSTA

5
HKFSTA

6
CKFSTA

1
KFSTD

2
GKFSTD

4
SKFSTD

5
HKFSTD

6
CKFSTD

 KFST
GKFST 
SKFST
HKFST 
CKFST

A
(rund)

D
(Rauten-
förmig)

M
P
G
H

S
M
P
G
H

5 3.00~5.00 8~10 2.0~10.0

0.5

~

10.0

15

30

45

60

1.2 M2 - 3 - -
6

4.00~6.00 8(9)~12 2.0~12.0 1.5
M3   98 5

6T M2.6 - 4
8

6.00~8.00 11(12)~16 2.0~15.0 1.8
M5  461 8

8T M4  225 6
10 7.00~10.00 11(12)~20 3.0~20.0 2.2

M5  461 8
12 7.00~12.00 12~24 3.0~20.0 2.5
13 8.00~13.00 13(14)~26 5.0~20.0 3

M8 1911
10

16 10.00~16.00 16~32 5.0~20.0 4
12

20 13.00~20.00 20~40 5.0~20.0 5

Teilenummer P 
0.01mm-Schritte

L 
1mm-Schritte

B 
0.1mm Schritte d L1 L2 m C1

(W)
Ausführung Geometrie D Maß D Toleranz g6 Wenn D<P Wenn D≥P

 JPGT
GJPGT
SJPGT
HJPGT
CJPGT

S (Rund)

D (Rautenförmig)

6 -0.004
-0.012 2.00~10.00 3~12

2.0~20.0
  4.5 5 5 3 1 3 1.56S 2~12 2 0.5

8
-0.005
-0.014

3.00~13.00 4~16   6.5 6 6

4

1.5 3.5 1.88S 3~16 3 0.5
10 3.00~15.00 5~20

3.0~20.0
  8 8

8

2 4 2.210S 4~20 3 0.5
12

-0.006
-0.017

5.00~16.00 6~24 10 8 2 5 2.512S 5~24 4 0.5
16 10.00~25.00 8~32

5.0~20.0 14 8
5

3 7 416S 7~32 4 0.5
20 -0.007

-0.020 13.00~30.00 10~40 18 8 3 9 5

QForm umlaufende Nut

EStifte mit Maß D mit S sind für beengte Bereiche mit kürzeren Montageteilen (L und L1). (Das tatsächliche Maß D ist die Nummer ohne "S".)

Teilenummer P 0.01mm-
Schritte

L 1mm-
Schritte

B 0.1mm-
Schritte

G 1mm-
Schritte

A 0.1mm-
Schritte

Flache 
Position L3 L4 h C m Passende

Stellschraube
(W)

Ausführung Geometrie D Maß D Toleranz g6 Wenn D<P Wenn D≥P
(Kerbschlag)
 JPCT
GJPCT
HJPCT
CJPCT

(Stellschraube, flach)
 JPDT
GJPDT
SJPDT
CJPDT

S (Rund)
D (Raute)

 6 -0.004

-0.012 5.00~10.00 12~20

5.0~20.0 3~9

2.0~8.0         X 
        Y 
E� Nur für 

Rauten-
form.

5.5 2.5 1.0 1 3 M4 3 1.5
 8 -0.005

-0.014
5.00~13.00 14~22 2.0~12.0

7.5 3.5 1.2
1.5

4
M5 3.5 1.8

10 5.00~15.00 15~25 2.0~16.0 2 M6 4 2.2
12 -0.006

-0.017
5.00~16.00 15~25 2.0~20.0 5 2.5

16 10.00~25.00 15~35 2.0~28.0 10.5 5.5 2.0 3 5 M8 7 4
20 -0.007

-0.020 13.00~30.00 27~40 2.0~36.0 13.5 8.5 9 5

QKerbform, Stellschraube flach

EDie verfügbaren Stellschrauben in der Tabelle haben die für die Kerbform empfohlene Größe.

QForm umlaufende Nut

D
Stückpreis Runde Form Stückpreis rautenförmig

1
JPGTS

2
GJPGTS

3
SJPGTS

4
HJPGTS

5
CJPGTS

1
JPGTD

2
GJPGTD

3
SJPGTD

4
HJPGTD

5
CJPGTD

6
6S
8
8S

10
10S
12
12S
16
16S
20

D
Stückpreis Runde Form Stückpreis rautenförmig
1

JPCTS
2

GJPCTS
4

HJPCTS
5

CJPCTS
1

JPCTD
2

GJPCTD
4

HJPCTD
5

CJPCTD
6
8
10
12
16
20

QKerbform

QFlache Form mit Stellschraube

D
Stückpreis Runde Form Stückpreis rautenförmig
1

JPDTS
2

GJPDTS
3

SJPDTS
5

CJPDTS
1

JPDTD
2

GJPDTD
3

SJPDTD
5

CJPDTD
6
8
10
12
16
20

6.3 0.4

G

Ø0.01 A

G
0.4

G
0.4

G
0.4

G
0.4 G

0.4
G

0.4

G
0.4

G
0.4

A

B B B

BL

P P P
0

  
  

 
-0

.0
1

0
  

  
 

-0
.0

1

0
  

  
 

-0
.0

1

(W)

m

D
g6

15
°

Ø0.01 A Ø0.01 A

(60°)

BL BL

L1 L2

ℓ3

L4

L1 L2L1 L2L1 L2

d D
g6

D
g6

D
g6

C1 C C

Y

X

10
° 

G
0.4

m m

10°

15
°

15
°

G
0.4

A A

L L L+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   +0.3

0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

G A

*1

*2

*2

BLL1 L2
+0.3

0   
+0.3

0   

h h

EBei D<P (großer Kopf) EWenn D=P (gerade) üWenn D>P (kleiner Kopf)
* Freistich an rautenförmigem Ende.

*2  Schraubenposition X 
oder Y für gekerbten 
Rautentyp und Typ mit 
Einstellschraube flach, 
rautenförmig wählen.

*1 L3 ist das empfohlene Maß der Position 
der Stellschraubenspitze.

• Kerbform • Stellschraube, flach• Form umlaufende Nut

EL>A+G+1

(rund) (Rautenförmig)

EEN 1.4037 äquiv. verfügt über eine Indentifikationsnut an allen Positionen von Teil D.

OO O0.01   AA (W)

(60° )C

0
  
  
 

-0
.0

1

m
6

+0.3
0   m3±0.3+0.3

0   L B

0.4
G

0.4
G

G
0.4

0.4
G

15° 
6.3 0.4

G±0.3H

#3
#P#2
#D

a d

R0.2

E��Freistichmaß ist ein Referenzwert.

Bei D(P)<3
a=0.5
d=D(P)-0.1

Bei D(P)≥3
a=1.0
d=D(P)-0.2

0.46.3
G

L B EC

A° 

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

D P

G
0.4

G
0.4

A P AØ0.01G
0.4

(60°)

(W)

L

M

E

P

C0.5

A° 

L B

0.4
G AØ0.01

A G
0.4

0.4
G

D

(60°)

(W)
(L+B)

L±0.3 B±0.3

P

0.46.3
G

L B EC

A° 

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

+0.3
0   

D P

G
0.4

G
0.4

A P AØ0.01G
0.4

(60°)

(W)

L

M

E

P

C0.5

A° 

L B

0.4
G AØ0.01

A G
0.4

0.4
G

D

(60°)

(W)
(L+B)

L±0.3 B±0.3

P

(rund) (Rautenförmig) E��  Bei D=P:
 (1) Runde Form ohne Freistich.
 (i) Wenn D=P und bei unterschiedlichen Toleranzen

    (ii) Wenn D=P und bei gleichen Toleranzen

(2) Freistich an rautenförmigem Ende

• Presspassung

• mit Gewinde (rund) (Rautenförmig)

    (L+B) ist allgemeine Toleranz

E� Gerader, kegelförmiger Typ, für den D=P standa-
disiert ist, steht zur Verfügung. WS. 1641

Bei P<3
a=0.5
d=P-0.1

Bei P≥3
a=1.0
d=P-0.2

E��Freistichmaß ist ein 
Referenzwert.

15°

L

mC L
+0.3

0   B
+0.3

0   

G

0.4

P
0 

   
 

-0
.0

1

OO AØ0.01G
0.4

D

G
0.4

A

-0.01
-0.03EinsatzführungD

0.46.3

G

a d

R0.2

(60°)

(W)

E��  EN 1.4037 äquiv. verfügt über eine Identifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
E� Poliert, Zentrierungsbohrung nicht immer verfügbar für EN 1.4301 äquiv.
E��  P-2EtanA≥0.73 (Spitzendurchm. mind. Ø0.73)
 Referenz:  tan15°≈0.267 tan30°≈0.577

 tan45°=1 tan60°≈1.732 E EN 1.4301 Äquiv. darf nicht poliert werden 
und keine Zentrierbohrung haben.


