Zentrierstifte - Kleiner Kopf, Kugelform

Presspassung

WMerkmale: Der Kugelkopf kann verhindern, dass der Werkstoff an Verbindungsstellen zerkratzt wird, wenn man ihn einfiihrt, indem man ihn horizontal gegen das Stiftende schiebt.

\ Werkstoff Boberflachen- = P frei wahlbar P konfigurierbar P, L B konfigurierbar
o | EWerkstoff behandlung GHérte Toleranz D und Form Toleranz D und Form Toleranz D und Form
n (| EN1.2510 Aquivalent - Ha 60~63HRC| JPQ JPQ <Rund> FPQ <Rund>
EN1.2510 Hartebehandung: 50~55HRC | GJPQ | SA(m6) SA (mé)
@ | Rquivalent Rartverchromt | o enhite: T50H~ Rund> (urrund) | SPA (6) GFPQ | 5pA (pg)
EN 1.4301 Aquivalent - - SJPQ SB (m6) SJPQ .| SFPQ s
EN 1.4301 Aquivalent | har Oberflichenhéirte: 750HV~ - SPB (p6) - ;Fii;:tenfor HFPQ ;?ga:tenfor
EN 1.4037 Aquivalent - Hartebehandlung: 50~55HRC - CJPQ SD (m6) CFPQ SD (m6)
® | En1.2510Aquivalent| Poliert, Haarlinie | Ha 60~63HRC MJPQ | SPD (p6) MFPQ | SPD (p6) .
*Fiir P bei auswahlbarer Ausfiihrung gilt EN 1.4301 Aquivalent entsprechend. .P frei wéhlbar
6 Stiickpreis Runde Form
) _ (DEN1.2510 (3)EN 1.4301
(rund) (Rautenformig) D | iquivalent gehiirtet | Aquivalent
JPQSB SJPQSB
R 001
Al " G / Einsatzfiihrung D-0.03 SR P/2 . 00.01 Nr. Kante JPQSPB SJPQSPB
P 0 4 2
4 3
(®Nur an Teil 7 poliert. (AuBer racEa \ o$ — — )\ 4
formige Oberflache) H j o H )j 5
a c L L = . Ohne Kante | 6
02 L +03 g3 ) iguri
% | 0 0 Fiir P23 WP konfigurierbar
05 =10 = - — -
7 A 02 Stiickpreis Runde Form Stiickpreis Rautenform
(®Das Freistichmab ist P o ~ (GEN1.2510 |, - ) (6)EN 1.2510
* Die Einsatzfiihrung ist nur fiir Ausfiihrungen mit der Toleranz m6 und p6 vorgesehen. ein Referenzwert. D q@ﬁ‘eatzgﬂhgﬁg;” ®H§;uﬁ,";|l£5m %ﬁmﬁﬁ? (%E[\J‘nzaﬁe?ftﬂ Aquivalent ﬁzl?l‘e:lfgfh%ﬁg{" (DHartEN 1.2510| (BN 1.4301 | (GEN 1.4037 Aquivalent
(P)EN 1.4037 Aquivalent weist an der Einsatzfiinrung eine Identifikationsnut auf. e I JPQSA GJPQSA SJPQSA CcJPQsA | Gendrtel + Foliert] ™ jpasp GJPQSD SJPQSD CJPQsp | Gendrtet + Foler
()Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfiigbar. ®Zentrierstifte zur Hoheneinstellung JPQSPA GJPQSPA | SJPQSPA | CJPQSPA | \ipaspA JPQSPD GJPQSPD | SJPQSPD | CJPQSPD | wiipaspD
()Bei einem kleinen MaB P bewirkt eine Zentrierbohrung, dass der Kugelquerschnitt klein wird. L"d;;?gﬁ%’gewﬁzg%frm%?g ?lg'gg 2 B N . " " .
(®Der Kugelkopf darf poliert werden. ' .
3 - - - - - -
lP frei wahlbar 4 - - -
Teilenummer 5 -
- Toleranz D MaB D Toleranz P auswahlen L B C 2
Ausfiihrung i) (Rern D mé p6 6 o
2 +0.008 | +0.012 [ 1 15 4 2 0.3 0 8 B
JPQ S<Bmmd>6 3 | +0.002 | +0.006 2 5 3 0.5 10
m R
+0.012 | +0.020 R
SJPQ SPB( t‘z g g g 4 1 i 12
(p6) +0.004 | +0.012 10 5
6 2 3 45 13 -
WP konfigurierbar 16 -
Teilenummer P 20 o
- MaB D Toleranz a L B (o3 2 w)
Ausfiithrung Toleranz D und Form D mé 06 0.01mm-Schritte HP, L, B konfigurierbar
2 | +0.008 | +0.012 1.00~2.00 4 2 0.3 0 = A = -
PQ <Rund> 31 10,002 | +0.006 1:00-3.00 . s 05 = _ Stiickpreis Runde Form Stiickpreis Rautenform
SA (m6) 4 2.00~4.00 1.0 D (%E”i‘)ﬁ]lo . 2?1“032 EN | Q)EN 14301 | @hHarteN 14301 | G)EN 14037 | N 12510 i Q%Eﬁ‘i‘}éﬁo ; 2‘?1%32 EN . | Q)EN 14301 | @HartEN 14301 | (B)EN 14037 | @eN12510 i
GJPQ SPA 5 | +0.012 | +0.020 2.00~5.00 1 1 12 quiv: : q Aquivalent Aquivalent Aquivalent | lent Gehiret + Poirt | U : q Aquivalent Aquivalent Aquivalent | lent Gehrtet + Poliert
SJPQ (n6) o +0004 | +0.012 > 00-2:00 10 5 T Ghatel | gremsa | SFPQSA | HFPOSA | CFPQSA | MFPQSA genanel | g | SFPOSD | HFPGSD | CFPQSD
CJPQ <Rautenformig> | 8 | +0.015 | +0.024 3.00~8.00 6 15 18 FPQSPA | GrpaspA | SFPQSPA | HFPGSPA | CFPQSPA | MFPOSP | ppqspp | grpospp | SFPQSPD | HFPGSPD | CFPQSPD | MFPGSPD
(Poliert) SD (m6) 10 | +0.006 | +0.015 3.00~10.00 15 22 2 - - - - - - -
12 .00~12. .
gt vusu | SED08) | am | sotm | 265200 — ’ ’ : ) s : : : : : : :
5. D=4 16 : - 10.00~16.00 . . 4 4 - -
20 i 13.00~20.00 30 5 5
HP, L, B konfigurierbar 6
Teilenummer P L B 8
Ausfiihrung Toleranz D und Form D %ble% 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte © £ W) 10
2| +0008 | +0.012 1.00~2.00 2-4 2.0-10.0 03 0 i 12
FPQ <Rund> 3 | +0.002 | +0.008 1.00~3.00 3~6 2.0~10.0 0.5 13
GFPQ SA (m6) 4 — 2.00~4.00 4-8 2.0~10.0 1 1.0 16
SFPQ SPA (p6) | 00 || 2.00~5.00 5-10 2.0~10.0 1 1.2 2
HFPQ 6 2.00~6.00 6~12 2.0~12.0 15
CFPQ <Rautenformig> 8 +0.015 | +0.024 3.00~8.00 8~16 2.0~15.0 1.5 1.8
ol SD (mé) 10| +0.006 | +0.015 3.00~10.00 10~20 3.0~20.0 22 23 [ Teilenummer | - [P |-[ L |-[B |- (RC)
~ ~ ~ Alterations - _ - - Example
SPD (p6 12 5.00~12.00 12~24 3.0~20.0 2 2.5 FPQSA4 P2.00 L6 B5.5 RC ex . N . "
®V'¥l'?’f9 o5 s @Veﬁug(bgr f)ur 13 [N 6.00-13.00 13-26 5.0-20.0 2 3 Stifte mit Kugelform vermeiden Schéden an
oo o= D=4, 16 : : 10.00~16.00 16-32 5.0~20.0 2 4 @Fir wéiibares Mas P sind keine Optionen verfigbar Verbindungsteilen.
20 e | e 13.00~20.00 20~40 5.0~20.0 5 Bearbeiteter Artikel
ti K Ispit /
Ordering [ Tellerummer | P L B (():p : - uqt;zpl =
- - ode
|£isxamme fere] [Fom] 0] ,. C
Anderung des Freistichs auf R0.5.
JPQ SA 4 - 2.01 RC
FPQ SA 4 - P201 - L6 - B5.5

RC

(®Verfiigbar fiir D-P>2

Befestigung Korpus




