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Zentrierstifte - Kleiner Kopf, Kugelform
mit Gewinde

Teilenummer - P - L - B

JPQSTA6 - 4.00
FPQSTA6 - P4.00 - L10 - B5.5

EEN 1.4037 äquiv. verfügt über eine Indentifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
EBei kleinem Maß P sorgt eine Zentrierungsbohrung dafür, dass der Kugelbereich klein wird.
EDer Kugelkopf darf poliert werden.
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E��Zentrierstifte zur Höhenein-
stellung mit kürzerem festem 
Maß B sind ebenfalls verfügbar.
WS. 1660
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E��Freistichmaß ist ein Referenzwert.

a d

R0.2 a=1.0
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QMerkmale: Kugelform, Kopf mit der Form zur Montage von der Rückseite mithilfe von Schrauben. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit gegenüber dem Presspassungstyp

Teilenummer - P - L - B - (RC, LAC)

FPQSTA6 - 4.00 - 10 - B5.5 - RC

XOptionen nicht verfügbar für Typ mit P auswählbar.   XKombination von RC und LAC nicht verfügbar.

Optionen

Kugelspitze Erstellung von Schlüsselbohrung

Opt.-Nr. RC LAC

Spez.

Änderung des Freistichs auf 
R0.5.
Bestellnr.  RC
E��Verfügbar für D-P≥2

Erstellung von Schlüsselbohrungen. Bestellnr.  LAC

�
EMaß P in ( ) gilt für Rautenform.
ERunde Form gilt für D≥8, und Rautenform für D≥10.
EDie Ausrichtung zwischen Kopf Rautenform und Schlüsselbohrung ist wählbar.

D
Verfügbare Maße

P B
8 8T 6.00~8.00

5.0~
10 10T 7,00 (8,00)~10,00
12 12T 7,00 (8,00)~12,00
13 13T 8.00~13.00
16 16T 10.00~16.00
20 20T 13.00~20.00 10.0~

Maße Schlüsselbohrung
P Q

6.00~9.99 2
10.00~15.99 3.5
16.00~ 5

RC
(0.5)

Q

B/2

(30°)

QP konfigurierbar
Teilenummer P 

0.01mm-Schritte L B M (Regel-
gewinde)

* Anzugsmoment

N•cm L (W)Ausführung Geometrie D Maß D Toleranz g6

JPQS
GJPQS
SJPQS
CJPQS

TA
(rund)

TD
(Rautenförmig)

5
-0.004
-0.012

3.00~5.00
10 5

M2 - 3 1.2
6

4.00~6.00
M3     98 5

1.5
  6T M2.6 - 4

8 -0.005
-0.014 6.00~8.00

15
6

M5   461 8
1.8

  8T M4   225 6
10

-0.006
-0.017

  7.00~10.00
8

M5   461 8
2.2

12   7.00~12.00 2.5
13   8.00~13.00

22
M8 1911 12

3
16 10.00~16.00

10
4

20 -0.007
-0.020 13.00~20.00 30 5

QP auswählbar
Teilenummer P auswählen L B M

(Regelgewinde)
* Anzugsmoment

N•cm LAusführung Geometrie D Maß D Toleranz g6

JPQS TB
(rund)

  6 -0.004
-0.012 4 5 10   5 M3     98 5

  8 -0.005
-0.014 6 7

15
  6

M5   461 8
10

-0.006
-0.017

7 8
  8

13 8 10
22 M8 1911 12

16 10 10

QP, L, B konfigurierbar
Teilenummer P 

0.01mm-Schritte
L 

1mm-Schritte
B 

0.1mm Schritte
M (Regel-
gewinde)

* Anzugsmoment

N•cm L (W)Ausführung Geometrie D Maß D Toleranz g6

FPQS 
GFPQS 
SFPQS 
CFPQS

TA
(rund)

TD
(Rautenförmig)

5
-0.004
-0.012

3.00~5.00 8~10 2.0~10.0 M2 - 3 1.2
6 4.00~6.00 8(9)~12 2.0~12.0 M3 98 5 1.5  6T M2.6 - 4
8

-0.005
-0.014

6.00~8.00 11(12)~16 2.0~15.0 M5 461 8 1.8  8T M4 225 6
10   7.00~10.00 11(12)~20

3.0~20.0

M5 461 8 2.210T 8(12)~16 M4 225 6
12

-0.006
-0.017

  7.00~12.00 12~24 M5 461 8 2.512T 8(12)~18 M4 225 6
13   8.00~13.00 13(14)~26

5.0~20.0

M8 1911 10 313T 10(14)~20 M6 784 9
16 10.00~16.00 16~32 M8 1911 12 416T 10(14)~24 M6 784 9
20 -0.007

-0.020 13.00~20.00 20~40 M8 1911 12 520T 12(18)~30 M6 784 9
EStifte mit dem Maß D mit T haben einen eine Größe kleineren Gewinde-Ø und eine stärkere Wanddicke. (Tatsächliches Maß D ist die Zahl ohne "T".)
EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.  EStärke des Unterkopfteils beachten. D S .1566  EBestätigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf DS. 1566. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf DS. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

QP auswählbar

D
Stückpreis Runde Form
1EN 1.2510 äquiv. 

gehärtet
JPQSTB

6
8

10
13
16

D
Stückpreis Runde Form Stückpreis rautenförmig

1EN 1.2510 äquiv. 
gehärtet

JPQSTA

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
GJPQSTA

3EN 1.4301 
äquiv.

SJPQSTA
5EN 1.4037 äquiv.

CJPQSTA
1EN 1.2510 äquiv. 

gehärtet
JPQSTD

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
GJPQSTD

3EN 1.4301 
äquiv.

SJPQSTD
5EN 1.4037 äquiv.

CJPQSTD

5
6
6T
8
8T

10
12
13
16
20

QP konfigurierbar

D
Stückpreis Runde Form Stückpreis rautenförmig

1EN 1.2510 äquiv. 
gehärtet

FPQSTA

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
GFPQSTA

3EN 1.4301 
äquiv.

SFPQSTA
5EN 1.4037 äquiv.

CFPQSTA
1EN 1.2510 äquiv. 

gehärtet
FPQSTD

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
GFPQSTD

3EN 1.4301 
äquiv.

SFPQSTD
5EN 1.4037 äquiv.

CFPQSTD

5
6
6T
8
8T

10
10T
12
12T
13
13T
16
16T
20
20T

QP, L, B konfigurierbar

Werkstoff
Nr.

MWerk-
stoff

SOberflächen-
behandlung HHärte

P frei wählbar P konfigurierbar P, L, B konfigurierbar
Ausführung Form Nr. Ausführung Form Nr. Ausführung Form Nr.

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 
60~63HRC JPQS

TB (rund)

JPQS
TA (rund)

TD 
(rautenförmig)

FPQS
TA (rund)

TD 
(rautenförmig)

2
EN 1.2510 
äquiv. hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC

Oberflächenhärte: 750HV~ - GJPQS GFPQS

3
EN 1.4301 
äquiv.* - - - SJPQS SFPQS

5 EN 1.4037 äquiv. - Härtebehandlung: 
50~55HRC - CJPQS CFPQS

* Für Typ mit P auswählbar ist es EN 1.4301 äquiv.


