Zentrierstifte - Kleiner Kopf, Kugelform

mit Gewinde

[l Merkmale: Kugelform, Kopf mit der Form zur Montage von der Riickseite mithilfe von Schrauben. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit gegeniiber dem Presspassungstyp

[ '3

1

Werkstoff| (DWerk- | EJOberflzichen- [EHarte P frei wahlbar P konfigurierbar P, L, B konfigurierbar
. stoff Ausfiihrung | Form Nr. | Ausfihrung | Form Nr. | Ausfiilhrung| Form Nr.
BI12510 i e e JPQS JPQS FPQS
B0 | nartverchromt | rebeharcung: 0 ARG GJPQs| TA(und) [GFPQs| TA (rund)
EN 1.4301 TB (rund) 1D 1D
aquiv.* SJPQS | (rautenformig) | SFPQS | (rautenformig)
N 1.4037 quiv. Hanehehandlung: CcJPQS CFPQS

(rund)

* Fiir Typ mit P auswahlbar ist es EN 1.4301 dquiv.
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(Rautenformig)

(DEN 1.4037 Aquiv. verfiigt iiber eine Indentifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
Bei kleinem MaB P sorgt eine Zentrierungshohrung dafiir, dass der Kugelbereich klein wird.
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a=1.0
d=P-0.2

(®)Freistichmab ist ein Referenzwert.

(®Zentrierstifte zur Héhenein-

stellung mit kiirzerem festem
MaB B sind ebenfalls verfigbar]

Der Kugelkopf darf poliert werden. CE'S. 1660
P auswihlbar
Teilenummer R " * Anzugsmoment
Ausfiihrung | Geometrie D MaB D Toleranz g6 sl L = (Regelgewinde) | N-cm £
6 ooty 4 5 10 5 M3 9 5
-0.005
JPQS B 13 o 8 ; 3 15 6 M5 461 8
(g 13 0008 8__10 8
16 -0.017 10 22 0 M8 1911 12
P konfigurierbar
Teilenummer P L B M (Regel- | *Anzugsmoment ) w)
Ausfiihrung | Geometrie D MaB D Toleranz g6 | 0.01mm-Schritte gewinde)  N-cm
5 0006 3.00~5.00 M2 - 3 1.2
6 Y 10 5 M3 98 5
-0.012 -
oT 4.00~6.00 V2.6 - 4 1.5
JPQS TA 8 -0.005 5 M5 461 8
GJPQS (wnc) 8T 0014 6.00-8.00 .5 6 M4 225 6 18
SJPQS 10 7.00~10.00 2.2
CJPQS (Rau;%mig) 12 -0.006 7.00~12.00 8 M5 461 8 2.5
13 -0.017 8.00~13.00 29 3
16 10.00~16.00 M8 1911 12 4
20 o 13.00~20.00 30 0 5
-0.020 ! o
P, L, B konfigurierbar
Teilenummer P L B M (Regel- | “Awssmonat . w)
Ausfiihrung | Geometrie D MaB D Toleranz g6 | 0.01lmm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte | gewinde) | N-cm
5 0004 3.00~5.00 8~10 2.0~10.0 M2 - 3 1.2
gT -0012 4.00~6.00 8(9)~12 2.0~12.0 M“g36 _98 i 15
8 M5 461 8
8T s 6.00~8.00 11(12)~16 2.0~15.0 M4 25 6 1.8
-0.014 -
FPQS TA — 7.00~10.00 11(12)-20 M | 4611 8 o
(rund) 10T 8(12)~16 M4 225 6
GFPQS 3.0~20.0
SFPQS 12 7.00~12.00 12-24 M5 | 461 | 8 .
CFPQS TD 12T | . 8(12)~18 M4 225 6 :
(Rautenfdrmig) 13 -0.006 8.00~13.00 13(14)~26 M8 1911 10 3
13T -0.017 i i 10(14)~20 M6 784 9
16 16~32 M8 1911 12
16T 10.00~16.00 10(14)~24 5.0~20.0 V6 784 9 4
e R R —" w T T
(®stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GroBe kleineren Gewinde-0 und eine stirkere Wanddicke. (Tatséchliches Ma D ist die Zahl ohne "T".)
(®MaB L in () gilt fir Rautenform. (PStérke des Unterkopfteils beachten. BE" S .1566  (PBestitigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE'S. 1566. Gewir kénnen gdngig sein.

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf 2='S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Ordering M‘ - ‘L‘ -

Example

JPQSTA6 -

4.00

FPQSTA6 - P4.00 - L10 - B5.5

WP auswihlbar

Stiickpreis Runde Form

(DEN 1.2510 aquiv.
gehértet
JPQSTB

WP konfigurierbar

Stiickpreis Runde Form

Stiickpreis r

autenférmig

D

(DEN 1.2510 aquiv.
gehartet
JPQSTA

(@Gehértet EN
1.2510 aquiv.
GJPQSTA

(3EN 1.4301
aquiv.
SJPQSTA

(®EN 1.4037 aquiv.
CJPQSTA

(DEN 1.2510 aquiv.
gehartet
JPQSTD

(@Gehartet EN
1.2510 aquiv.
GJPQSTD

(3EN 1.4301
aquiv.
SJPQSTD

(®EN 1.4037 aquiv.
CJPQSTD

5

6

6T

8

8T

10

12

13

16

20

P, L, B konfigurierbar

Stiickpreis Runde Form

Stiickpreis r

autenférmig

D

(DEN 1.2510 Aquiv.
gehartet
FPQSTA

(@Gehartet EN
1.2510 aquiv.
GFPQSTA

(3EN 1.4301
aquiv.
SFPQSTA

(5)EN 1.4037 &quiv.
CFPQSTA

CDEN 1.2510 aquiv.
gehértet
FPQSTD

(@Gehartet EN
1.2510 aquiv.
GFPQSTD

(3EN 1.4301
aquiv.
SFPQSTD

(®EN 1.4037 aquiv.
CFPQSTD
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6

6T

8

8T

10

10T

12

12T

13

13T

16

16T

20

20T

@ Alterations

FPQSTA6

- B55 - RC

@ [Tetenunmer] - [7-[]- (8]~ ®o,ua)

-4.00 - 10
@0ptionen nicht verfiigbar fiir Typ mit P auswéhibar. @ Kombination von RC und LAC nicht verfiighar.

Kugelspitze Erstellung von Schliisselbohrung
RC Q
i 05) ,
Optionen = N %% 309 @
J ;
&/
Opt.-Nr. RC LAC
R s R Erstellung von » ungen. Bestell.__| LAC
RO.5. o Verfiigbare MaBe MaBe
B P L] P Q
RC . 88T 6.00-8.00 0099 | 2
(®Verfiigbar fiir D-P=2 10107 7,00 (8,00)~10,00 10.00~1599 | 35
12121 700800~1200 | 50~  qe00- | 5
Spez. 13137 8.00~13.00 —
16 16T 10.00~16.00
20207 13.00~20.00 10.0~
(®MaB P in () gilt fiir Rautenform.
(®Runde Form gilt fiir D=8, und Rautenform fiir D=10.
(®)Die Ausrichtung zwischen Kopf Rautenform und Schliisselbohrung ist wahlbar.




