Zentrierstifte - Kleiner Kugelkopf

D und P Toleranzen wahlbar

M Merkmale: Kleiner Kugelkopf, mit jedem MaB konfigurierbar. Fiir beide Seiten auswéhlbare Toleranz.

X [Oberflachenbehand- i
e | mwerkstoft SRR [Harte Ausfihrung ___{ ¢y,

3 lung mit Gewinde

(0| EN1.2510 Aquivalent - Hér ing: 60~63HRC KFQS KFQST

@ |eniastoiqicen| hartverchromt | Falebehandungi SO-8RC | GKFQs | GKFQST g (Rund)

@ | e 1.4301 Aivalent - - SKFQS | SKFQST fu(ral.Jten-

- ormi
@ | EN1.4037 Aquivalent - Hértebehandlung: 50~55HRC | CKFQS - g)

(DEN 1.4037 Aquivalent weist an jeder Position an Teil D eine Identifikationsnut auf.
(®)Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfiigbar.

VL

6
(®Bei einem kleinen MaB P bewirkt eine Zentrierbohrung, dass der Kugelquerschnitt klein wird. 5v3/( M )
(®Bei D=P:

Bei P<3 Fiir P=3
a=05

=P-0.1 0.2

(®)Das Freistichma ist
ein Referenzwert.

* Presspassung (rund) (rautenfdrmig) (1) Runde Form ohne Freistich.
0 (i) Wenn D=P und bei unterschiedlichen Toleranzen
Al ., & SRP/2 (CI000TIA]
M Toleranzauswahl o g E
D Standard-wert i i \&
oder| M | P | G|H|S|A[B a o ‘
P [m6| p6 | g6 | h7 | - n n i ) ‘ L+0.3 B+0.3
oo T 50008 [ +0012 [ 0002 | 0 - {1 Wenn D = P und b lichen Tol
200 | 40002 | +0.006 | -0.008 | -0.010 c =] ii) Wenn D = P und bei gleichen Toleranzen
> 0012 | +0020 | 0004 | 0 </ 403 4\"“]3 \ Ofne Kante ( ™
600 | 0004 | 40012 | -0012 | 0012 Lo B'o == p)
5o [ 40015 | +0024 | -0005 | 0 0 | +0005| 0 (rund) (rautenformig) ( '
1000 | +0006 | 40015 | 0014 | 0015 | 001 | 0 | -0005 . .
0o (30018 | 40029 | 0006 | 0 * mit Gewinde OIUITAl (L+B)
<s.00 | 40007 | +0018 | 0017 | -0018 Al 8 SR P/2
Pt <0t 40085 | 0007 | 0 Y 04 . ist (L+B) die allgemeine Toleranz
2000 | 40008 | 40022 | -0.020 | -0.021 ; 9 .
(®)Der Preis i die Prézisionsausfiihrung entspricht dem Preis fir ie [a) \S o (2) Rautenfdrmige Form mit Freistich.
Standardausfiihrung multipliziert mit 1.1, H j
(Abrundung auf néchste zehn Yen) "~ -
@Hartverchromte Artikel sind fiir Prézisionsklasse Toleranz nicht verfiighar. 0.5 2 “\cm \. Ohne Kante (60°)
(@)Der Kugelkopfdar plert werden. L+g-3 B+8-3 (¥ Gerade/Kugelformige Ausfiihrung erhltiich,
fiir die D=P standardisiert ist. 2°S.1642
lPresspassung
P L B Stickpreis Runde Form Stiickpreis Rautenform
N e e 0.01mm- 1mm- 0.4mm c (W) | COBTEuiaet | et 12670 | GENT4301 | EN 14037 | COBTERpast | OHTENTZ0 | GOEN14301 | EN 14037
US| (o 0 B Schritte Schritte Schritte KggHSA GWE‘:EQA é&ugges"/‘a Ac“k?é‘sfﬁ' KFQSD ngegn ngg‘l‘) 'E“#‘FVS‘S”D‘
2 1.00~2.00 2~4 2.0~10.0 0.3 = ° = = =
3 .00~3.00 3~6 2.0~10.0 0.5 .0 = = = =
S 4 .00~4.00 4~8 .0~10.0 .0
KFQs M | M [ 5] 200-5.00 5-10 .0-100 | 1
GKFgS* A (Rund) P|PL[6 .00~6.00 6~12 .0~12.0
SKFQS D(Raten- | G | G [_8 .00~8.00 8~16 .0~15.0 1.5
fomi) H | H [10] 5.00-10.00 10-20 ,0~20.0
CKFQS A | A [12] 5.00~12.00 12-24 .0~20.0 2 !
B | "B [13] 6.00~13.00 13-26 5.0~20.0 3
1 10.00~16.00 16~32 5.0~20.0 3 4
20| 13.00~20.00 20~40 5.0~20.0 5
@Artikel mit Hartverchromung sind in der Prazisionsklasse (Toleranz) nicht verfiigbar.
HGewindebohrung
Teilenummer P L B e *Belst- Stiickpreis Runde Form Stiickpreis Rautenform
N D | Toean 0.01mm- 1mm- odmm | (w) MRl e | g DEN12510 | @HarEN1.2510 | (EN 1.4301 DEN1Z510 | @Hart EN1.2510 | (EN 1.4301
Ausflinrung | Form || P | P | Sohie | schvite | Sohite | |™™wen| | MpReRM | e | Jwwem | pmen | dves | Jeesn
6] 4.00~6.00 8(9)~12] 2.0~12.0 [ 1.5 | M3 98| 5
3 8| 6.00~8.00 11(12)~16 | 2.0~15.0 .8
KFQST M | M [10] 7.00~10.00 [ 11(12)~20] 3.0~20.0 | 2.2 | M5 | 461| 8
GKFQST [pMe . | P | P [12] 7.00-12.00 12-24] 3.0-20.0 | 2.5
SKFQST ) G G |13] 8.00~13.00 | 13(14)~26| 5.0~20.0 10
H H [16]10.00~16.00 16~32] 5.0~20.0 | 4 | M8 | 1911 12
20 ] 13.00~20.00 20~40] 5.0~20.0
(®MaB L in () gilt fiir Rautenform. (®Festigkeit des Schaftbereichs beachten. BE S.1566 (PBitte iiberpriifen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf B S.1566. konnen ig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeif 8.8. (Siehe Daten auf B S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

(®Preis fiir Prézisionsklasse

0rdering ‘ Teilenummer ‘
2 i I el B

KFRS A G S 10- P800 - L10 - B8.0

Bei Toleranzen A, B den obigen Preis mit 1.1 multiplizieren.
Beispiel einer Preisberechnung
KFQSAAB5-P3.50-L7-B5.5

. [Teilenummer|-[ P |-[ L |-[ B |- (aDC,RC,AC)
KFQSAGS10 - P8.00 - L10 - B8.0 - RC
Optionen Einsatzfiihrung Kugelspitze Abluftstutzen
Code GDC RC AC

Mit Einsatzfiihrung. Anderung des Freistichs auf R0.5. | Mit Abluftstutzen.

GDC RC AC
) ] D-0.15
Einsatzfinung D -0.03 5 RC

*ﬁ 8-20] 2
= =
®@Nicht verfiigbar fiir D<2 (@ Verfiigbar fiir D-P>2 (rund)

Zentrierstifte - GroBer Kopf/kleiner Kopf ‘Spe%ange

Montageschraube

MMerkmale: GroBer Kugelkopf/Kleiner Kopf - Befestigungsschrauben. Auswahlméglichkeit zwischen umlaufende Nut / mit Kerbe / Planfléche fiir Schraubenklemmung.

(@ |EN1.2510 Aquivalent - Hértebehandlung: 60~63HRC JPGQ JPCQ JPDQ $ (Rund)

/v Y @ |en1.2510Aquivalent|  hartverchromt e GJPGQ | GJPCQ - D (Rau-
@ et dqutent B B SJPGQ | SJPCQ - tenfor-
@ [N 1.4037 Aquivalent - Hartebehandlung: 50~55HRC | CJPGQ - - mlg)

\ )
s

(rund) (rautenformig)

© Form umlaufende Nut ® Kerhform 231 o Stellschraube, flach
10°
°
I oévi AlS, & / (Al s - -
04 04 L u 04
© < =l e * © n =)
R A e = - & I
o H o
M = Ofne Kante 03 2> _+03 G%D
2102 L+8_3 B+8_3 C L+0‘ B+[]' 0Ohne Kante C L+g.3 B+g.3 0Ohne Kante
(R)EN 1.4037 Aquivalent weist an jeder Position an Teil D eine Identifikationsnutduf€3 ist empfohlenes Ma fiir Position der Gewindestiftkopfform. ~ (®DL>G+A+1 2. EgzL"\")"ra%‘:;"“"';':n“ﬂél:iz"smesnz
- i mit Kerbe und rautenformige
(®Wenn D<P (groBer Kop) @Wenn D=P (gerade) * Freistich an rautenfrmigem Ende. Wenn D>P (Kleiner Kopf) Rusfihrung mit Planfche fir
\ Schraubenklemmung auswahlen.
/ } f A ) % Fir D(P)=3
-éb a=1.0
03| p+03 03 403 4-DPr0.2
03[ +0.3 '3 B J L B +03] ,+03 /N
o1 122|783 | B 212 (L0 0 N 21 @2l 0 ! 21]82|L07|B 0 Fiir D(P)<3
(®)Bei einem kleinen MaB P bewirkt eine i dass der itt klein wird. gig‘(?,)_m

(®Der Kugelkopf darf poliert werden.

(®)Das Freistichma ist ein Referenzwert.

Form umlaufende Nut

Teilenummer P L B d % 0 C1 (W)
Ausfiihrung Form D | MaB D Toleranzg6 | 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte Wenn D<P_| Wenn DzP
6 -0.004 3~12 5 1
65| -0012 2.00~10.00 212 45 5 05 3 15
s TS 2.0~20.0 0
ac 3.00~13.00 6.5 6 = 3.5 1.8
JPGQ S Aund 8s -0.005 3~16 0.5
GJPGQ (Rund) [0 | -0.014 3.00~15.00 5-20 8 2 4 22
D (Rauten- [10S 4~20 0.5
SJPGQ formig) 2 “oa 3.0~20.0 5
CJPGQ (25| -0.006 5.00~16.00 524 10 y 8 05 5 25
16 -0.017 8~32 3
16S 10.00-25.00 7~32 5.0~20.0 L 4 0.5 v ?
20 e 13.00~30.00 10~40 18 3 9 5
lKerbform/Planfléche fiir Schraubenklemmung
Teilenummer P L B G A - Passende (W)
Ausfiihrung Form D | MaB D Toleranz g6 | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.imm Schritte | imm-Schritte | 0.imm Schritte Flache Position| £3 | £4 | h | C | stelschraube Wenn D<P | Wenn DzP
) 6 = 500-10.00 | 12~20 .0~8.0 X 55[25 1 |1 M4 3 ]
Gobg  B™ |smng |81 0005 [ s00-iao0| 14-22 0-120] y 5] M5 35
JPC JPD _ | 10 -0.014 5.00~15. 15~25 N N .0~16.0 X 75|35 (12 4
e Q| Rauten- |5 —g005 [ so0-t600| 1525 | 20200 | 3 [5050.0 | @hrrmuen 2| s 5 5
$JPCQ formig) 16 | -0.017 [1000-2500 | 24-35 0-28.0 [omie st 10555 [, [ 5 [ e 7 4
20 e 13.00-3000 | 27-40 .0-36.0 | ‘erfiga [435(85 9 5
®FE KerbgréBen fiir i in der Tabelle.
lForm umlaufende Nut [l Kerbform
Stiickpreis Runde Form Stiickpreis Rautenform Stiickpreis Runde Form Stiickpreis Rautenform
D CORN 2510 At | (2Hart EN 1.2510 [ (B)EN 1.4301 (@EN 1.4037 | CORN12510Aqikent | 2Hart EN 1.2510 [ (3)EN 1.4301 (4)EN 1.4037 D (COENT2510Auivdlent | (2Hart EN 1.2510 [ ()EN 1.4301 CORN12510Aguvdent [ (@Hart EN 12510 [ (3)EN 1.4301
gehiret Aquivalent Aquivalent Aquivalent ettt Aquivalent Aquivalent Aquivalent ettt Aquivalent Aquivalent ghiret Aquivalent Aquivalent
JPGQS GJPGQS SJPGQS CJPGQS JPGQD GJPGQD SJPGQD CJPGQD JPCQS GJPCQS SJPCQS JPCQD GJPCQD SJPCQD
6
S 8
10
8s 12
10 16
10S 20
12
128
1
20 JPGQS10 - P20 - L6 - B35
lFlache Form mit Stellschraube SJPCQD8 - P505 - L15 - B10.1 - G4 - A8.0 - Y

Stiickpreis Runde Form Stiickpreis m
D | (DEN 1.2510 Aquivalent gehértet | (DEN 1.2510 Aquivalent genértet
JPDQS JPDQD




