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Zentrierstifte - kleiner Kopf, flach
Presspassung

Teilenummer - P - L - B

JPDSC4
FPDSC4

-
-

2.55
P2.01 - L6 - B5.5

Option CN)

0.4
GL

-0.01
-0.03

B

D P

L
+0.3

0   
+0.3

0   

h6

P
0.4

G AØ0.01A G
0.4

CC

*Einsatzführung D
0.46.3

G

* Führungsteil nur für Ausführung mit Toleranz p6 verfügbar.  �EEN 1.4037 äquiv. verfügt über eine Indentifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
EPoliert, Zentrierungsbohrung nicht immer verfügbar für EN 1.4301 äquiv.

Wenn P<3
a=0.5
d=P-0.1

Wenn P≥3
a=1.0
d=P-0.2

E��Freistichmaß ist ein Referenzwert.
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a d

R0.2

(60°)

(W)

QMerkmale: Typ mit flachem Kopf. Geeignet, wenn die Gegenseite nur über begrenzten Platz verfügt.

P h6

1.50~3.00  0
-0.006

3.01~6.00  0
-0.008

  6.01~10.00  0
-0.009

10.01~18.00  0
-0.011

18.01~20.00  0
-0.013

QMaß P Toleranztabelle

Teilenummer
P auswählen L B L CAusführung D Tol. D Maß D Toleranz

m6 p6

JPDB
SJPDB

C (m6)
PC (p6)

3 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006 2

5
3

1

0.1
4

+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

2 3
0.55 2 3 4 8

6 3 4 5 10
4

8 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

4 5 6 12
2

1
10 5 6 7 8 16 5
16 +0.018

+0.007
+0.029
+0.018 10 13 22 12 3

QP auswählbar

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte L B L CAusführung D Tol. D Maß D Toleranz
m6 p6

JPDS
GJPDS
SJPDS
HJPDS

C (m6)
PC (p6)

2 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

1.50~2.00 4

3

0
0.13 1.50~3.00

5
1

4
+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

2.00~4.00
0.55 2.00~5.00 8

6 2.00~6.00 10
4

8 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

3.00~8.00 12

2

1
10 3.00~10.00 16 5
12

+0.018
+0.007

+0.029
+0.018

5.00~12.00 20 6 1.5
13 6.00~13.00

22
10 2

16 10.00~16.00 12
3

20 +0.021
+0.008

+0.035
+0.022 13.00~20.00 30 20

QP konfigurierbar

Teilenummer P
0.01mm-
Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm 
Schritte

L CAusführung D Tol. D Maß D Toleranz
m6 p6

FPDS
GFPDS
BFPDS
SFPDS
CFPDS

C (m6)
PC (p6)

2 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

1.50~2.00 2~4 3.0~10.0 0
0.13 1.50~3.00 3~6 3.0~10.0

1
4

+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

2.00~4.00 4~8 4.0~10.0
0.55 2.00~5.00 5~10 4.0~10.0

6 2.00~6.00 6~12 4.0~12.0
8 +0.015

+0.006
+0.024
+0.015

3.00~8.00 8~16 6.0~15.0
1

10 3.00~10.00 10~20 6.0~20.0

2
12

+0.018
+0.007

+0.029
+0.018

5.00~12.00 12~24 6.0~20.0 1.5
13 6.00~13.00 13~26 6.0~20.0 2
16 10.00~16.00 16~32 7.0~20.0

3
20 +0.021

+0.008
+0.035
+0.022 13.00~20.00 20~40 7.0~20.0

QP, L, B konfigurierbar

D

Stückpreis
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPDBC
JPDBPC

4EN 1.4301 äquiv.
SJPDBC

SJPDBPC
3
4
5
6
8

10
16

QP auswählbar

D

Stückpreis
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPDSC
JPDSPC

2Gehärtet EN 1.2510 äquiv.
GJPDSC

GJPDSPC

4EN 1.4301 äquiv.
SJPDSC

SJPDSPC

5Gehärtet EN 1.4301 äquiv.
HJPDSC

HJPDSPC

2
3
4
5
6
8

10
12
13
16
20

QP konfigurierbar

D

Stückpreis
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

FPDSC
FPDSPC

2Gehärtet EN 1.2510 äquiv.
GFPDSC

GFPDSPC

3EN 1.2510 äquiv.
BFPDSC

BFPDSPC

4EN 1.4301 äquiv.
SFPDSC

SFPDSPC

6EN 1.4037 äquiv.
CFPDSC

CFPDSPC
2
3
4
5
6
8

10
12
13
16
20

QP, L, B konfigurierbar

Werkstoff
Nr. MWerkstoff

SOberflächenbehand-

lung
HHärte

Ausführung D 
ToleranzoptionP frei wählbar P konfigurierbar P, L, B konfigurierbar

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC JPDB JPDS FPDS

C (m6)
PC (p6)

2 EN 1.2510 äquiv. hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ - GJPDS GFPDS

3 EN 1.2510 äquiv. - - - - BFPDS
4 EN 1.4301 Equiv.* - - SJPDB SJPDS SFPDS
5 EN 1.4301 äquiv. hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ - HJPDS -

6 EN 1.4037 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC - - CFPDS

* Für Typ mit P auswählbar ist es EN 1.4301 äquiv.

Teilenummer - P - L - B - (RC, CN)

FPDSC4 - P2.00 - L6 - B5.5 - RC

Optionen

Kugelspitze Fasungsgröße C

RC
(0.5)

C0.5 oder weniger

Opt.-Nr. RC CN

Spez.

Änderung des Freistichs auf R0.5.
Bestellnr.   RC
�E��Verfügbar für D-P≥2

Änderung der C Fasung von 0.5 oder 
weniger an Teil mit Maß P.
Bestellnr.   CN
X��Gilt nicht für Teil mit Maß D.
E��Verfügbar für D≥8.

XOptionen nicht verfügbar für Typ mit P auswählbar.


