[l Merkmale: R im Verbindungsbereich vereinfacht das Einsetzen/Extrahieren im Vergleich zum kegelformigen Typ.

Werk- Boberfli- = Ausfiihrung
stoff MWerkstoff | chenbehand- Harte Pi n P n N N
N lung o (m6) 9| Fr 6) 9 | mit Gewinde

EN 1.2510 &quiv. - Har 60~63HRC JPRSB JPRSPB JPRSTB

EN 12510 00N |yt .| Sierimonmie s | GJPRSB | GJPRSPB

EN 1.4125 dquiv. - Hértebehandlung: 50~55HRC| CJPRSB CJPRSPB

®
@ -
@ | EN1.4301 dquiv. - - SJPRSB SJPRSPB SJPRSTB
E @ |
[RotiS 10|

e

Poliert
. * mit Gewinde
N -0.01
Be|0P<3 * Einsatzfiihrung D -0:03
a=0.5 T
d=P-0.1 Ohne Kante Ohne Kante

Dg6

Ay
2:' P0>3 04 . G R10 A
d=p-0.2 A Vi
(®FreistichmaB ist ein Referenz- o I | oo @
wert. n'. & J

c/ Se co5/]_ 2 Se
L+8.3 B+8.3 E+8.3 I-+8.3 B+3.3 E+8.3
(®* Das Fiihrungsteil gilt nur fiir Toleranz m6 und p6.
(DEN 1.4125 dquiv. verfiigt tiber eine Indentifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
(®Poliert, Zentrierungsbohrung nicht immer verfiigbar fiir EN 1.4301 &quiv.
lPresspassung
Stiickprei
Teilenummer HoRprels
P ahl L|B|C E| O @ ® @
- MaB D Toleranz auswsnien C JPRSB | GUPRSB | SUPRSB | CJPRSB
Ausfiihrung D m6 p6 JPRSPB | GJPRSPB | SJPRSPB | CJPRSPB
3| 0.01 0 2 3 I
5 3 0
4 2 3 4 3
mé pé 5| 0.02 0 2 3 4 5 10 5 1
JPRSB JPRSPB ° fes 0 ! 4
4 4
GJPRSB | GJPRSPB |21 002 | 0 568 8113 5
SJPRSB | SJPRSPB |10 6 810 B
CJPRSB | CJPRSPB |12 8 10 12 812 | | 6
[13] 003 | 0 12 13 »
16 12 13 14 15 16 10 |3 2 7
20| 0.03 0.1 15 16 20| 30
M Gewindebohrung
Teilenummer M | gs: Stiickpreis
- (Regel-
7 MaB D Toleranz P auswahlen L | B | E |qeyin|m™mt| £ 0) ®
Ausfiihrung D Ae 5G| eom JPRSTB SJPRSTB
6 0.016 4 5 6 10 5 M3 147 5
6T ’ 4 5 6 M26| - 4
8 6 8 6 5 |M4 | 333] 6
JPRSTB 8T -0.019 6 8 15 M3 147 5
10 8 10
SJPRSTB —— M5 | 676 8
12 8 10 12 8 6
13 -0.023 12 13 2
16 12 13 14 15 16 10 7 M8 |2803| 12
20 -0.027 15 16 20| 30
Qsmte mit dem MaB D mit T haben einen eine GroBe Kleineren Gewinde-0 und eine starkere Wanddicke. (Tatséchliches Ma D ist die Zahl ohne "T".)
(®Stérke des Unterkopfs beachten. BE'S. 1566  (9)Bestétigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE'S. 1566. gen konnen ig sein.

* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten &P 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

ellenummer _Tellenummer - (RC)
Ordering _ Alterations . SPRSBI0 @l o
10 -
Optionen Kugelspitze
Opt.-Nr. RC
Anderung des Freistichs auf R0.5.
RC
RC
Spez.

(®Verfiigbar fiir D-P>2

Spec.Change

Zentrierstifte - kleiner Kopf, runde Kegelform

D- und P-Toleranz/Kegelform R wahilbar

Merkmale: Kleiner Kopf, kegelformig, alle MaBe konfigurierbar. Auswahibare Toleranz an beiden Enden und KegelmaBe

Werk- Hoberflichen- . Ausfiihrung
s’t&ﬂ MWerkstoff behandiung [DHarte B mit Gewind
— @ |en1.2510 aquiv. - Har 60~63HRC KFPSA KFPST ay
@ EN1.2510 aquiv. hanverchrmv:'tm sum Hgg:hehanmung: 5\;;33‘%}56 GKFPSA GKFPST
- @ |En1.4301 dquiv. - - SKFPSA| SKFPST
@ |EN1.4125 dquiv. - Har 50~55HRC| CKFPSA| CKFPST Bei P<3 Bei P23
® |eNTest0dqu. | Poliert, Haarfinie | Har 60-63HC| MKFPSA| MKFPST a0, a=il
d=P0.1 ¢
® |[en1.25104quiv. oot | Moo o | MGKFPSA - (®Freistichma ist ein
Poliert @ |EN 14125 dquiv. Poliert, Haarlinie | Hir 50~55HRC | MCKFPSA - Referenzwert.
Ohne Kante §
o Presspassung [A] & y( M)
G\ R
[RotiS 10} w/ W\ J O 0001 [A] (®)Bei D=P, kein Freistich
(i) Bei D=P und unterschiedlichen
W Toleranzauswahl '| Toleranzen
oderf M[P]G]H][S|[A]B S
P [m6|[p6|g6|h7 | - | - | - < 1+0.3 | B+0.3
2.00 q\w — ~

+0.008{+0.012/ -0.002 | 0 +0.3 +0.3 ii) Wenn D=P und bei gleichen Toleranzen
00| +0.002] +0.006 | -0.008 [-0.010 c Lo Bo” |E (i) g
201150012{+0.020{ -0.004 | 0 . -
6.00]+0.004|+0.012 -0.012 |-0.012 * mit Gewinde & o M Ohne Kante ‘ e
6:07140015|+0.024| 00050 | 0 [+0005|0 0 N R 30.01 +
10.00]+0.006|+0.015| -0.014 [-0.015 | -0.01 | 0 |-0.005 5 ®Nur Tell 725 windpollet
10.01140,018]+0.029 -0.006 | 0 it
18.00]+0.007|+0.018 | -0.017 [-0.018 [a] J\ _J o 02,
18.01[ 10,021 40035 0007 [0 < T Die Grenze
20.000.008| +0.022] -0.020 H0.021 ) S I awiscten ap
(¥)Der Stiickpreis des Prazisionstyps entspricht dem Preis des Standardtyps, multipliziert mit 1,1. +0.3 fgg +0.6 Enugr:e(:lgum
@Hartverchromte und polierte Produkte sind nich fiir Toleranz des Prézisionsgrads verfiighar. €0.5 Lo B"o E‘ (BN 1.4125 duiv. verigt o ik i Teil D, B+E o .
lPresspassung
i P L B E R Stiickpreis
" D Tol. | ToleranzP 0.01mm- 1mm- 0.5mm- o a C ® @ ® @ ® ® @
Austhrung | puswahi | Auswati | O | Schite | Schritte | Schrite | O-Smm-Schritte el KFPSA | GKFPSA | SKFPSA | CKFPSA | MKFPSA | wekps | WeKFPsA
KFPSA 3 [ 200-3.00 3-8 | 2.0~10.0 0.5 B B .
GKFPSA * s 4| 2.00-4.00 4-12_| 2.0-10.0 5 . B .
SKFPSA M M 5 | 2.00-5.00 5-12_| 2.0-10.0 10 1
CKFPSA b p [ 6] 200600 | 5-12 | 30-120 1.0-15.0 »
Poliert G G 8 | 300-8.00 8~15 | 3.0-14.0 25 15
MKFPSA* | H H [10] 300-1000] 8-15 | 3.0-16.0 30
MGKFPSA* | ‘A “A [12] 500-1200| 10~18 | 3.0-18.0 2
MCKFPSA* | "B g [ 18] 600-1800] 12-20 | 30-200 |® ich hiingt von Mas P
(®Verfiigbar fiir 16 | 10.00-16.00 | 14~25 3.0~20.0 ab. Uberpriifen Sie "Einzelheiten zu Ma E, 3
D25 und P25. 20 [ 13.00-20.00 | _18-32_| 3.0-20.0 | Festlegung MaB R" in der Tabelle.

@Hartverchromte und polierte Produkte sind nicht fiir mit * markierte Toleranz des Prézisionsgrads verfiigbar. (®)Bei Toleranzen Aund B, den obigen Preis mit 1.1 multiplizieren.

Beispiel filr F KFPSAAB10-P8.00-L8-B3.0-E3.0-R10

[l Gewindebohrung
i P L B E R N | Anzugs- Stiickpreis
= DTol. | ToleranzP 00tmm- | Amm- | 0.5mm- 0.5mm- Pegel | moment | g 0) @) ® @ ®
Ausfihrung |y quahi | Aswahl | P | Schritte | Schritte | Schritte |  Schritte Auswahl gy | . om KFPST | GKFPST | SKFPST | CKFPST | MKFPST
6 M3 147 5
7] 400600 8~12 | 3.0-12.0 I A
8 M5 676 8
KFPST T 6.00~8.00 11~16 3.0~14.0 5 I 333 5
GKFPST 10 11~20 10 M5 676 | 8
SKepsT | | [or) 1000 ST | S0180 | 40150 1o Iwa | sm o
P P HZ 1 ;0200 122224 1 50.480 25 L3 36 L8
. 12T 8~18 30 M4 333 6
Polier @ G 3 13-26 M8 | 2803 |10
MKFPST H H = 800-1300 = 3.0~20.0
Djertatar bl o To-a0 o205 |72
P>5. ~
16T 1000-1600 78— 3.0-200 ® i gtvon e |G| 1156 | 9
20 20~40 ab. Uberpriifen Sie “Einzelheiten zu Ma5 E, | M8 2803 | 12
20T 13.00-20.00 12-30 3.0-20.0 Festlegung MaB R" in der Tabelle. M6 1156 9
@)Stite it dem MaB D it Gewind i ghne T') . - ;
(Strke des Unterkopfteils beachten. BE'S. 1566 \"Bemaﬂgen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BEP. 1566. Gewindebohrungen kénnen durchgéngig sein. @pPreis fir Toleranz A, B mit 1,1 fiir den Stiickpreis oben multiplizieren.
“Anzugsmoment Refrenz) lieg i dr Sirkeasse e Anzugsmoment in dentechrischen Daten B R 2297 (10.9).Nichtbe Vervendung vonSpermaterialien oder Spenscheiben. " Beispil fir Preiskalkulaton: KFPSAAB10-P5,00-L5-B3.0-63 0-R10
g Ordering [ Teilenummer | E B B MDetails zum MaBbereich E und R
Example ° ° P E R
0.01mm-Schritte 0.5mm-Schritte Auswahl
MKFPSA M S 16 - P1200 - L14 - B40 - E5.0 - Ri5 500200 020 —
Py _ : -n - : - : - , RC, 4.01~8.00 2.5~4.0 10 15
Alterations e (606, P AQ) 8.01-12.00 45-7.0 10 15 20
KFPSAMA12 - P7.00 - B3.0 - E3.0 - R10 - RC X X .5-7.
12.01-16.00 5.0-10.0 15 20 25
16.01-20.00 5.0-15.0 20 25 30
Optionen Einsatzfiihrung K i Abluf
Opt.-Nr. GDC RC AC
Zusétzliche Einsatzfiihrung Anderung des Freistichs auf | Mit Abluftstutzen.
Besteln__ ] GDC RO.5. [Besteli__]AC
Bestell.__ | RC D-0.15

Ensizinng 5 oy

o o el oes
3~ 6

_8~20 | D=P

,Ll (®)Verfiigbar bei D-P>2 %

Spez.
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