Zentrierstifte - gerade, kegelformig

Einpressbefestigung/Gewindebohrung

M Merkmale: Wir haben kiirzere Vorlaufzeit und geringere Kosten durch Verringerung von Toleranzen und MaBen erméglicht.

st‘gf?;krrlr. [Mwerkstoff Bor?:r:fcllf::ge 0 GHarte Presspassﬁ:;mhmnr"lg Gewinde
® EN 1.2510 quiv. - Hartebehandlung: 60~63HRC LPSTA LPSTTA
® | EN12510dquiv| hartverchromt | ponerchandung S SOHRC G pSTA GLPSTTA
® EN 1.2510 &quiv. - - BLPSTA -
/ B @ EN 1.4301 &quiv. - - SLPSTA SLPSTTA
/ ® EN 1.4301 4quiv.|  hartverchromt Oberflachenhérte: 750HV~ HLPSTA HLPSTTA
® EN 1.4037 aquiv. - Hértebehandlung: 50~55HRC CLPSTA -
TR e T
\

* Presspassung O { ,,,,,,,,,,,,, _

M e ‘

M Toleranzauswahl

Standard-wert

D M P G H
mé 06 96 h7 M
1-3 +0.008 +0.012 -0.002 0
+0.002 +0.006 -0.008 -0.010
+0.012 +0.020 -0.004 0 i i [a]
4-6 | Jooo4 | 10012 | 0i2 | 0012 ° Mit Gewinde {
+0.015 +0.024 -0.005 0
8101 L0006 | +0.015 | -0014 | -0015 s/
(®)D-2EtanA=0.73 (Spitzendurchmesser min. 0.73) L +8-3 E
Referenz: tan15°~0.267  tan30°~0.577tan45°=1 tan60°~1.732 -
lPresspassung
Teile-nummer . Stiickpreis
L E | Awéhl- C  |CORIZE0a@] @belirtelEN | @EN 1.2510 | (DEN 1.4301 | G)GararelEN | EN 14037
Ausfilhrung [D Tol.| D [0.1imm Schritte(0.1mm Schritte| bar gehétet 1.2510 &guiv. aquiv. aquiv. 14301 aqui. aquiv.
LPSTA | GLPSTA | BLPSTA | SLPSTA | HLPSTA | CLPSTA
1 3.0~10.0 0.1
LPSTA 2 05
GLPSTA M(m6) 3 3.0~20.0 15 :
BLPSTA |P(p6)| 4 0.5-10.0 30
SLPSTA |G [ 5] .~ 1o 45 1
HLPSTA | H() 6 e 60
CLPSTA 8 1.5
10 5.0~40.0 >
[l Gewindebohrung
Teile-nummer . M ¥ Anzugsmo- Stiickpreis
L E [ Awahl- | Rege- megnt g | CONTZ510 | @GehartetEN | WEN 14301 | (@ GeharetEN
Ausfiihrung [D Tol.| D [0.1imm Schritte(0.1mm Schritte| bar gewin- N dquiv. gehdrtet | 1.2510 Aquiv. aquiv. 1.4301 &quiv.
de) cm LPSTTA GLPSTTA SLPSTTA HLPSTTA
5 M2 = 3
LPSTTA |mme)| 4| %0300 15 v | o8| s
GLPSTTA (P (p6) 0.5-10.0 30
SLPSTTA | G(gb) ’ ’ 45
HLPSTTA | H®b7)| 8 60
15.0~40.0 M5 | 461 8
10
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist F i . (Siehe I Daten auf = §.2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben
ortoring | Telle-nummer |
Emle Mg 0 To) i
LPSTA 6 - L14.0 - E25 - A30
GLPSTTA G 8 - L1293 . E83 . A15
\/. . Teile-nummer - El lIl (MH, GDC, AC---¢tc)
LPSTAP6 - L185 - E40 - A45 - AC
Optionen Gewindebohrung Einsatzfiihrung Abluftstutzen Doppeltoleranz
Opt.-Nr. MH GDC AC DKM / DKP / DKG / DKH
Hinzufiigung einer Gewindebohrung Zusatzliche Einsatzfiihrung Mit Abluftstutzen. Andert AuBendurchmessertoleranz um Abstand £1.
MH Besteln.__]GDC Bestel.__|AC Bestel.__| DKM18 (bei Anderung von £1=18 in m6.)
MH Einsatflirung D-g 8:13 D-0.15 Toleranzoption

D | pegosemnce] £2 / ‘ ‘ +—1- D DKM | DKP_| DKG | DKH
e 6 M3 4 mé6 p6 g6 h7
Spez. f S0 w6 ——P D03 1-3 | +0008 |+0.012]-0.002 [0
02 J = ~9 | +0.002 | +0.006 | -0.008 | -0.010
= 1 L 4-g | 0012 [+0020[-0.004 [0
g +0.004 | +0.012 | -0.012 | -0.012
Euﬁfg‘a%ﬁiﬁ"ﬁie (DL+E=L2+8 25.b<L. 4 8,10 || P05 ||k | W | ©
&Gilt nicht fiir Gewi ung. ®@Nicht bei D<2 (®Kein Freistich. +0.006 | +0.015 | -0.014 | -0.015

Zentrierstifte - gerade, Kugel

Einpressbefestigung/Gewindebohrung

Merkmale: Der Kugelkopf kann verhindern, dass die Gegenseite zerkratzt wird. Auswéhlbare Toleranz, alle MaBe konfigurierbar

tofrere | @Werkstorr | EIpidmbe BHarte Presspassung | mi Gewind
® EN 1.2510 &quiv. - Hértebehandlung: 60~63HRC LPSQA LPSQTA
) EN1.2510 &iquiv.|  har e e | GLPSQA GLPSQTA
® EN 1.2510 dquiv. - - BLPSQA BLPSQTA
@ EN 1.4301 aquiv. - - SLPSQA SLPSQTA

H ® EN 1.4301 quiv.| hartverchromt Oberflachenhérte: 750HV~ HLPSQA HLPSQTA
® EN 1.4037 4quiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC CLPSQA CLPSQTA
~— — ()EN 1.4037 &quiv. verfiigt tiber eine Identifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
Bel kleinem MaB D sorgt eine ung dafilr, dass der Kug klein wird. 6
(®)Lieferung gf. ohne Mittelbohrung, je nach MaBkombination. " 8 SRD/2 GVB/( M )

* Presspassung O|-f——————-—-+1—-

M Toleranzauswahl c / L33
Standard-wert :
D ™ P G H
mé p6 g6 h7 M 6
13 | 0008 | 0012 | 0002 | O y
+0.002 | +0.006 | -0.008 | -0.010
0012 0020 | -0004 | 0 i i - -
4-6 | 10004 | 10012 | 00tz | o1z  ° MitGewinde e -
0015 0024 | 0005 | 0
810 | To008 | 0015 | 0014 | -0015 2
05 L
lPresspassung
Teile-nummer Stiickpreis
L c (EN12510 | (DGendrtetEN | (EN1.2510 | (OEN1.4301 | ()GehareteN | (OEN1.4037
Ausfithrung |D Tol.| D |0.imm Schritte Aquiv. gehértet 1.2510 quiv. aquiv. aquiv. 1.4301 aquiv. aquiv.
GLPSQA BLPSQA SLPSQA HLPSQA CLPSQA
1 3.0~10.0 0.1
LPSQA 2 05
GLPSQA |Mme)|_3 | 8.0~20.0 ’
BLPSQA |Pppe)| 4
SLPSQA |G(@@)| 5 1
HLPSQA H () 5] 5.0~30.0
CLPSQA 8 5.0~40.0 1.5
10 2
M Gewindebohrung
Teile-nummer M Re- | *Aaugs Stiickpreis
L gelge- | monent | @ |COEN 12510 quiv[ @GehartetEN | (DEN1.2510 | @EN 14301 | G)GehartelEN | (N 1.4037
Ausfithrung |D Tol.| D |0.1mm Schritte winde) | N-cm gehértet 1.2510 dquiv. aquiv. aquiv. 1.4301 4quiv. aquiv.
LPSQTA GLPSQTA | BLPSQTA | SLPSQTA | HLPSQTA | CLPSQTA
LPSQTA 5 M2 - |3
GLPSQTA |mme)[ o | %% [l el 5
BLPSQTA | P (p6)
SLPSQTA |G (g6)
HLPSQTA |H®0D| 8
— 15.0~40.0 M5 | 461 | 8
CLPSQTA 10

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf &= §.2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Ordering [ Teile-nummer |
Eanyi st (] (0]

LPSQA M - L14.0
BLPSQTA G g - L29.3

m Allerallnns. W - - - (GDC, AC:--etc.)

LPSQAP6 - L18.5 - AC

Optionen Einsatzfiihrung Abluftstutzen Doppeltoleranz
Opt.-Nr. GDC AC DKM/DKP/DKG/DKH
Zusétzliche Einsatzfiihrung Mit Abluftstutzen. Andert AuBendurchmessertoleranz um Abstand £1.
Bestellr.__] GDC Bestell.__|AC Bestel.__ ] DKM18 (bei Anderung von £1=18 in m6.)
o -0.01 Toleranzoption
Einsazfinng D-0:03 D-0.15 N E—— D [DKM | DKP | DKG | DKH

mé p6 g6 h7

Spez. 7 774} 01203 -3 | +0008 |[+00i2[-0002 | 0
%} === =2 | +0.002 | +0.006 | -0.008 | -0.010

1 L 46 | 10012 +0020 [-0004 [ 0
+0.004 | +0.012 | -0.012 | -0.012

810 +0.015 | +0.024 | -0.005 | 0
’ +0.006 | +0.015 | -0.014 | -0.015

®2<p1<L
®@Nicht bei D<2 Kein Freistich.




