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Zentrierstifte - gerade, kegelförmig
Einpressbefestigung/Gewindebohrung

Zentrierstifte - gerade, Kugel
Einpressbefestigung/Gewindebohrung

Werk-
stoffe Nr. MWerkstoff SOberflächenbe-

handlung HHärte
Ausführung

Presspassung mit Gewinde

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC LPSTA LPSTTA

2 EN 1.2510 äquiv. hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ GLPSTA GLPSTTA

3 EN 1.2510 äquiv. - - BLPSTA -

4 EN 1.4301 äquiv. - - SLPSTA SLPSTTA

5 EN 1.4301 äquiv. hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ HLPSTA HLPSTTA

6 EN 1.4037 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC CLPSTA -

EEN 1.4037 äquiv. verfügt über eine Identifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
ELieferung ggf. ohne Mittelbohrung, je nach Maßkombination.

Werk-
stoffe Nr. MWerkstoff SOberflächenbe-

handlung HHärte
Ausführung

Presspassung mit Gewinde

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC LPSQA LPSQTA

2 EN 1.2510 äquiv. hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ GLPSQA GLPSQTA

3 EN 1.2510 äquiv. - - BLPSQA BLPSQTA

4 EN 1.4301 äquiv. - - SLPSQA SLPSQTA

5 EN 1.4301 äquiv. hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ HLPSQA HLPSQTA

6 EN 1.4037 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC CLPSQA CLPSQTA
EEN 1.4037 äquiv. verfügt über eine Identifikationsnut an allen Positionen von Teil D.
EBei kleinem Maß D sorgt eine Zentrierungsbohrung dafür, dass der Kugelbereich klein wird.
ELieferung ggf. ohne Mittelbohrung, je nach Maßkombination.
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Teile-nummer
L

0.1mm Schritte
E

0.1mm Schritte
A wähl-

bar C
Stückpreis

Ausführung D Tol. D
1EN 1.2510 äquiv. 

gehärtet
LPSTA

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
GLPSTA

3EN 1.2510 
äquiv.

BLPSTA

4EN 1.4301 
äquiv.

SLPSTA

5Gehärtet EN 
1.4301 äquiv.
HLPSTA

6EN 1.4037 
äquiv.

CLPSTA

LPSTA
GLPSTA
BLPSTA
SLPSTA
HLPSTA
CLPSTA

M(m6)
P (p6)
G(g6)
H(h7)

1 3.0~10.0

0.5~10.0

15
30
45
60

0.1
2

3.0~20.0
0.5

3
4

15
5.0~30.0

6
8 5.0~40.0 1.5

10 2

QPresspassung

D
Standard-wert

M P G H
m6 p6 g6 h7

1~3 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

0
-0.010

4~6 +0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

0
-0.012

8, 10 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

0
-0.015

QToleranzauswahl

ED-2EtanA≥0.73 (Spitzendurchmesser min. 0.73)
Referenz: tan15°≈0.267 tan30°≈0.577tan45°=1 tan60°≈1.732

Teile-nummer
L

0.1mm Schritte
E

0.1mm Schritte
A wähl-

bar

M
(Regel-
gewin-

de)

* Anzugsmo-
ment

N•cm
L

Stückpreis

Ausführung D Tol. D
1EN 1.2510 
äquiv. gehärtet
LPSTTA

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.

GLPSTTA

4EN 1.4301 
äquiv.

SLPSTTA

5Gehärtet EN 
1.4301 äquiv.
HLPSTTA

LPSTTA
GLPSTTA
SLPSTTA
HLPSTTA

M(m6)
P (p6)
G(g6)
H(h7)

5
10.0~30.0

0.5~10.0

15
30
45
60

M2 - 3

6 M3   98 5

8
15.0~40.0 M5 461 8

10

QGewindebohrung

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf D S.2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Teile-nummer
L

0.1mm Schritte C
Stückpreis

Ausführung D Tol. D
1EN 1.2510 

äquiv. gehärtet
LPSQA

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
GLPSQA

3EN 1.2510 
äquiv.

BLPSQA

4EN 1.4301 
äquiv.

SLPSQA

5Gehärtet EN 
1.4301 äquiv.
HLPSQA

6EN 1.4037 
äquiv.

CLPSQA

LPSQA
GLPSQA
BLPSQA
SLPSQA
HLPSQA
CLPSQA

M(m6)
P (p6)
G (g6)
H (h7)

1 3.0~10.0 0.1
2

3.0~20.0
0.5

3
4

15
5.0~30.0

6
8 5.0~40.0 1.5

10 2

QPresspassung

D
Standard-wert

M P G H
m6 p6 g6 h7

1~3 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

0
-0.010

4~6 +0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

0
-0.012

8, 10 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

0
-0.015

QToleranzauswahl

Teile-nummer
L

0.1mm Schritte
M (Re-
gelge-
winde)

* Anzugs-
moment
N•cm

L
Stückpreis

Ausführung D Tol. D
1EN 1.2510 äquiv. 

gehärtet
LPSQTA

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
GLPSQTA

3EN 1.2510 
äquiv.

BLPSQTA

4EN 1.4301 
äquiv.

SLPSQTA

5Gehärtet EN 
1.4301 äquiv.
HLPSQTA

6EN 1.4037 
äquiv.

CLPSQTA

LPSQTA
GLPSQTA
BLPSQTA
SLPSQTA
HLPSQTA
CLPSQTA

M(m6)
P (p6)
G (g6)
H (h7)

5
10.0~30.0

M2 - 3

6 M3   98 5

8
15.0~40.0 M5 461 8

10

QGewindebohrung

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf D S.2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

QMerkmale: Wir haben kürzere Vorlaufzeit und geringere Kosten durch Verringerung von Toleranzen und Maßen ermöglicht.

Teile-nummer - L - E - A - (MH, GDC, AC•••etc.)

LPSTAP6 - L18.5 - E4.0 - A45 - AC

Optionen Gewindebohrung Einsatzführung Abluftstutzen Doppeltoleranz

Opt.-Nr. MH GDC AC DKM / DKP / DKG / DKH

Spez.

Hinzufügung einer Gewindebohrung
Bestellnr.  MH

E  D-2EtanA≥M+2
E  Gültig, wenn D≥6  EL+E≥L2+8
XGilt nicht für Gewindebohrung.

Zusätzliche Einsatzführung
Bestellnr.  GDC

XNicht bei D≤2

Mit Abluftstutzen.
Bestellnr.  AC

Ändert Außendurchmessertoleranz um Abstand l1.
Bestellnr.  DKM18 (bei Änderung von l1=18 in m6.)

E  2≤l1<L
E  Kein Freistich.

D MH
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-0.01
-0.03
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C0.5

M

L

MH

Einsatzführung D
-0.01
-0.03

1

L2 

D
Toleranzoption

DKM DKP DKG DKH
m6 p6 g6 h7

1~3 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

-0.002
-0.008

0
-0.010

4~6 +0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

0
-0.012

8, 10 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

0
-0.015

L
L1±0.3

Teile-nummer - L - (GDC, AC• • •etc.)

LPSQAP6 - L18.5 - AC

Optionen Einsatzführung Abluftstutzen Doppeltoleranz

Opt.-Nr. GDC AC DKM/DKP/DKG/DKH

Spez.

Zusätzliche Einsatzführung
Bestellnr.  GDC

XNicht bei D≤2

Mit Abluftstutzen.
Bestellnr.  AC

Ändert Außendurchmessertoleranz um Abstand l1.
Bestellnr.  DKM18 (bei Änderung von l1=18 in m6.)

E  2≤l1<L
E  Kein Freistich.
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+0.006
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-0.008

0
-0.010

4~6 +0.012
+0.004

+0.020
+0.012

-0.004
-0.012

0
-0.012

8, 10 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

-0.005
-0.014

0
-0.015
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L1±0.3
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• Presspassung

• mit Gewinde
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Einsatzführung D
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Teile-nummer
- L - E - A

Ausführung D Tol. D
LPSTA M 6 - L14.0 - E2.5 - A30
GLPSTTA G 8 - L29.3 - E8.3 - A15

Teile-nummer
- L

Ausführung Toleranz D
LPSQA M 6 - L14.0
BLPSQTA G 8 - L29.3

QMerkmale:  Der Kugelkopf kann verhindern, dass die Gegenseite zerkratzt wird. Auswählbare Toleranz, alle Maße konfigurierbar


