Zentrierstifte - Bund

Kegelférmig, Presspassung

Zentrierstifte - Bund

Kegelférmig, Gewindebohrung

M Merkmale: Standardkopf mit Bund und Gewindebohrung. Die Héhe kann am Positionierungsziel eingestellt werden.

Merkmale: Bund, mit der Form zur Montage von der Riickseite mithilfe von Schrauben. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit gegeniiber dem Presspassungstyp
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