Zentrierstifte - Bund

Kegelférmig,

mit Gewinde

M Merkmale: Bund, Presspassung und Sperrmutter. Verbesserte Wartungsfreundlichkeit gegeniiber dem Presspassungstyp

G g‘% [Werk- | EJOberflachenbe- [Harte P konfigurierbar P, L, B konfigurierbar
N stoff handlung Rund rautenférmig Rund rautenférmig
EN1.2510 R Hértebehandlung:
@ Aquiv. 60~63HRC JPTNA JPTND FPTNA FPTND
@ Ealu}\}%w hartverchromt | teterandung S0-HRC) g jpriva GJPTND GFPTNA | GFPTND
m @ M(=D; . (rund) (Rautenformig) " ( 0 6 )
> W vy
= 15% 04 & @001 w
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04 | MX1S | Se Bei D(P)=3 Bei D(P)<3
3 01 403 Abgesetzte Bearbeitung a=1.0 a=05
L-03 303 B o m d=D(P)-0.2 d=D(P)-0.1
(@Freistichma ist ein Referenzwert
(®Bei der F verbleibt ein itt an der
WP konfigurierbar
Teilenummer . Stiickpreis Runde Form tiickpreis rautenférmig
- D Toleranz P LB | m| H | "R Moo= | oonmten | oaison | QGenateten
Ausfiihrung D 6 0.01mm-Schritte gevinde) | mentN - com gehartet 1.2510 dquiv. gehiret 1.2510 dquiv.
JPTNA GJPTNA JPTND GJPTND
-0.002
3 -0.008 2.00~4.00 2 5 1 5 1 M3 98
4 2.00~5.00 2 (M4 225
N A 3.00-6.00 s Lo, [ s u 461
(rund) (Rautenférmig) 6 } 4.00~7.00 g 8 [ M 784
JPTNA JPTND 8 | -0.005 5.00~9.00 5 1 .2 | M 911
GJPTNA GJPTND [ 10| -0.014 7.00~11.00 3 3| 3 |[MI0| 3783
12 -0.006 7.00~12.00 8 10 5132 |M2 605
16 | -0.017 13.00~16.00 4 9 | 4 |MI16 | 16366
20 | 2007 16.00~20.00 10 |15 | 5 | 23 | 55 | M20 | 32028
P, L, B konfigurierbar
Teilenummer P L B 3 Stiickpreis Runde Form | Stiickpreis rautenférmig
- DToleranz| 0.01mm- 1mm- 0.1mm m|H|W (ﬁ!';!'- Ao =0 2510 . @Gehartel EN DEN1.2510 3qui @ Gehartel EN
Austiihrung D g6 Schritte Schritte Schritte gevinde Elie o il L B
-0.002
-0.008 2.00~4.00 2-6 2.0~10.0 1 6 1 (M3 98
4 0.004 2.00~5.00 2~8 2.0~10.0 4 225
. 5] 0012 | _3:00~6.00 3-10 20-100 [, |, 461
(rund) (Rautenftrmig) |6 ) 4.00~7.00 3~10 2.0~12.0 784
FPTNA D 8 -0.005 5.00~9.00 5~10 2.0~15.0 1 b 1911
GFPTNA GFPTND 10 -0.014 7.00~11.00 5~15 3.0~20.0 3 [13] 3 10| 3783
2 -0.006 7.00~12.00 8~15 3.0~20.0 15 | 3.2 [M12| 6605
16 -0.017 13.00~16.00 8~20 5.0~20.0 4 |19 | 4 16 | 16366
20 | 2007 | 16.00-20.00 | 10-20 | 5.0-200 |5 |23 |55 m20|32028
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Fe 8.8. (Siehe Daten auf B S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Example  JPTNA8 - 6.00
FPTNA6 - P4.01 - L8 - B35
@ [emmmr] - (7] - [L] - [B]- 0, 76,0, Rac, LAO)
J Alterations FPTNA6 - P40l - L8 - B35 - HC7.0
Schliisselflachen Anderung | LZnge der K K itze Bearbeitung Innensechskant Erstellung von Schliisselbohrung
B m
["nf RC N TN
Optionen @EB ROS5) i HE f‘% (ﬂ\,’ ~
o B s & W
- 1C E S S B/2
Opt.-Nr. HC TC RC RAC LAC
HC=0.5mm-Schritte ndeung v M . ) Anderung des Erstellt Sechskantsockel RAC Erstellung von Schliisselbohrungen. LAC
®HC>D HosP TTCCS a m';“SChTféﬁe) Frelstichs auf RO.5. Verfigbare e o
3 I D Innengew it Gewi
Besteln._]HC10.0 PR 3 fg Innen ewmdeB nGewmcée pun 5 e 5 3
8 [4-14_ 6] %2 T 500 13- 550 B F00-9% | 2
10 [4~18 0oz |® ) ! 7.00~ | 13~ 35| 2 | 3 T _1000~1699 | 35
_12 [4~20 mit LAC nicht 700~ |13~ 0 5
i - 15~ e 5.0~
Sbez (e e o ] vertanar nolr|  [melml el
A(Spilzmduvchmessenﬁmin.) 16.00~ | 20~ 16.00~ | 60~ | 4 6 2020 100<
K’/‘:g:z:j:ﬁ‘;‘;’:ﬂghabféfg‘aﬂ%‘)"’" . (®Nur filr MaBe P, L, B der konfigurierbaren Ausfiihrung. -
®Kombination mit RAC und LAC nicht verfghar. (®Runde Form fiir D=8 und Rautenform bis D=10. )Runde Form fiir D8 und P8, Rautenform fiir D10 und P=8.
(®Wenn D = 8 gilt fiir P=6. Ausrichtung zwischen Rautenkop und Schidsselbohrung it wéhiber.
®Kombination mit TC und LAC nicht verfiigbar. Kombination it TC, RC, RAC ncht verlgher.

Zentrierstifte - Bund

Kegelwinkel, D und P auswahlbare Toleranz

Merkmale: Bund bei allen konfigurierbaren MaBen.

Oberfiachenbehand-

Werk- . Ausfiihrung
st | [DWerkstoff lung CHarte [ mit Gewinde [ Mit Gewinde
(@ |EN1.2510 dquiv. - Hértet 60~63HRC KFHA KFHTA KFHNA
EN 1.2510 Hartebehandlung: 50~55HRC
® Hquiv hartverchromt Oberflachenhiirte: 750HV~ GKFHA GKFHTA GKFHNA
(3@ |EN 1.4301 aquiv. - - SKFHA SKFHTA SKFHNA
(5 |EN1.4037 quiv. - Hértel 50~55HRC CKFHA CKFHTA CKFHNA

¢ Presspassung

* mit Gewinde

< ommm @Y oY)
A ¢ .
[RoHS 10} B e A o/ S O10001[A ANY A it
- ~ r&ﬁ
W Toleranzauswahl % [a) D_I < alH=- 7‘:“ n_l
D Standard-wert F = ﬁ_ 1 . — i
oder| M [P [G[H][]S][]A]B = ] =l =]
P [m6 | p6 g6 | h7 | - | - | - c U2 2304 B c05/ |63 = B g
79150008 | +0.012 | -0.002 | 0 3203
500 |+0.002 | +0.006 | -0.008 |-0.010 - .
507 40012 | +0.020 | -0.004 | 0 * Mit Gewinde
soo |+0.004 | +0.012 | -0.012 |-0.012 M (=D
°01 140015 | +0.024 | -0.005 | 0 0 +0.005 | 0 wq
1000 |+0.006 | +0.015 | -0.014 |-0.015 [-0.01 | 0 -0.005 = A /N
097 140,018 [ +0.029 | -0.006 | 0 -
1800 |+0.007 | +0.018 | -0.017 |-0.018 g
0T 110,021 | +0.085 | -0.007 | 0 W Q
2000 |+0.008 | +0.022 | -0.020 | -0.021 T u Bei D(P)=3 Bei D(P)<3
(®)Der Preis fi die Prézisionsausfiirung entspricht dem Pres fi die Standardausfiinrung muttpliziert mit =3 . . - a =
11,01 Py tnnden) o omie - bl w15 | o (®)P-2EtanA=0.73 (Spitzendurchm. mind. 0.73) 3*:3-(?)) 02 S*g-(i) o1
. S o =D(P)-0.. —D(P)-0.
(®)EN 1.4037 &quiv. verfilgt iiber eine Identifikationsnut an allen Positionen von Teil D. L:g'; 33| B *8‘3 E Referenz: tan15 50257: ta”°30 ~0.577 -
(DEN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben. . = tan45°=1, tan60°~1.732 (Freistichmab ist ein Referenzwert.
WPresspassung
Teilenummer P L B E Stiickpreis
. Toleranz | Toleranz 0.01mm- v o 0.1mm 0.1mm A wihlbar [} H @ @ [©) ®
s g p) P | D | Schrite [1mm-Schritte| gonritte Schritte KFHA | GKFHA | SKFHA | CKFHA
2 1.00~2.00 2~4 2.0~10.0 05
3 2.00~4.00 3~6 2.0~10.0 ) 6
s 4 2.00~5.00 4~8 2.0~10.0
KFHA 'gl M 5 | 3.00~6.00 5-10 2.0~10.0 15 1 a
* P 6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0
GKFHA G G 8 | 5.00-9.00 8-16 2.0-15.0 0.5-10.0 pd 5
SKFHA ‘A H [0 | 7.00-11.00 10~20 3.0~20.0 60
CKFHA ‘B A 12 | 7.00~12.00 12-24 3.0~20.0 2
B 13 8.00~13.00 13~26 5.0~20.0
16 13.00~16.00 16~32 5.0~20.0 3
20 16.00~20.00 20~40 5.0~20.0
@Hartverchromte Produkte nicht fiir mit * markierte Prézisionskatergorie (Prazisionsgrad A und B)
Il Gewindebohrung
Teilenummer P L B E A W gt * Anzugs: Stiickpreis
T Toleranz | Toleranz 0.01mm- u P 0.1mm 0.1mm o H C | moment | £ [0) @ ® ®
(I D P_| D | Schritte |Imm-Schritte] gopritte Schritte | Yahlbar | on KFHTA | GKFHTA | SKFHTA | CKFHTA
6 M3 98 51
6T 4.00~7.00 6~12 2.0~10.0 8 M2.6 - 4
KFHTA s 8 - ~ N M5 | 461] 8
GKFHTA |\r§| M 8T 5.00~9.00 8~16 2.0~12.0 ;g " M 205 5
G P [10 7.00-11.00 10-20 2.0-15.0 0.5~10.0 a5 | 8 s | 41| 8
SKFHTA H G 12 7.00~12.00 12~24 3.0~20.0 60
CKFHTA H 3 8.00~13.00 13-26 3.0~20.0 16 | 10
16 13.00~16.00 16~32 5.0~20.0 M8 | 1911 12
20 16.00~20.00 20~40 5.0~20.0 23
(®stifte mit dem MaB D mit T haben einen eine GriBe kleineren Gewinde-@ und eine stérkere Wanddicke. (Tatséchliches MaB D ist die Zahl ohne "T".)
(®stérke des Unterkopfteils beachten.BE S. 1566  ($)Bestitigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE S. 1566. Gewinc kénnen gdngig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehdrtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf B S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
HMit Gewinde
Teilenummer P L B E A M (Re- |, [ ) Stiickpreis @
" Toleranz | Toleranz 0.01mm- . a 0.1mm 0.1mm a H gelge- X Q 2 ® 5
Ausfilhrung D D Schritte | 1MM-Schritte | g0 ite Schritte | Yahbar winde) | ™V [ KFHNA | GKFHNA | SKFHNA | CKFHNA
3 2.00~4.00 2~6 2.0~10.0 6 98
s 4 2.00~5.00 2~8 2.0~10.0 4 225
KFHNA M M 5 | 3.00-6.00 3-10 2.0-10.0 - 2 461
GKFHNA* G P 6 4.00~7.00 3~10 2.0~12.0 30 784
H G 8 5.00~9.00 5~10 2.0~15.0 0.5~10.0 45 19
SKFHNA A | B [0 7.00-11.00 5-15 3.0-20.0 pd 0 | 3n
CKFHNA ‘B A 12 7.00~12.00 8-15 3.0~20.0 il 66
B 16 13.00~16.00 8~20 5.0~20.0 1 16366
20 16.00~20.00 10~20 5.0~20.0 120 32928

@Hartverchromte Produkte nicht fiir mit * markierte Prézisionskatergorie (Prazisionsgrad A und B)
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist F i

(®Preis filr Prazisionsgrad

Beispiel filr F

Bei Toleranzen A, B den obigen Preis mit 1.1 multiplizieren.

KFHNAAB16-P13.97-L12-B5.5

Ordering
Example

Alterations

@ [otonmr - [7]

KFHAMS6 - P60 -

L6 - B30 -

8.8. (Siehe technische Daten auf #='S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

E50 - A0 - RC

Optionen | Schliisselflichen Anderung Kugelspitze
Opt.-Nr. HC RC
Anderung des Freistichs auf
%} RC
0
HC-0.1 RC
Spez.

HC=0.5mm-Schritte
(®HC>D HC>P
HC10.0

(®Verfiigbar filr H-P=2.




