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Zentrierstifte - Bund
Kegelförmig, Bundbreite konfigurierbar

Zentrierstifte - Bund
Kegelförmig - Bunddurchmesser und -breite konfigurierbar

Teilenummer - P - L - B - T - (HC,  TC,  RC,  TKC)

FPJAT8 - P5.03 - L9 - B6.3 - T8.5 RC

0

D TC
2 1
3 2~5
4 2~7
5 3~9

D TC
    6 3~11
    8 4~14
10 4~18
12 4~20

D TC
13

5~22
16
20 6~23

Optionen Schlüsselflächen Änderung Länge der Kegelspitze Kugelspitze Schulter Dicke Toleranz
Opt.-Nr. HC TC RC TKC

Spez.

HC=0.5mm-Schritte
EHC>D   HC>P
Bestellnr.   HC10.0

Änderung von Maß m. Bestellnr.   TC8 (1mm-Schritte)

EB+m≥TC+2 (gerader Bereich min. 2mm)
EVerfügbar für P≥2.00.  EP/2-TC x tan15°(≈0.27) > 0.5 (Spitzendurchm. min. 1.0)
EMaß B ändert sich, wenn TC angegeben wird. (Geändertes Maß B = B+m-TC)

Änderung des Freistichs auf R0.5.
Bestellnr.   RC

EVerfügbar für H-P≥2.

T ist die Bundbreitentoleranz: 
±0.05  +0.02

0

Bestellnr.   TKC

HC
0   

-0.1

TC

mB
RC
(R0.5)

D TC
2 1
3 2~5
4 2~7
5 3~9

D TC
6 3~11
8 4~14

10 4~18
12 4~20

D TC
13 5~2216
20 6~23

Teilenummer
- P - L - B - T - H

Ausfüh-
rung

Geomet-
rie D

FPU ATD 12 - P9.98 - L15 - B5.5 - T12 - H13

Teilenummer
- P - L - B - T

Ausführung Geometrie D

FPJ AT 10 - P8.03 - L10 - B4.0 - T5.0

Teilenummer - P - L - B - T - H - (HC ,  TC ,  RC ,  TKC)

GFPJATD12 - P8.50 - L20 - B10.0 - T13.0 - H16.0 - RC

Optionen Schlüsselflächen Änderung Länge der Kegelspitze Kugelspitze Schulter Dicke Toleranz
Opt.-Nr. HC TC RC TKC

Spez.

HC=0.5mm-Schritte
EHC>D   HC>P
Bestellnr.   HC10.0

Änderung von Maß m. Bestellnr.   TC8 (1mm-Schritte)

EB+m≥TC+2 (gerader Bereich min. 2mm)
EVerfügbar für P≥2.00.   EP/2-TC x tan15°(≈0.27) > 0.5 (Spitzendurchm. min. 1.0)
EMaß B ändert sich, wenn TC angegeben wird. (Geändertes Maß B = B+m-TC)

Änderung des Freistichs auf R0.5.
Bestellnr.   RC

EVerfügbar für H-P≥2.

T ist die Bundbreitentoleranz: 
±0.05 +0.02

0

Bestellnr.   TKC

HC
0   

-0.1

TC

mB
RC
(R0.5)

D TC
2 1
3 2~5
4 2~7
5 3~9

D TC
6 3~11
8 4~14

10 4~18
12 4~20

D TC
13 5~2216
20 6~23

QMerkmale: Bundbreite des Typs mit konfigurierbarem Bund in Schritten von 0,5 mm.

EEN 1.4125 äquiv. verfügt über eine Markierungsrille an Teil D.   EEN 1.4301 Äquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.

Werk-
stoffe Nr. MWerkstoff SOberflächen-

behandlung HHärte
Ausführung

Form Nr.
Presspassung mit Gewinde Mit Gewinde

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC   FPJ   FPU   FPN
ATD (rund)
DTD (rauten-
förmig)

2 EN 1.2510 äquiv. hartverchromt
Beschichtungsdicke min. 3 µm

Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ GFPJ GFPU GFPN

3 EN 1.4301 äquiv. - - SFPJ SFPU SFPN
4 EN 1.4301 äquiv. hartverchromt

Beschichtungsdicke min. 3 µm Oberflächenhärte: 750HV~ - HFPU HFPN
5 EN 1.4125 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC CFPJ CFPU CFPN

E��Bei der Rautenform verbleibt ein Bearbeitungsschritt an der Bundoberseite.
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Abgesetzte Bearbeitung

• Presspassung • Mit Gewinde
• mit Gewinde

(rund) (Rautenförmig)

* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stärkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten D S.  2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Teilenummer P 
0.01mm-
Schritte

L 
1mm-

Schritte

B 
0.1mm 
Schritte

T 
0.5mm-
Schritte

H C m (W)
Stückpreis runde Form Stückpreis rautenförmig

Ausfüh-
rung

Geo-
metrie D Maß D 

Toleranz m6
1

FPJAT
2

GFPJAT
3

SFPJAT
4

HFPJAT
5

CFPJAT
1

FPJDT
2

GFPJDT
3

SFPJDT
4

HFPJDT
5

CFPJDT

  FPJ
GFPJ
SFPJ
HFPJ
CFPJ

AT
(rund)

DT
(Rauten-
förmig)

  2 +0.008
+0.002

1.00~2.00 2~4 2.0~10.0

1.0~10.0

7
0.5

0.5 - - - - - -
  3 2.00~4.00 3~6 2.0~10.0 8

1
1.0  -

  4
+0.012
+0.004

2.00~5.00 4~8 2.0~10.0 9
1

1.2 -
  5 3.00~6.00 5~10 2.0~10.0 10

2
1.5 -

  6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 11 1.8 -
  8 +0.015

+0.006
5.00~9.00 8~16 2.0~15.0 13 1.5

3
2.2 -

10  7.00~11.00 10~20 3.0~20.0 15
2

3 -
12 

+0.018
+0.007

7.00~12.00 12~24 3.0~20.0 17 3.2 -
13  8.00~13.00 13~26 5.0~20.0 18

4
3.5 -

16  13.00~16.00 16~32 5.0~20.0 21 3 4 -
20  +0.021

+0.008 16.00~20.00 20~40 5.0~20.0 25 5 5.5 -

QPresspassung

Teilenummer P 
0.01mm-
Schritte

L 
1mm-

Schritte

B 
0.1mm 
Schritte

T 
0.5mm-
Schritte

H m (W)
M Re-
gelge-
winde

* Anzug
N • cm L

Stückpreis runde Form Stückpreis rautenförmig
Ausfüh-

rung
Geo-

metrie D Maß D 
Toleranz g6

1
FPUAT

2
GFPUAT

3
SFPUAT

4
HFPUAT

5
CFPUAT

1
FPUDT

2
GFPUDT

3
SFPUDT

4
HFPUDT

5
CFPUDT

FPU
GFPU
SFPU
CFPU

AT
(rund)

DT
(Rauten-
förmig)

  5  -0.004
-0.012

  3.00~  6.00 7~10 2.0~10.0

1.0~10.0

10
2

1.5 M2 -   3 - -
  6    4.00~  7.00   6(9)~12 11 1.8 M3 147   5 - -
  8  -0.005

-0.014
  5.00~  9.00   8(12)~16 2.0~12.0 13

3
2.2

M5 676   8
- -

10    7.00~11.00 10(12)~20 2.0~15.0 15 3 - -
12 

-0.006
-0.017

  7.00~12.00 12~24 3.0~20.0 17 3.2 - -
13    8.00~13.00 13(14)~26 3.0~20.0 18

4
3.5

M8 2803
10 - -

16  13.00~16.00 16~32 5.0~20.0 21 4 12 - -
20  -0.007

-0.020 16.00~20.00 20~40 5.0~20.0 25 5 5.5 - -

QGewindebohrung

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.    EStärke des Unterkopfteils beachten. D S. 1566    EBestätigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf S. 1566. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stärkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten D S.  2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Teilenummer P 
0.01mm-
Schritte

L 1mm-
Schritte

B 0.1mm-
Schritte

T 0.5mm-
Schritte H m (W) * Anzug

N • cm

Stückpreis runde Form Stückpreis rautenförmig
Ausfüh-

rung
Geo-

metrie D Maß D 
Toleranz g6

1
FPNAT

2
GFPNAT

3
SFPNAT

4
HFPNAT

5
CFPNAT

1
FPNDT

2
GFPNDT

3
SFPNDT

4
HFPNDT

5
CFPNDT

  FPN
GFPN
SFPN
HFPN
CFPN

AT
(rund)

DT
(Rauten-
förmig)

  3 -0.002

-0.008 2.00~4.00 2~6 2.0~10.0

1.0~10.0

8
1

1.0  147
  4

-0.004
-0.012

2.00~5.00 2~8 2.0~10.0 9 1.2 333
  5 3.00~6.00 3~10 2.0~10.0 10

2
1.5 676

  6 4.00~7.00 3~10 2.0~12.0 11 1.8 1156
  8 -0.005

-0.014
5.00~9.00 5~10 2.0~15.0 13

3
2.2 2803

10  7.00~11.00 5~15 3.0~20.0 15 3 5557
12  -0.006

-0.017
7.00~12.00 8~15 3.0~20.0 17 3.2 9702

16  13.00~16.00 8~20 5.0~20.0 21 4 4 24108
20  -0.007

-0.020 16.00~20.00 10~20 5.0~20.0 25 5 5.5 46942

QMit Gewinde

EEN 1.4125 äquiv. verfügt über eine Markierungsrille an Teil D.   EEN 1.4301 Äquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.

Werk-
stoffe Nr.

MWerk-
stoff

SOberflächen-
behandlung HHärte

Ausführung
Form Nr.

Presspassung mit Gewinde Mit Gewinde

1 EN 1.2510 äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC   FPJ   FPU   FPN

AT (rund)
DT (rauten-
förmig)

2 EN 1.2510 äquiv. hartverchromt
Beschichtungsdicke min. 3 µm

Härtebehandlung: 50~55HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ GFPJ GFPU GFPN

3 EN 1.4301 äquiv. - - SFPJ SFPU SFPN

4
EN 1.4301 
äquiv.

hartverchromt
Beschichtungsdicke min. 3 µm Oberflächenhärte: 750HV~ HFPJ

(nur rund)
- HFPN

5 EN 1.4125 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC CFPJ CFPU CFPN

P AA (W)

(60° )C

0
  
  
 

-0
.0

1

m
6

+0.3
0   m3±0.3+0.3

0   L B

0.4
G

0.4
G

G
0.4

0.4
G

15° 
6.3 0.4

G±0.3H

#3
#P#2
#D

Ø0.01

a d

R0.2

E��Freistichmaß ist ein Referenzwert.

Bei D(P)<3
a=0.5
d=D(P)-0.1

Bei D(P)≥3
a=1.0
d=D(P)-0.2

E��Bei der Rautenform verbleibt ein Bearbeitungsschritt an der Bundoberseite.
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A
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±
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3

+0.3
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15° 0.4
G

AØ0.01

0.4
G

A
G
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M
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-0.1
-0.3

g6

C0.5 L
±0.05 m

D

L T B

P

6.3 0.4
G

Abgesetzte Bearbeitung

• Presspassung • Mit Gewinde
• mit Gewinde

(rund) (Rautenförmig)

P AA (W)

(60° )C

0
  
  
 

-0
.0

1

m
6

+0.3
0   m3±0.3+0.3

0   L B

0.4
G

0.4
G

G
0.4

0.4
G

15° 
6.3 0.4

G±0.3H

#3
#P#2
#D

Ø0.01

a d

R0.2

E��Freistichmaß ist ein Referenzwert.

Bei D(P)<3
a=0.5
d=D(P)-0.1

Bei D(P)≥3
a=1.0
d=D(P)-0.2

QMerkmale: Sie können die Bundbreite bei der Ausführung mit Bund in Schritten von 0,1 mm und den Bunddurchmesser in Schritten von 0,5 mm angeben.

Teilenummer P 
0.01mm-
Schritte

L 
1mm-

Schritte

B 
0.1mm 
Schritte

T 
0.1mm 
Schritte

H 
0.5mm-
Schritte

C m (W)
Stückpreis runde Form Stückpreis rautenförmig

Ausfüh-
rung

Geo-
metrie D Maß D 

Toleranz m6
1 

FPJATD
2

GFPJATD
3

SFPJATD
5

CFPJATD
1 

FPJDTD
2

GFPJDTD
3

SFPJDTD
5

CFPJDTD

  FPJ
GFPJ
SFPJ
CFPJ

ATD
(rund)

DTD
(Rauten-
förmig)

  2 +0.008
+0.002

1.00~2.00 2~4 2.0~10.0

1.0~15.0

5.0~10.0
0.5

0.5 - - - - -
  3 2.00~4.00 3~6 2.0~10.0 6.0~12.0

1
1.0 

  4
+0.012
+0.004

2.00~5.00 4~8 2.0~10.0 7.0~13.0
1

1.2
  5 3.00~6.00 5~10 2.0~10.0 8.0~14.0

2
1.5

  6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 9.0~15.0 1.8
  8 +0.015

+0.006
5.00~9.00 8~16 2.0~15.0 11.0~17.0 1.5

3
2.2

10  7.00~11.00 10~20 3.0~20.0 13.0~19.0
2

3
12 

+0.018
+0.007

7.00~12.00 12~24 3.0~20.0 13.0~20.0 3.2
13  8.00~13.00 13~26 5.0~20.0 15.0~21.0

4
3.5

16  13.00~16.00 16~32 5.0~20.0 18.0~24.0 3 4
20  +0.021

+0.008 16.00~20.00 20~40 5.0~20.0 21.0~27.0 5 5.5

QPresspassung

Teilenummer P 
0.01mm-
Schritte

L 
1mm-

Schritte

B 
0.1mm 
Schritte

T 
0.1mm 
Schritte

H 
0.5mm-
Schritte

m (W) * Anzug
N • cm

Stückpreis runde Form Stückpreis rautenförmig
Ausfüh-

rung
Geo-

metrie D Maß D 
Toleranz g6

1
FPNATD

2
GFPNATD

3
SFPNATD

4
HFPNATD

5
CFPNATD

1
FPNDTD

2
GFPNDTD

3
SFPNDTD

4
HFPNDTD

5
CFPNDTD

  FPN
GFPN
SFPN
HFPN
CFPN

ATD
(rund)

DTD
(Rauten-
förmig)

  3 -0.002

-0.008 2.00~4.00 2~6 2.0~10.0

1.0~15.0

6.0~12.0
1

1.0  147
  4

-0.004
-0.012

2.00~5.00 2~8 2.0~10.0 7.0~13.0 1.2 333
  5 3.00~6.00 3~10 2.0~10.0 8.0~14.0

2
1.5 676

  6 4.00~7.00 3~10 2.0~12.0 9.0~15.0 1.8 1156
  8 -0.005

-0.014
5.00~9.00 5~10 2.0~15.0 11.0~17.0

3
2.2 2803

10  7.00~11.00 5~15 3.0~20.0 13.0~19.0 3 5557
12  -0.006

-0.017
7.00~12.00 8~15 3.0~20.0 13.0~20.0 3.2 9702

16  13.00~16.00 8~20 5.0~20.0 18.0~24.0 4 4 24108
20  -0.007

-0.020 16.00~20.00 10~20 5.0~20.0 21.0~27.0 5 5.5 46942

QMit Gewinde

Teilenummer P 
0.01mm-
Schritte

L 
1mm-

Schritte

B 
0.1mm 
Schritte

T 
0.1mm 
Schritte

H 
0.5mm-
Schritte

m (W)
M Re-
gelge-
winde

* Anzug

Anzugsmo-

ment

N•cm

L
Stückpreis runde Form Stückpreis rautenförmig

Ausfüh-
rung

Geo-
metrie D Maß D 

Toleranz g6
1

FPUATD
2

GFPUATD
3

SFPUATD
4

HFPUATD
5

CFPUATD
1

FPUDTD
2

GFPUDTD
3

SFPUDTD
4

HFPUDTD
5

CFPUDTD

  FPU
GFPU
SFPU
HFPU
CFPU

ATD
(rund)

DTD
(Rauten-
förmig)

  5 -0.004
-0.012

  3.00~  6.00 7~10 2.0~10.0

1.0~15.0

  8.0~14.0
2

1.5 M2 -   3 -
  6   4.00~  7.00   6(9)~12   9.0~15.0 1.8 M3   147   5
  8 -0.005

-0.014
  5.00~  9.00   8(12)~16 2.0~12.0 11.0~17.0

3
2.2

M5   676   810    7.00~11.00 10(12)~20 2.0~15.0 13.0~19.0 3
12 

-0.006
-0.017

  7.00~12.00 12~24 3.0~20.0 13.0~20.0 3.2
13    8.00~13.00 13(14)~26 3.0~20.0 15.0~21.0

4
3.5

M8 2803
10

16  13.00~16.00 16~32 5.0~20.0 18.0~24.0 4 1220  -0.007

-0.020 16.00~20.00 20~40 5.0~20.0 21.0~27.0 5 5.5

QGewindebohrung

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.   EStärke des Unterkopfteils beachten. D S .1566  EBestätigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf D S. 1566. Gewindebohrungen können durchgängig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stärkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten D S.  2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stärkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten D S.  2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.


