Zentrierstifte - Bund

Kegelférmig, Bundbreite konfigurierbar

[l Merkmale: Bundbreite des Typs mit konfigurierbarem Bund in Schritten von 0,5 mm.
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* Presspassung

Bei D(P)=3 Bei D(P)<3
/N a=1.0 a=0.5
d=D(P)-0.2 d=D(P)-0.1

(@Freistichmab ist ein Referenzwert.

(9)EN 1.4125 Aquiv. verfiigt iiber eine Markierungsrille an Teil D. (EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.
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verbleibt ein i itt an der =
lPresspassung
Teilenummer P L B T Stiickpreis runde Form Stiickpreis rautenformig
Geo- | | MabD 0.01mm- | 1mm- 0.imm | 0.5mm- | H ®@ [©) D) ® [©) ®@ ® 0) ®
metrie Toleranzmé | Schritte | Schritte | Schritte | Schritte GFPJAT | SFPJAT | HFPJAT | CFPJAT | FPJDT | GFPJDT | SFPJDT | HFPJDT | CFPJDT
[ 2[+0008| 1.00-200 | 2~4 [2.0~10.0 [7 | = = E = =
3 | +0.002 [ 2.00~4.00 3~6 2.0~10.0 8 o
[ 4] 200500 | 4~8 [ 2.0~10.0 9 | -
AT [5|*00121 500600 | 5-10 [2.0-10.0 (70 | E
(rund) 6 ) 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 11 -
DT | 8|+0.015] 5.00~9.00 8~16 2.0~15.0 | 1.0~10.0 | 13 -
(Rauten- | 10 | +0.006 | 7.00-11.00 | 10-20 | 3.0-20.0 [ 15 | -
formig) [12] o oo 1700200 | 12-24" 3.0~20.0 17 | -
[13] 10,007 8.00~13.00 | 13~26 5.0~20.0 18 =
16 ) 13.00~16.00| 16~32 5.0~20.0 | 21 | -
20 | oew |16.00~20.00] 20~40 5.0~20.0 25 =
MGewindebohrung
ilenummer P L B T Stiickpreis runde Form Stiickpreis rautenformig
Geo- D | VasD 0.0lmm- [ 1mm- 0.1mm 05mm- | H [@) ® @ ® [©) [@) ® [©) ®
metrie Toleranzg6 | Schritte | Schritte | Schritte Schritte GFPUAT | SFPUAT | HFPUAT | CFPUAT | FPUDT | GFPUDT | SFPUDT | HFPUDT | CFPUDT
5| -0.004 | 3.00~ 6.00 7~10 10 3 = =
a7 |61-0012 [400-700[ G- 2.0-100 1] 2 [ 5 E =
(g |8 -0005 500- 9.00] §(t2)-16 | 2.0-12.0 3] [22] - -
DT 10 | -0.014 | 7.00~11.00] 10(12)~20 | 2.0~15.0 1.0~10.0 115| 3 |3 | = =
[12] 7.00~12.00 12~24 | 3.0~20.0 ) 7 32 = =
Rauen- 431 “0.008 "5.00-13.00 | 13(14)-26 | 3.0~20.0 18] [35 E -
fomig) 46 | 1" [13,00-16.00 16-32 | 5.0~20.0 [21] * [4 | - -
20| % |16.00~20.00 2040 | 5.0~20.0 255 |55 - -
(®MaB L in () gilt fiir Rautenform.  (®Stérke des Unterkopfteils beachten.==' S. 1566 (9)Bestitigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf S. 1566. Gewindebohrungen kénnen durchgangig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten & S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
EMit Gewinde
Teilenummer P Stiickpreis runde Form Stiickpreis rautenformig
L imm- |B0.1imm-| T 0.5mm-
Geo- MagD | 0.01mm- - - ; H 3 @ 3 O)
metrie| D | eangs | Schritte | Schritte | Schritte | Schritte GF%AT SFSRIAT AT CF%AT o aPRT SF%DT HFoROT cng%m
3| o | 200-4.00 2~6 2.0~10.0 [8 ] 0
[ 4] 200-500 | 2~8 [2.0-10.0 9 2
AT [5] 0004 500-600 | 3-10 [2.0-10.0 K 5
(rund) 6 ) 4.00~7.00 3~10 |2.0~12.0 1 8
DT [ 8]-0.005[ 500-9.00 | 5-10 |2.0~15.0 | 1.0~10.0 [13] 2
(Rauten- | 10 | -0.014 [ 7.00-11.00 | 5-15 [3.0~20.0 115 |
formig) [ 12 | -0.006 | 7.00-12.00 | _8~15 |3.0~20.0 17
16 | -0.017 | 13.00~16.00 8~20 |5.0~20.0 21
20 | o |16.00~20.00 | 10~20 [5.0~20.0 25

* Anzugsmoment (Referenz)

Example

FPJ AT 10 - P803 - L10 - B40 - T5.0

i) [temommer] - [

- (HC, TC, RC, TKC)
c

Alterations' FPJAT8 - P53 - L9 - B63 - 185 R

iegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten ' S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Schliisselflachen Anderung Lénge der K Kugelspitze Dicke Toleranz
HC TC RC TKC
Anderung von MaB m. Bestellr.__| TC8 (1mm-Schritte) Anderung des Freistichs auf R0.5. [T ist die Bundbreitentoleranz:
RC +0.05 4"
0 2 | 1 RC
HC-0.1 {EBE% 3 |25 R0.5)

4 2~7

1c | L 5 |39

HC=0.5mm-Schritte
(®HC>D HC>P
HC10.0

(B+m=TC+2 (gerader Bereich min. 2mm)

(®)Verfiigbar fiir P>2.00. ($)P/2-TC x tan15°(=0.27) > 0.5 (Spitzendurchm. min. 1.0)
($)Ma B andert sich, wenn TC angegeben wird. (Geéindertes MaB B = B+m-TC)

(®)Verfiighar fiir H-P>2.

Zentrierstifte - Bund

Kegelférmig - Bunddurchmesser und -breite konfigurierbar

. N Ausfiihrun

3 [DWerkstoff GlHarte Presspassung | mit Gewinde Mg\IGewinde Form Nr.
EN 12510 dquiv. 60~631RC] FPJ| FPU| FPN Bei D(P)>3 Bei D(P)<3
BN 12510 . e | GFPJ | GFPU | GFPN | ATD (rund) /S 1(?)02 gjg-(?,)_m
EN 1.4301 dquiv. - SFPJ | SFPU | SFPN | DTD (rauten- @ Freistichmal ist 6n Referenzwert.
EN 1.4301 dquiv. 750HV~ - HFPU | HFPN | formig) -
EN1 4125 i 50~55HRC | CFPJ | CFPU | CFPN

* Presspassung

@EN 1.4125 &quiv. verfiigt iiber eine Markierungsrille an Teil D. (®)EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.
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(®)Bei der verbleibt ein A
lPresspassung
Teil L H Stiickpreis runde Form Stiickpreis rautenférmig
Ausfiih- D | MeBD imm- 0.5mm- | C | m | (W) @ [@) ® ® @ @ ® ®
rung Toleranz m§ Schritte Schritte FPJATD | GFPJATD | SFPJATD | CFPJATD | FPJDTD | GFPJDTD | SFPJDTD | CFPJDTD
21+0.008 2-4 50-100] - TO5 -
3 | +0.002 3~6 6.0~12.0 | ™ 1 1.0
| 4] 40012 4~8 7.0~13.0 1.2
FPJ 5 10,004 5~10 8.0~140] 1 2 15
GFPJ 6 6~12 9.0~15.0 1.8
SFPJ 8] +0.015 8~16 11.0~17.0] 1.5 2.2
10 | +0.006 10~20 13.0~19.0 3 3
CFPJ 12 0.018 12~24 13.0~20.0| 2 3.2
13 10'007 13~26 15.0~21.0 4 3.5
16 } 16~32 18.0~24.0 3 4
20 | e 20~40 21.0~27.0 5 155
W Gewindebohrung
L H e | Stiickpreis runde Form Stiickpreis rautenférmig
Ausfiih- MaB D imm- 05mm- (m | (W) | 2" 2 [ @ @ ® @ ® ® @ ® @ ®
rung Toleranz g6 Schritte Schritte o | FPUATD | GFPUATD | SFPUATD | HFPUATD | CFPUATD | FPUDTD | GFPUDTD | SFPUDTD | HFPUDTD | CFPUDTD
-0.004 710 8.0~14.0 P 15(M2] - | 3 -
FPU -0.012 6(9)-12 9.0~15.0 1.8[M3] 47| 5
GFPU -0.005 812)-16 110-17.0] [22]
-0.014 10(12)~20 13.0~-19.0| 3 [3 |M5] 676| 8
SFPU 3|
12~24 13.0~20.0 32
HFPU -0.006 1342 15.0-21.0], [35 10
= 0,017 L
CFPU 16-32 18.0-24.0 * [4 | g |23,
o 20-40 21.0-27.0 5 |55
(®MaB Lin () gilt filr Rautenform. (®Stérke des Unterkopftei .B='S .1566 (P)Bestatigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf 2= S. 1566. Gewindebohrungen konnen durchgangig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten B='S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
HlMit Gewinde
Teil L H o Stiickpreis runde Form Stiickpreis rautenférmig
Ausfiih- MaBD imm- osmm- lm (W | U1 D@ @ @6 |0]@] 6] @6
rung Toleranz g& Schritte Schritte FPNATD | GFPNATD | SFPNATD | HFPNATD | CFPNATD | FPNDTD | GFPNDTD | SFPNDTD | HFPNDTD | CFPNDTD
oo 2~-6 60-120[  T1.0] 147
0.004 2~8 7.0~13.0 12| 333
FPN 0012 3~10 80-140| , |1.5] 676
GFPN ) 3~10 9.0~15.0 1.8 | 1156
SFPN -0.005 5~10 11.0~17.0 2.2| 2803
HFPN -0.014 5~15 13.0-19.0| 3 [ 3 | 5557
CFPN -0.006 8~15 13.0~20.0 3.2| 9702
-0.017 8~20 18.0~24.0] 4 | 4 24108
Sorn 10~20 21.0-27.0| 5 |5.5[46942

* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmomem in den technischen Daten &5 S.

Ordering m
Example 57 %] o]

Allerallnns.

[Teitenummer | - [ P |
GFPJATD12 - P&S) - L20 - BI0O -

B

E

FPU ATD 12 - P998 - L15 - B55 - T12 - Hi3

-[B]-[T]-[H]- W, TC nc TKC)

T30 - Hi6O -

2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Optionen | Schliisselflichen Anderung Lange der K pitze K Dicke Toleranz
Opt.-Nr. HC TC RC TKC
Anderung von MaB m. TC8 (1mm-Schritte) Anderung des Freistichs auf R0.5. | T ist die Bundbreitentoleranz:
Besiel.__| RC +0.05*3%
[Besteli__] TKC
@Eﬂ’ D [ TC D [ T1C D [ TC .
0 2 [ 1 -1 13 |,
HC-0.1 3 [2-5 414 16 RO.5
Spez. 4 | 2~7_ 10 [4~18 _20 | 6-23 )
5 3~9 1 4~20

HC=0.5mm-Schritte
(DHC>D HC>P
HC10.0

(®B+m>TC+2 (gerader Bereich min. 2mm)
(®Verfiigbar fiir P>2.00. ($)P/2-TC x tan15°(=0.27) > 0.5 (Spitzendurchm. min. 1.0)
(®)MaB B andert sich, wenn TC angegeben wird. (Geandertes MaB B = B+m-TC)

(®Verfiigbar fir H-P>2.




