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Zentrierstifte - Bund
Stellschraube

Teilenummer - P - L - B - G - A - Flache Position

JPGJS10
JPCJD8

-
-

P9.05
P5.05

-
-

L6
L20

-
-

B3.5
B10.1 - G5 - A8.2 - X

Zentrierstifte - Bund
Spitzenform wählbar

Teilenummer - P - B - R - G - L - T - (HC, LAC, LTE)

LPMJA6 - P10.00 - B10.0 - R6 - L6 - T3.0 - LAC

Optionen

Schlüsselflächen Änderung Schlüsselbohrung (Ø3.5) Schlüsselbohrung (Ø2.5)

HC
0   

-0.1 3

Ø3.5

3

Ø2.5

Opt.-Nr. HC LAC LTE

Spez.
HC=0.5mm-Schritte
EHC>D   HC>P
Bestellnr.   HC10.0

Mit einer Bohrung Ø3.5.
E��Verfügbar wenn B≥10 und P≥8.
XGilt nicht für Rautenform.

Mit einer Bohrung Ø2.5.
E��Verfügbar wenn B≥8 und 7≤P≤15.
XGilt nicht für Rautenform.

Teilenummer
- P - B - R - G - L - T

Ausführung Festes Teil Werkstoff Spitze D
LP

LPD
U
X

J
J

B
A

8
10

-
-

P10.00
P11.98

-
-

B10.0
B5.0 - R10 - G8 -

-
L14
L10

-
-

T2.0
T5.0

QMerkmale: Stellschrauben mit Bund. Auswählbar von Umfangsnut/gekerbt/Stellschraube flach QMerkmale:� Die Spitzenform und die feste Form der Ausführugn mit Bund können aus drei Ausführungen gewählt werden.

EMaße B in ( ) und Maße L in ( ) sind für Rautenform.

Teilenummer
P 

0.01mm-Schritte
B 

0.1mm Schritte

R 
1mm-Schritte

G 
1mm-Schritte L 

1mm-Schritte
T 

0.5mm-SchritteAusführung Befesti-
gungs- form

Werkstoff-
code

Spitzen-
form D

Form A, nur Form C Nur Form B

LP (Rund)
LPD 
(Rautenförmig)
EVerfügbar für D≥3.

M (Presspas-
sung)
U �(Gewinde-

bohrung) 
 (D≥6)

X �(Gewinde) 
(D≥3)

J
G
Y
B
R
S
D
C

A

B

C

  2   2.50~4.00 2.0~25.0

Form A
R≥P/2

Form C
R≤P/2

Form B
G≤P

        2~6

1.0~10.0

  3   3.50~6.00 2.0~25.0(10.0)         3~6
  4   3.50~7.00 2.0~25.0(10.0)         4~8
  5   4.00~8.00 2.0~30.0(10.0)         5~10
  6   5.00~10.00 2.0~40.0(12.0)   6(10)~12
  8   6.00~11.00 2.0~40.0(15.0)   8(14)~16
10   8.00~13.00 3.0~50.0(20.0) 10(14)~20
12 10.00~15.00 3.0~50.0(20.0) 12(14)~24
16 13.00~18.00 5.0~50.0(20.0)       16~32
20 16.00~22.00 5.0~50.0(20.0)       20~40

* Tabellenpreis gilt für Ausführung mit frei wählbarer Installationsform M.
Form U: (Preis in der Tabelle) x 1.10	 Form X: (Preis in der Tabelle) x 1.20

D
Runde Form  Montageform M   Stückpreis Rautenform  Montageform M   Stückpreis

1EN 1.2510 äquiv. 
gehärtet

LPMJ

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.

LPMG

3EN 1.1191 
äquiv.

LPMY

4EN 1.1191 äquiv. 
Schwarz brüniert
LPMB

5Gehärtet EN 
1.1191 äquiv.

LPMR

6EN 1.4301 
äquiv.

LPMS

7Gehärtet EN 
1.4301 äquiv.
LPMD

8EN 1.4125 
äquiv.

LPMC

1EN 1.2510 äquiv. 
gehärtet

LPDMJ

2Gehärtet EN 
1.2510 äquiv.
LPDMG

3EN 1.1191 
äquiv.

LPDMY

4EN 1.1191 äquiv. 
Schwarz brüniert
LPDMB

5Gehärtet EN 
1.1191 äquiv.
LPDMR

6EN 1.4301 
äquiv.

LPDMS

7Gehärtet EN 
1.4301 äquiv.
LPDMD

8EN 1.4125 
äquiv.

LPDMC

2 - - - - - - - -
3
4
5
6
8
10
12
16
20

MWerkstoff
SOberflächenbehand-

lung
HHärte Ausführung Befestigungs- form Werkstoffcode

1EN 1.2510 äquiv. - Härte 55~60HRC

LP (Rund)
LPD 
(Rautenförmig)

M (Presspas-
sung)
U (Gewinde-
bohrung)
X (Gewinde)

J
2EN 1.2510 äquiv. hartverchromt

Beschichtungsdicke min. 3 µm
Härtebehandlung: 50~55HRC

Oberflächenhärte: 750HV~ G
3EN 1.1191 äquiv. - Härte mind. 45~50HRC Y
4EN 1.1191 äquiv. Schwarz brüniert Härte mind. 45~50HRC B
5EN 1.1191 äquiv. hartverchromt

Beschichtungsdicke min. 3 µm
Härtebehandlung: 45–50HRC
Oberflächenhärte: 750HV~ R

6EN 1.4301 äquiv. - - S
7EN 1.4301 äquiv. hartverchromt

Beschichtungsdicke min. 3 µm Oberflächenhärte: 750HV~ D
8EN 1.4125 äquiv. - Härtebehandlung: 50~55HRC C

Werkstoff
Nr.

MWerk-
stoff

SOberflächenbe-
handlung HHärte

Ausführung
Form Nr.

Umlaufende Nut Mit Kerbe Stellschraube, flach

1
EN 1.2510 

äquiv. - Härtebehandlung: 60~63HRC JPGJ JPCJ JPDJ
S (Rund)
D (Rautenförmig)

Teilenummer P 
0.01mm-Schritte

L 
1mm-Schritte

B 
0.1mm Schritte d L1 L2 C1 m H

(W)

Ausführung Form Nr. D Maß D 
Toleranz g6 Wenn D<P Wenn D≥P

JPGJ
S (Rund)
D (Rauten-
förmig)

6 -0.004
-0.012 2.00~6.00 3~12

2.0~20.0
4.5 5 5 1 3 8 3 1.56S 2~12 2 0.5

8
-0.005
-0.014

3.00~8.00 4~16 6.5 6 6 1.5

4

11 3.5 1.88S 3~16 3 0.5
10 3.00~10.00 5~20

3.0~20.0
8 8

8

2 13 4 2.210S 4~20 3 0.5
12

-0.006
-0.017

5.00~12.00 6~24 10 8 2 15 5 2.512S 5~24 4 0.5
16 10.00~16.00 8~32

5.0~20.0 14 8 3
5 19 7 416S 7~32 4 0.5

20 -0.007

-0.020 13.00~20.00 10~40 18 8 3 23 9 5

QForm umlaufende Nut

E��Stifte mit Maß D mit S sind Platz sparend mit kürzeren Montageteilen (L und l1).

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-

Schritte

B
0.1mm Schritte

G
1mm-

Schritte

A
0.1mm Schritte

Flache 
Position L3 L4 h c m H

Passende
Stell-

schraube

* Anzugsmo-
ment

N•cm

(W)

Ausführung Form 
Nr. D Maß D Toleranz

g6 Wenn D<P Wenn D≥P

(Kerbschlag)
JPCJ

(Stellschrau-
be, flach)
JPDJ

S (Rund)
D (Rauten-
förmig)

  6 -0.004

-0.012 5.00~7.00 12~20

5.0~20.0 3~9

2.0~8.0
X
Y

E��Raute nur 
für Form

  5.5 2.5 1 1 3   8 M4   333 3 1.5
  8 -0.005

-0.014
5.00~9.00 14~22 2.0~12.0

  7.5 3.5 1.2
1.5

4
11 M5   676 3.5 1.8

10   5.00~11.00 15~25 2.0~16.0 2 13 M6 1156 4 2.2
12 -0.006

-0.017
  5.00~12.00 15~25 2.0~20.0 15 5 2.5

16 10.00~16.00 24~35 2.0~28.0 10.5 5.5 2 3 5 19 M8 2803 7 4
20 -0.007

-0.020 13.00~20.00 27~40 2.0~36.0 13.5 8.5 23 9 5

QKerbform, Stellschraube flach

E��Empfohlene Kerbgrößen für Stellschrauben in der Tabelle.
*�* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stärkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten D S.  2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

D
Stückpreis   runde Form Stückpreis   rautenförmig
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPGJS
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPGJD

6
6S
8
8S

10
10S
12
12S
16
16S
20

QForm umlaufende Nut

D
Stückpreis   runde Form Stückpreis   rautenförmig
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPCJS
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPCJD

  6
  8
10
12
16
20

QKerbform

D
Stückpreis   runde Form Stückpreis   rautenförmig
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPDJS
1EN 1.2510 äquiv. gehärtet

JPDJD

  6
  8
10
12
16
20

QFlache Form mit Stellschraube

E��Bei der Rautenform verbleibt ein Bearbeitungsschritt an der Bundoberseite.

Abgesetzte Bearbeitung
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EL3 ist das empfohlene Maß der Position der Stellschraubenspitze.

E��Schraubenposition X oder Y für gekerb-
ten Rautentyp und Typ mit Einstell-
schraube flach, rautenförmig wählen.

EL>A+G+1

• Form umlaufende Nut

• Stellschraube, flach

• Kerbform

P Ø0.01A (W)

(60° )C

0
  
  
 

-0
.0

1

m
6

+0.3
0   m3±0.3+0.3

0   L B

0.4
G

0.4
G

G
0.4

0.4
G

15° 
6.3 0.4

G±0.3H

#3
#P#2
#D

A

a d

R0.2

E��Freistichmaß ist ein Referenzwert.

Bei D(P)<3
a=0.5
d=D(P)-0.1

Bei D(P)≥3
a=1.0
d=D(P)-0.2

E��Bei der Rautenform verbleibt ein Bearbeitungsschritt an der Bundoberseite.

D C H (W)
M1

Regel-
gewinde

* Anzugsmo-
ment

M•cm
L

  2 0.5   7 -

- - -
  3   8 1
  4

1
  9 1.2

  5 10 1.5
  6 11 1.8  M3   147   5
  8 1.5 13 2.2 

M5   676   810 2 15 3 
12 17 3.2 
16 3 21 4  M8 2803 12  20 25 5.5 

*�Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stärkeklasse 
des Anzugsmoment in den technischen Daten  
D S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von 
Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

6.3 0.4
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.0
1

+0.3
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H

0.4
G AØ0.01

0.4
G

G
0.4

0.4
G

P

BT

(W)

(60°)

(rund) (Rautenförmig)

±
0.

3

±0.05

Form des Einbauteils
In Abbildung unten auswählen.

Spitzenform

In Abbildung rechts auswählen.

Abgesetzte Bearbeitung

E��EN 1.4125 äquiv. verfügt über eine Identifikationsnut an allen Positionen von Teil D.

Montageform auswählen
Form M (Presspassung) Form U (Gewindebohrung) Form X (Gewinde)

C

m
6

+0.3
0   

G
0.4

A

L

D

A G
0.4

M1

-0.1
-0.3

g6

C0.5

L

D

L

g6

-0.1
-0.3

G
0.4

A

 Mx1.5

 M2(=D)

L

D

ED≥6 ED≥3

Spitzenform wählbar

A 
Fo

rm
B 

Fo
rm

C 
Fo

rm

EL1=   R-R2-
P2

-
4

EL2=(
P
-
2

-
G
-
2

)/tan30°

  Referenz: tan30°≈0.577
E��Wenn G=P, ca. C0.2 Fasung hinzufügen.

EL3=
P
-
2

/tan30°+R-(R/sin30°)

  Referenz: tan30°≈0.577, sin30°=0.5

R

B L1

G

30° 

B L2

R
30°

L3B

P Ø0.01A (W)

(60° )C

0
  
  
 

-0
.0

1

m
6

+0.3
0   m3±0.3+0.3

0   L B

0.4
G

0.4
G

G
0.4

0.4
G

15° 
6.3 0.4

G±0.3H

#3
#P#2
#D

A

a d

R0.2

E��Freistichmaß ist 
ein Referenz-
wert.

Bei D(P)<3
a=0.5
d=D(P)-0.1

Bei D(P)≥3
a=1.0
d=D(P)-0.2

E��EN 1.4301 Äquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.


