Zentrierstifte - Bund

Stellschraube

Il Merkmale: Stellschrauben mit Bund. Auswéhlbar von Umfangsnut/gekerbt/Stellschraube flach
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lForm umlaufende Nut

Zentrierstifte - Bund

Merkmale: Die Spitzenform und die feste Form der Ausfiihrugn mit Bund kénnen aus drei Ausfiihrungen gewéhlt werden.

Spitzenform wahlbar

g [Oberflachenbehand-
[@MWerkstoff Bobe alu;:" o [Harte Ausfiihrung | Befestigungs- form | Werkstoffcode
L (DEN 12510 aquiv. B Harte 55~60HRC J
@EN 12510 aquiv.| _hartverchromt " Obertichanhasie: 7501 M (Presspas- | ©
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S :S;EN 1.1191 ?qu!‘t _ Hﬁrte m?nd. 45~50HRC LP (Rund) sung) Y
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(®Bei der Rautenform verbleibt ein Bearbeitungsschritt an der Bundoberseite. d=D(P)-0.1 wert.
Teilenummer P B R G L T
" Befesti- | Werkstoff-| Spitzen- A ; 1 itte 1mm-Schritte L A
Ausfiirung | o0 im e | Pme | D 0.01mm-Schritte 0.1mm Schritte [ " 5= e Nur Form B 1 0.5mm-Schritte
2 2.50~4.00 2.0-25.0 2-6
M (Presspas- 3 3.50~6.00 2.0~25.0(10.0) 3-6
sung) (“3 4 3.50~7.00 2.0~25.0(10.0) 4-8
LP (Rund) inde-| ¥ A 5 4.00~8.00 2.0~30.0(10.0 Form A 5-10
U (Gewinde: R=P/2
LPD boh B 5 6 5.00~10.00 2.0~40.0(12.0) Form B 6(10)~12 1.0-10.0
Rautenfrmig) ohrung) | g B 65.00~11.00 2.0~40.0(15.0 Form C G=P Bl1a-16 .0-10.
Ve i D23 (D=6) s c 10 8.00~13.00 3.0-50.0(20.0) REp/2 10(12)~20
X (Gewinde) c 12 10.00~15.00 3.0~50.0(20.0) 12(14)~24
(D=3) 16 13.00~18.00 5.0~50.0(20.0) 16~32
20 16.00-22.00 5.0~50.0(20.0) 20-40

(®MaBe B in () und MaBe L in () sind fiir Rautenform.

Teilenummer P L B w)
Ausfii MaB D : - - d 21 22 C1 m H
usfiihrung FormNr.| D | e % 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte 0.1mm Schritte Wenn D<P | Wenn DzP
6 -0.004 3~12 1
65 1 -0.012 2.00~6.00 212 20.200 45 5 05 3 8 3 1.5
8 3.00-8.00 4-16 e 65 6 1D n| a5 | 18
S (Hund) 8S | -0.005 e 3~16 ) 0.5 ) i
10 -0.014 5~20 2
JPGJ D (Rauten-| 108 3.00~10.00 50 50.200 8 o5 ] 4 | 1B 4 22
i 12 6~24 : : 2
formig) 125 Y 5.00~12.00 = on 10 - . i 15 5 25
16 -0.017 8~32 3
168 10.00~16.00 7-32 5.0~20.0 “ 05 | 5 | 9] 7 8
20 = 13.00~20.00 10~40 18 3 23 9 5
(®stifte mit MaB D mit S sind Platz sparend mit kiirzeren Montageteilen (L und £1).
W Kerbform, Stellschraube flach
Teilenummer L G (W)
P B A Flache Passende
Ausfiihrung Fﬁ';_’" D MDJ;W 0.01mm-Schritte sl:m;;e 0.1mm Schritte SLT"ﬂ";e 0.imm Schritte|  Position 43/ £sh | cimH Stellschraube | Wenn D<P | Wenn DzP
6] oo 5.00~7.00 12~20 2.0~8.0 55[25|1 |1 & 8 M4 3 il
1S (Run 8| -0.005 | 5.00~9.00 14~22 2.0~12.0 X 1.5 1 M5 35 il
(Kerbschiag) (1o sonras D' Ruad%en- 10] 0014 [500-11.00] 1525 | oo oo | o o [20-160] v |7sas|12[, | 4 [1B] e 4 2
cJ Jepy |- a5 0,006 [ 5.00-1200 [ 15-25 | >0~20 2.0~20.0 |®Raute nur 15 5 24
fimg 46 -0.017 |70.00-16.00| 24-35 2.0-28.0 | firfom [705[55 2 |3 |5 20 s 7 4
20| o [1300~20.00f 27~40 2.0~36.0 13.5] 8.5 23 9 5

(®Empfohlene KerbgroBen fiir Stellschrauben in der Tabelle.
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Example  JPGJS10
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lForm umlaufende Nut
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B3.5
B101 - G5

L20 -
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[l Kerbform

lFlache Form mit Stellschraube

Stiickpreis runde Form | Stiickpreis rautenformig Stiickpreis runde Form | Stiickpreis rautenformig Stiickpreis runde Form | Stiickpreis rautenformig
D (DEN 1.2510 4quiv. gehértet | (DEN 1.2510 &quiv. gehértet D (DEN 1.2510 aquiv. gehértet | (DEN 1.2510 &quiv. gehartet D (DEN 1.2510 &quiv. gehartet | (DEN 1.2510 aquiv. gehértet
JPGJS JPGJD JPCJS JPCJD JPDJS JPDJD
6 6 6
S 8 8
10 10
S 12 12
10 16 16
10S 20 20
12
128
16
16S
20

Ordering
Example @ @
P U J B 8

L)L) ]

L]

- P10.00 - L4 - T20
LD X J A 10 - Pi198 - R10 - Lo - T50
*Tabellenpreis gilt fiir Ausfiihrung mit frei wéhlbarer Installationsform M.
Form U: (Preis in der Tabelle) x 1.10  Form X: (Preis in der Tabelle) x 1.20
Runde Form Montageform M Stiickpreis Rautenform Montageform M Stiickpreis
D COBN 12510 aquv. (2Gehartet EN (EN1.1191 [O:EEET (E)Gehartet EN (©)EN 1.4301 (@ Gehartet EN (®)EN 1.4037 COBN 2510 aui. @Genértet EN @EN1.1191 DR 1191 i (©)Gehértet EN (©)EN 1.4301 (@ GehartetEN (®EN 1.4037
oehaet 1.2510 dqui. Aquiv. St 1.1191 dquiv. Aquiv. 14301 aquiv. aquiv. i 1.2510 dquiv. Aquiv. St 1.1191 4quiv Aquiv. 14301 dqui, Aquiv.
LPMJ LPMG LPMY. LPMB LPMR LPMS LPMD LPMC LPDMJ LPDMG LPDMY. LPDMB LPDMR LPDMS LPDMD LPDMC
2 = 5 S = 5 > = 5
3
a4
5
6
8
10
12
16
20
@) [Tetommer - (7] - (8- [] -[&]-[L]-[T]- i, 1hc 17
Alterations LPMJA6 - P1000 - B100 - R6 - L6 -T30- LAC
hliisselflachen Anderung hl Ibohrung (@3.5) | Schliisselbohrung (92.5)
03.5 02.5
0 — —
HC-01 KN 13l
Opt.-Nr. HC LAC LTE
HC=0.5mm-Schritte Mit einer Bohrung 03.5. Mit einer Bohrung 02.5.
Spez. | (DHC>D HC>P Verfiigbar wenn B=10 und P=8. Verfilgbar wenn B8 und 7<P<15.
Bestelne__] HC10.0 Gilt nicht fiir Rautenform. Gilt nicht fiir Rautenform.




