Spec.Change

Zentrierstifte

Exzentrisch/mit Flansch, flach

Zentrierstifte

Schraubenmontage/Vorbohrung/mit groBer Schraube

[MMerkmale: Der Stiftkérper wird durch die Bolzen gehalten. Sie kdnnen diesen filr Bereiche , in denen keine mit Gewi einsetzbar sind, da der Bolzen von der Oberseite der Einsetzfilhrung angezogen werden kann, MMerkmale: Zentrierstifte werden verwendet, wenn die Bohrungsposition im Montage- und im Positionierbereich abweicht. Vewenden Sie diese, indem Sie den Flansch mit den Schrauben sichern.
3 = T =
WFir Schraubenmontage [MWerkstoff | Boberi [FHarte Ausfiihrung 6v3/ ( 1v6/ M ) [l Exzentrisch [MWerkstoff EOberIIIachenhehand [Harte — A U§fuhranngh
1191 aui. N " LPZ H i lung d tihrung
ENT. 1181 dqui, L (5-GOHRC max, 05 e ; EN 1.2510 qui. - Har 60-63HRC| JPEA JPEIA
: EN 11191 dquiv. |  Schwarz briiiert 45-50HRC|  LPZB & o, EN 1.2510 AQUIV. | essiohimmiiomn sym |00t 50- 540/ m- | GJPEA -
f hy EN 1.1191 &quiv. hartverchromt Hartebehandlung: 45-50HRC | LPZR | EN 1.4301 aquiv. - - SJPEA SJPEIA
o r~F1— — =
“ \ EN 1.4301 dquiv. - - LPZS JE 1‘ - EN 1.4125 dquiv. - Hér 50~55HRC CJPEA“ CJPEIA
&= EN1.4301 aquiv | harterchromt - LPZH 5 ! 8|o|=3 eStandard _ T _ 50y e Filhrung 1 L
. EN 1.4125 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC |  LPZC I B JL L o ‘ ‘
, 4 ®Har i cke 3 pm / i dirte 750HV ~ |
—— P—G =
= +03 = 2 N <
B'o ) 2tan30° o St IO | IR A b
[RotiS 10} Referenz: 2tan30°~1.15 o ! A0l U 77 Ny P |
© 8 5, \ k J/l 5 |
! 2 3 G di|da| H | = SUckpiels - TF - I — TF e
Ausfiihrung Nr. 0.01mm-Schritte | 0.1mm Schritte 1mm-Schritte Schraube | "vem | LPZ | LPZB | LPZR | LPZS | LPZH | LPZC i
3 11.00~15.00 10.0~25.0 9<G<P 35]65] 4 | M3 | 147 | -
LPZ LPZS 4 12.00~20.00 10.0~25.0 10<G<P 45[8 [ 5] M4 [ 333 - SokoeE
LPZB LPZH 5 14.00~20.00 10.0~30.0 12<G<P 55/95] 6 | M5 | 676 e o | @ | @ | T | n|Ressende) hmmmert| o | () | Dy | Digs L Falhrung
LPZR LPZC 6 15.00~25.00 12.0~40.0 13<G<P 65[11] 7 | M6 [ 1156 — - = = — JPEA | GJPEA | SJPEA | CJPEA | JPEIA | SJPEIA | CJPEIA
Standard i . . ; - - 5 5 5
8 18.00~25.00 14.0~50.0 16<G<P 9 [14] 9 [ ms | 2803 JmH'E A IPBA Tz Tas T s 1w i R
* iegt i 4 i i =S, .9). Ni i i iben. 16 5 | 95 M5 676 2 |52 | 8 -0.017 8
Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten #s'S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben GJPEA SJPEIA = : 22 o — = Z : T :
25 9 | 14 9 g 2803 35 | 9 4 | -0020 [ 1
HFih - = m 3 g gj ::Eﬁ CJPEIA 32 | 11 [ 175 11 M10 5557 5 [1225| 17 | -0009 | 1
uhrung [MWerkstoff | Boberichenbetandung [(Harte Ausfiihrung H ‘ 0 6 3.1 63/7 04 40 14| 20 13 W2 9702 7 17 0 -0.025 1
EN 1.2510 &quiv. - i 60~63HRC JPMA 04 J( f ) * Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten ' S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
EN 1.2510 aquiv. ‘ - | GJPMA | H goy Ordering
EN 1.4301 &quiv. - - SJIPMA F===9|p==e j /@\\ Example  JPEA32
EN 1.4125 dquiv. - 5050 CJPMA =, beoadlkboos d X 7 SJPEIA25 Optionen Schliisselbohrung Fiihrungsschnitt Examnl
0 i 3/ Beschichtungshirte 750K ~ B ] b Opt.-Nr. LAC LC rample
- Erstellung von Schnitt durch das Fiihrungsteil.
. Auswahl: 45°, 135° Bestellnr. | LC8 (1mm-Schrite)
g 108 |03 p+002 b iteter Ari
0 -0.5, | 0 | c ‘ Bearbeiteter Artke
Passende | * Stii eis o | E
Ausfiihrung Dg6 i GE a2 . E L | schraube | Ncm JPMA | GJPMA | SJPMA | CJPMA Spez. B i %
-0.004 efestiqung Korpus *,
6 0012 10 3.5 6.5 4 M3 147 o = 7 ) c D c / ’
JPMA oo T e Tes e | ° W | e T35 13 S el
gj%ﬁ 12 [ e 18 6.5 11 7 0 - = . LAGLe ZONEH g R K7 JPEIA
5 Lo | g 25 | 1 Z Meratons 8 ez Laces OEslan nurelne Bohung geuéhit verden. | oy i Firung. * Einfache excentrsche Aus-
CJPMA 16 o it 9 15 10 L 2803 richtung durch Fiihrungsstiick.
20 -0.007 30 i 17.5 1 M10 5557 9 g g
__ [25 | o i 0 | 1 [ mi2 9702 _ : HEMit Flansch, flach Rundflansch |Kompaktflansch g
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten B S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben. [MWerkstoff| EJOberflichenbehandlung [Harte Rund srmig] Rund —— ﬁvg/( M )
N i EN 1.2510 &quiv. - Hartet 60~63HRC MASA| MASD| MATA| MATD
WFar [mitoroBen [Werk- |Soberfiachen- . ] Ausfithrung evs/( wvs/ ) EN 1.4301 aquiv] - - SMASA| - [SMATA| -
stoff behandlung ClHarte " B frei wahlbar | B konfiguri EN 1.4301 &quiv. [ icke 3 ym oder meh] Oberfléchenhérte: 750HV~ HMASA - HMATA -
EN 1.7220 Hartebehandlung 35~40 Rund LBNA | LBNFA o0 _ _
LA - .5 h C1
aquiv. HRC rautenformig | LBND - = o * Rund * Kompakt Spltzfnform wahlbar
ot ot (rund) (Rautenfdrmig) = [Olpo0.01 ; (rund) ~ (Rautenformig) - o
1 R=P/2 enkbohrung, Tiefe= |
Ly wcez} J | JCI0003A] o . N5 =z
4 % | B > st B m
R o A PR 20 _olln
S| AL d = I ~
S8 E 0
R e Sozefomvitbar E| - »
= o
2 031,103 S = ®),
6 B+g ‘ﬂ 0 ‘ W ‘ = e
mm (Lingareinheit) F :8::1; B *‘8-3 m ,
Te005 = @2 =" /tan15°+ R - (R/sin15°)
Teiler P B ‘ W d1 @ Passende | * Stiickpreis (DEN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben. Referenz: tan15°~0.267, sin15°~0.259
Ausfiihrung Dg6 0.1mm Schritte | Auswahl [ imm-Schritte Schraube | N-cm LBNA LBND | LBNFA
16 -0.023 22.0~24.9 - 7.5 7 11 6.6 M6 1156 =
; P B T
(Ll'lﬁltt\il)A 25.0-29.9 U 10 14 9 M8 2803 Ausfiihrung 5‘;;‘:;"' Dh7 0.01mm-Schritte 0.1mm Schritte 0.1mm Schritte F H G |RCD| d di1 h m R (W)
30.0~37.9 5 13 175 [ 1 M10 5557 = T RN =
LBND 10 Rundflansch Kompakflansch [ 5 1o .00-~5. .0~10. 5.0-10.0 5 2 1 16 35 65 35 3 1 E
S 20 38.0~39.9 16 12 6 |-0012 4.00~7.00 3.0~12.0 18
(Rautenfdrmig) -0.027 20.0-49.9 15 5~20 20 16 MASA MATA A B 6.00-9.00 3.0-15.0 75 | 22
LBNFA et 20 20 14 M12 9702 MASD MATD 70 ] -0015 7.00-11.00 4.0-200 7.0-15.0 5 | 3 | 16 | 24 | 55 | 95 | 55 | 4 2 3
(rund) 50.0~59.9 25 20 SMASA SMATA B 2 | o 8.00-12.00 4.0-20.0 3 32
w0 o LBN:O e 60.0-80.0 35 28 HMASA HMATA 1o — — 11.0~20.0 0 | s | 2 | 7 | o | 14| 9 5 it
al gilt nur fiir un . — - - — -
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten ' S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben. -
st [T [ » (B ][ | (6] o - L2 - L2 )L
Example LPZ5 - P16.00 - B25.5 - G15 (firSchraubenmontage) MASAA8 - P650 - B7.5 - T8.2
JPMA15 (Fiihrung)
LBNA20 - P30.0 - B10 (fiir Montage mit groBen Schrauben)
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