Zentrierstifte Zentrierstifte

Beluftungsschlitz, Gewinde/Gewindebohrung Kunststoff, kleiner Durchmesser/Kunststoff, Schraubenmontage
Merkmale: Beliiftungsschlitz fiir einfaches Einsetzen von Stiften. MMerkmale: Mit einem Metallkern wird die Anfélligkeit gegeniiber Schaden bei seitlicher Positionierung verringert. BE Eigenschaften von Kunstharzen S.[1-953-954
[l Kunststoff, kleiner Durchmesser| A
i ’ Teilenummer d K
[Mwerkstoff | []Harte " Al.Jsfuhrl.mg - Fil i Toleranz [MWerkstoff 0.4 8.5
Mit Gewinde | mit Gewinde .
FY—— SNS (Kugel, ) BB Bakelit (Schwarz) 0.7 10
EN 1.3505 &quiv. sk LPN LPT SNP (Kugel, auswa Toleranz)|  PM | Polyacetal (weiB) 1.0 16
EN 1.4301 &quiv. - SLPN | SLPT 4 SPS (Flach, Stand: )|__EC | Leitfihiges MC-Nylon CDR6 (schwar) o Kernstangenlénge
EN1.4125 dquiv. | Hitebehendng 50-358%C | CLPN | CLPT ! SNSH(Kleiner Kopf, )| PK PEEK (Naturfarbe Elfenbein) Gerade, Kugel: Das kleinere der folgenden MaBe: L-(D/2+(2) oder der
(®Einige Kombinationen stehen nicht zur Verfiigung. Siehe Preisliste zur Wert von Spalte K in der Tabelle oben.
Auswahl verfiigbarer Kombinationen. Gerade, flach: Das kleinere der folgenden MaBe: L-(2) oder der Wert
6 (®Kernstangenmaterial ist EN 1.4301 &quiv. von Spalte K in der Tabelle oben.
. . . . y( y% ) (P)Es gibt einen flachen Teil mit 0.2 oder weniger an der Spitze der Ausfiih- Kleiner Kopf: Das kleinere der folgenden MaBe: (L+B)-(P/2+(2)) oder
* Mit Gewinde ¢ mit Gewinde rung mit geradem, Kugel- und kleinem Kopf. der Wert von Spalte K in der Tabelle oben.
@MC-Nylon fiir die flache Ausfiihrung nicht verfiigbar.
© Die Toleranz von MaB D ergibt sich aus Messungen bei Raumtemperatur (20
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mm (DEN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden.
Kugel, flach, Standardtoleranz
HlMit Gewinde Teilenummer D 0.1mm- MaB D L 0.5mm- d Stiickpreis
Teilenummer ) " des Me(IR:- r:g;:lgns‘ . . . Stiickpreis Fiihrungsteilform | Werkstoffcod Schritte  [Toleranzm6|  Schritte SNSBB | SNSPM | SNSEC | SNSPK | SPSBB | SPSPM| SPSPK
1 - 1
Ausfiihrung MaB D Toleranz g6 g 3,in%e) N-cm LPN | SLPN | CLPN SNS (kugel- Ea 1.0-2.0 07
5 | qoos |10 12 15 20 25 s0| 12 | 3 | 0% | w3 | 14 | 7 o formig) EC ur el 0008 1 5.0~20.0
-0.012 : i 2.1~3.0 : 1.0
LPN 6 10 12 15 20 25 30 15 4 M4 333 10 SPS (Flach) PK
SLPN 8 | 0005 |10 12 15 20 25 30 5 | oo0s | Mo | 676 a5 || 1g M (Kugel, auswihlbare Toleranz)
CLPN 10 | 004 15 20 25 30 -0.012 ' ' T 7 i
‘ Teilenummer D 0.01mm-Schritte | LO.imm-Schritte | d Stiickpreis
12 :8.8(1)9 15 20 25 0| 2 £ B | TS |8 2 2 Fiihrungsteilform | Werkstoficode | Toleranz D i i} SNPBB | SNPPM | SNPEC | SNPPK
(®L=10, 12 gilt nur fiir SLPN und CLPN. EI\BII M (m6) 1.00~2.00 0.7 -
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten #='S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben. SNP EC G (gﬁ) 5.0~20.0
H (h7, 2.01~3.00 1.0 =
[l Gewindebohrung PK n7)
Teilenummer M (Regel- | * Anaugsmonent Stiickpreis lKleiner Kopf, Standardtoleranz
- L ind N- 21 22 r = = =
Ausfiihrung MaB D Toleranz g6 gewinde) cm LPT SLPT CLPT Teilenummer D MaB D L P B d Stiickpreis
i i 0.1mm Schritte | Toleranzmé | 0.1mm Schritte | 0.1mm Schritte | 0.1mm Schritte
5 oo |10 12 15 20 25 30 " i G Fiihrungsteilform SNSHBB | SNSHPM | SNSHEC | SNSHPK
-0.012 L L BB 1.1~2.0 1.0-1.9 0.4 - -
LPT 6 10 12 15 20 25 30 M4 333 n SNSH PM +0.008 5.0~18.5 (D>P) 1.5~10.0
SLPT 8 | 0005 12 15 20 25 30 M5 676 15 15 EC 21-3.0 +0.002 ’ ’ 1.0~2.9 (B-P/221.0) 0.7 : B
CLPT 10 | -0.014 20 25 30 ' ’ PK - (D>P) )
-0.006 M6 1156 10 (Bei D<2, L+B<15 Bei D>2, L+B<20
12 0017 20 25 30 2 2
- - e [ [o]-[]-[7]-[o]
(®£1=6 nur bei D=6, L=10. Das Gewindekernloch kann durchgéngig sein. Example er
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten ='S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben. SPSBB - D15 - L75
SNSHPM - D15 - L100 - P10 - B1.5
Ordering ‘ Teilenummer | - | L ‘
Example LPN5 - 15
LPT6 - 20 Ordering Teilenu - -
B Kunststoff, Schraubenmont Ausfiihrung [MWerkstoff ‘ Example mer
PA) TFPAIP Polyacetal (weiB) | -45~95°C JPAJZ - P8 - B15
JPEAJ (Standardkategore) \ FPEAJ (Prazisionskategore) | PEEK (Naturfarbe Efentein) | -50~250°C
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LCB (S.1686), LCBZ (S.1686)
m'ye \Senkbohrung, Tiefe£
V HW ! [ RoHS 10 BJs
LPN - 1. Paletten-Befestigung
Teilenummer P (Standardkategorie) | P (Prazisionskategorie) B imm- m i d P Passende Stiickpreis
Ny ’ ) Ausfiihrung Nr. | 1mm-Schritte | Toleranz | 0.1mm Schritte | Toleranz |~ Schritte Schrabe | JpAJ | JPEAJ | FPAJ | FPEAJ
3 8~10 8.0~10.0 10~25 2 | 65| 35| 45 | M3
[ 1 JPAJ  FPAJ 0 0
JPEAJ FPEAJ | 24 10~12 02 10.0~120 | 505 15~35 3 | 80 | 45 | 55 | M4
5 12~16 12.0~16.0 15~50 4 | 95 | 55 | 65 | M5
\ LCH (S.1686) (®Merkmale von Polyacetal und PEEK 2= PF1-953, 954
LCHZ (S.1686) )
LPT Maschinensockel




