Zentrierstifte

Massivsaule

lEigenschaften: Lange des Gewindeteils kann je nach Zweck oder Betriebsumgebung konfigurierbar werden.

MPresspassung mvt\lef;k- E%h%lléd\enbe- [EHzrte RPre:sEas;u!:(g - % Hartverchromt mit einer Dicke von min. 3 pm
stof jandlung un reikan P-2Etan15°>0.73
EN12510§quw - H?inebehandlung:60~63HRC FESM FESMT (Spit; hm. 0.73 oder mehr. Referenz: tan15°~0.267
Em%fa‘gfi:‘xw riverchromt | Her 50~55HRC gEEgm - (® EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung
BN 4301 i | Farvedont | Oberfchenhite: 750MV~| HFESM | HFESMIT haben. « Keln Fonrungstell 10"
EN 1.4125 quiv, - Har 50~55HRC| CFESM - § Ausfiihrung D2 mit Press-
MUVV ) passung.
« Presspassung, rund * Presspassung, dreieckig
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Teilenummer Stiickpreis
0 01';"“_ L B E Rund Dreikant
Ausfiihrung D Schritte 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte |0.1mm Schritte| EN 1.2510 | en125t0aquv. | EN 1.4301 | EN1.4301aquiv. | EN 1.4125 | EN 1.2510 [ EN1.4301 quiv.
Aquiv. hartverchromt Aquiv. hartverchromt Aquiv. Aquiv. hartverchromt
2 2.50~5.00 2-6 2.0~10.0
(rund) (Winke) 3 3.50-5.00 3-6 2.0-10.0
GFEEM HEESM¥ 2 4.50~7.00 ) 2.0-10.0
SFES 5 5.50~8.00 5-10 2.0~10.0 0.5~10.0
HFESM 6 6.50~10.00 6-12 2.0-12.0
CFESM 8 9.00~13.00 8-16 2.0~15.0
10_| 10.00~13.00 10-20 2.0~20.0
MGewindebohrung [DWerk- | Boberflichen- [EHarte mit Gewinde (®Hartverchromt mit einer Dicke von min. 3 pm
stoff behandlung Rund (®P-2Etan15°0.73
EN1.2510 dquiv. - Hr 60~63HRC| FESG (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
Emf;gﬁm Har 50~55HRC g::gg ()EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.
4301 dquiv. - -
A ENT.4125 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC| CFESG Myfﬁ)
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Teilenummer p L M * Anaug Stiickpreis
Ausfiihrung D 0.01mm- im0 1mmBSchritte0 1mmESchriﬂe (gneewgiil: mmﬂo EN 1.2510 aqui Aind
9 Schritte Schritte |™* . de) | Non | EN1:2510 quiv. | SERCOCLERTN: | EN 1.4301 dquiv. | EN 1.4125 &quiv.
(rund) 6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0 M3 | 147
FESG
GFESG 8 9.00~13.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 M4 | 333
CFESG 10 | 10.00~13.00 10~20 3.0~20.0 M5 | 676

(9)Stérke des Unterkopfteils beachten.2s' S. 1566 (¥)Bestitigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf &= S. 1566. Gewindebohrungen kinnen durchgéngig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten &= S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

HMit Gewinde

[DWerk- | [E30berflichenbe- [MHarte Mit Gewinde (®Hartverchromt mit einer Dicke von min. 3 um
stoff handlung Rund Dreikant (®P-2Etan15°20.73
EN1.2510 dquiv. - Hér 60~63HRC FEPS FEPST (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
EN1.2510 dquiv. riverchromt | Har 50~55HRC| GFEPS - (®Wenn 0<L<Steigung x 2, ist der Teil mit unvollstéandigem AuBen-
EN 14301 dqui. - - SFEPS | SFEPST gewinde in Mx1.5 enthalten. 6
EN 1.4301 dquiv. Oberflachenhérte: 750HV~| HFEPS - ()EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine 83704
EN 1.4125 dquiv - Hartebehandlung: 50~55HRC| CFEPS | CFEPST Zentrierbohrung haben. V/(V/ )

* Gewinde, rund
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Teilenummer p L M Re- * g Stiickpreis _
pa— 0.01mm- ‘e B E gelge- Anzugsmo- Rund Dreikant
usfiihrung D 4 i 0.1mm Schritte|0.1mm Schritte| = mert  [EN 1.2510] en12st0quv. [EN 1.4301| entaaotaquv. | EN1.4125 [EN 1.2510(EN 1.4301| EN1.4125
Schritte Schritte winde) SASSE o e o M
Neem | &quiv. | heechont | Fquiv. | hetenhomt | Equiv, aquiv. | aquiv. aquiv.
(und) Winkel) 3 3.50~ 6.00 2.0~10.0 M3 | 147
FEPS FEPST 4 4.50~ 7.00 2.0~10.0 M4 | 333
GFEPS SFEPST 5 550~ 8.00 0-12 2.0~10.0 0.5-10.0 M5 | 676
SFEPS CFEPST 6 6.50~10.00 - 2.0~12.0 o M6 | 1156
HFEPS 8 9.00~13.00 2.0~15.0 M8 _| 2803
CFEPS 10_| 10.00-13.00 2.0-20.0 M10 | 5557

* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten = S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

Example  FESM4 - - B5.0
GFESG8 - P9. - B10.0
FEPS3 - P350 - L3 - B6.0

Alterations® FEPSS

- P35O0 - L

- B6O -

[Fetimsmr] - [7]-[T]- (5] [E] - ono.niy

E2 - DRC

(%) Option gilt nur fiir AuBengewinde.

Schraubendrehernut | Gewindefreistich
Optionen @:B %
Opt.-Nr. DRC NNC

Breite 0.8mm Mit Freistich am Gewindgende.
Spez. | Tiefe Tmm NNC

DRC (@ Verfilgbar fiir L=0.

Zentrierstifte
mit Bund

Spec.Change

Merkmale: Zentrierstifte mit langerem kegelférmigen Bereich. Der Bund tragt das Werkstiick, sodass dieses den Sockel nicht beschadigt

MPresspassung [MDWerk- | [EJOberfichenbe- [EHirte (®Har mit einer Dicke von min. 3 ym
stoff handung Rund (PP-2Etan15°20.73
EN 12510 . - H rtebehandiung: 60~63HRC FEPM (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
EN 1.2510 dquiv. 50~55HRC GFEPM @)EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werd d keine Zentrierboh hab
ENT.4301 . - SFEPM . quiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.
EN 1.4301 dquiv. | hartverchromt Oberﬂachenhane 750HV~ HFEPM “Kein Fihrungsteil fir
EN14725 . - I 50-55HRC | __CFEPM § Ausfiihrung D2 mit Press-
gvg/(gvV ) passung.
¢ Ensiefitnng D 351 6
04 — ,{SL 04,
* Presspassung, rund “5'1 _ -2
a o
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[RoHs 10} : :
I T
Teilenummer Stiickpreis
0.01mm-Schrit- L. B . H Rund
Ausfiihrung D B e 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte |[0.1mm EN 1.2510 EN 1.2510 &quiv. EN 1.4301 EN 1.4301 &quiv. EN 1.4125
Aquiv. hartverchromt Aquiv. hartverchromt Aquiv.
2 2.00~3.00 2~6 2.0~10.0 5
(rund) 3 2.00~5.00 3~6 2.0~10.0 6
GEEEM 4 2.00-5.00 4-8 2.0-10.0
SFEPM 5 3.00~7.00 5~10 2.0~10.0 0.5~10.0 3
HFEPM 6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0
CFEPM 8 5.00~9.00 8-16 2.0~15.0 11
10 6.00~11.00 10~-20 2.0~20.0 13
B Gewindebohrung [MWerk- | Boberflichen- [Hzrte mit Gewinde (®Hartverchromt mit einer Dicke von min. 3 ym
stoff behandlung Rund (®P-2Etan15°20.73
EN'.2510 dqui. - t 60~63HRC| FEPG (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
ENT.2510 aqui. f 50~55HRC{ GFEPG (®)EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrier-
EN 1.4301 &quiv. N N SFEPG bohrung haben
EN 1.4301 dquiv. Oberflachenhérte: 750HV~ | HFEPG ’
EN1.4125 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC - 6
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Teilenummer p L M (Re- | ‘Arags- | Stiickpreis
Ausfiihrun p |0-01mm-Schrit-limm-Schrit-|, 1mmBSChritte0 1mmESchritte H | gelge- | moment I a .Rund aqui
9 te te ) . winde) | N-cm [EN 1.2510 aquiv, S\ 12510 8aul |EN 1.4301 aquiv.| Eh ooy adu-
(2‘2(2(3 6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 8 M3 147
GFEPG 8 5.00~9.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 1 M4 333
SEERG 10 | 6.00-11.00 10-20 3.0-20.0 13 | M5 | 676
(®)Stérke des Unterkopfteils beachten. BE"S. 1566 (¥)Bestétigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE S. 1566. Gewi ungen konnen ig sein.
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten &= S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterlahen oder Sperrscheiben.
P . o ichenbe- i i Hartverchromt mit einer Dicke von min. 3 pm
Mit Gewin [Werk- | [ Oberfichente - Mit Gewinde ~
HMit Gewinde Stoff R [Harte [ Rund__  (DP-2Etan15°:0.73
EN 1.2510 dquiv. - [ 60~63HRC| FEPN (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
= EN 1.2510 dquiv. [ 50~55HRC| GFEPN (®Wenn 0<L<Steigung x 2, ist der Teil mit unvollstandigem AuBen-
I EN 1.4301 dquiv. - ] - SFEPN gewinde in Mx1.5 enthalten.
i EN 1.4301 dquiv. Oberflachenhérte: 750HV~ [ HFEPN (DEN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrier-
i EN1 4125 i, - Hértebehandlung: 50~55HRC| CFEPN bohrung haben. N
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Teilenummer p ) L R . M (Re- |'Aragsnol Stuckgrels
Ausfiihrung p [0tmm-Sehrit: imm-Schiit-lo 1mm Schrittel0.1mm Schritte] " | 399% | M TENT 2570 entzst0squn: EN 14907 v zorsom | ENTATE5
aquiv. hartverchromt Aquiv. hartyerchromt Aquiv.
(rund) 3 | 2.00~5.00 2.0~10.0 6 M3 | 147
FEPN 4 2.00~5.00 2.0~10.0 M4 | 333
GFEPN 5 3.00~7.00 2.0~10.0 M5 676
SFEPN 6 | 4.00~7.00 0-12 2.0-12.0 0.5-100 8 [ w6 [ 1156
HFEPN 8 5.00~9.00 2.0~15.0 11 M8 _| 2803
CFEPN 10 6.00~11.00 2.0~20.0 13 | M10 | 5557
* Anzugsmoment (Referenz) liegt in der Stérkeklasse des Anzugsmoment in den technischen Daten 2= S. 2297 (10.9). Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
Ortering -[P]- - -[E] Schr nut| G h | Schiusselflachen
Example FEPM5 - P350 - L5 - B6.0 - E4.0 q
SFEPG6 - P5.00 - L10 - B10.0 - E2.0 Optionen Eﬁ}
FEPN3 - P201 - L6 - .0 - E2.0 ‘SC
Opt.-Nr. DRC NNC SC
Breite 0.8mm Mit Freistich am §C=1 hritte
s Tiefe 1mm [Bestellor_| NNC SC>D SC>P
PEZ. | Mgestelin, |DRC @ Verfiigbar fiir L=0. [Bestelin._]SC10
(®Nur fiir Gewinde. (®Nur fiir Gewinde.
5 [Toensmmer]-[7]-[T]- (8- (€] ®orc,e,501
N‘Efﬂ"""S FEPN3 - P01 - - B60 - E2 - DRC




