Auflagestifte

Spitzenform wahlbar

MMerkmal: Mit Schiiisselfléche. Obere Positionierung ist durch Wahl der Spitzenform mdglich.

[DWerkstoff |Boberflichenbehandiung [Harte Mit Gewinde |mit Gewinde| Fiihrung
(DEN 1.1191 &quiv| Schwarz briiniert - LSPC LSPA LSPB a=1.0
(DEN 1.1191 &quiv| hartverchromt | Oberfli 7500V~ | LSPRC LSPAR LSPBR A d=P-0.2
(@EN 1.1191 Aquiv| Schwarz briiniert | Har 45-50HRC| LSPHBC | LSPAHB | LSPBHB
e t.1ign ] rarverchromt YGRS | LSPHRC | LSPAHR | LSPBHR L oo i heforenz-
(®EN 1.4301 dquiv] - - LSPSUC | LSPASU | LSPBSU wert. 6
(B)EN 1.4125 dquiv. Har 50~55HRC | LSPSCC | LSPASC | LSPBSC
63/( 18
(D)EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben. v/ ( v/ M )
o Mit Gewinde Spitzenform wahlbar
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(®Das Anzugsmoment (Referenzwert) fir gehéirtete - B
Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische.
Daten auf e S, 2297.) Nicht bei Verwendung
von Sperrmeteralien oder Sperrscheiben
Teile-nummer L P B X A = M Re- M1 (Re-
. Spit- 0.01lmm-Schrit-| 0.01mm- 0.1mm s hTtr?- Auswahl (Form C) d | gelge- gelge- | 21 | W | £2
Ausfiihrung zen- D te Schritte Schritte cF FIEL AU o Form 4) | (FO™ winde) winde)
form ‘orm A)
6 3.00~4.00 | 2.0~12.0 3|3 1|15 5
Mit mit o —o1 10.00~50.00 1 - o
Gewinde Gewinde dfrung 8 3.00~6.00 | 2.0~15.0 5|5 |2 [Mm3 708
LSPB 15
LSPC LSPA A 10 4.00~8.00 | 2.0~20.0 6|6 |3 8
LSPRC LSPAR LSPEBR 30 | 15 6
LSPBHB B 12 4.00~10.00| 2.0~20.0 | 0.5~10.0 8|8 |4 10
LSPHBC LSPAHB LSPBHR — 45 M5
LSPHRC LSPAHR LSPBSU c 15 | 20.00~80.00 | 5.00~10.00| 2.0~25.0 60 2 10 | 10 |5 13 10
tggggg tgﬁﬁég LSPBSC 20 8.00~15.00( 2.0~30.0 3 [12f12fs [ oo [17
25 10.00~15.00| 2.0~30.0 4 16 | 16 |5 20
(®Bei Ausfiihrung mit abgesetzter Filhrung ist MaB D 10 oder héher erhéltlich. (¥)Die Stérke des Freistichs fiir Kegelform und Vorbohrung. B S. 1566
ortering [Tete-nummer| - [ L | -[ P |-[ B |-[E-[a]
Example ) SPCA10 - L2001 - P4.05 - B5 - E20 - A15
LSPBC12 - L2501 - P8.00 - B10
Stiickpreis mit Gewinde Stiickpreis mit Gewindebohrung Stiickpreis mit Vorbohrung
bl ® |l ©@  ® | ® | ® |l 6|0 @ @ |® |6 6|l @ | |® |6 |®
LSPC [LSPRC|LSPHBC |LSPHRC|LSPSUC|LSPSCC| LSPA |LSPAR|LSPAHB |LSPAHR|LSPASU [LSPASC | LSPB | LSPBR |LSPBHB|LSPBHR |LSPBSU |LSPBSC
6 - - - B - -
8 - - - - - -
10
12
15
20
25

Sechskantauflagestifte
Abgesetzt

Merkmale: Sechskantauflagestifte mit abgestuft kegelférmigem Kopf. Opere Position ist moglich.

BOberflachen- - Ausfiihrung
[Mwerkstoff behandlung CHarte Mit Gewinde | mit Gewinde | Fiihrung
(DEN 1.1191 &quiv.|  Schwarz briiniert - SRPCB SRPAB SRPBB
5&53 11191 hartverchromt | Oberfléchenhéirte: 750HV~ | SRPCR | SRPAR -
(@EN1.1191 4quiv.|  Schwarz briiniert héil 45-50HRC| SRPCHB | SRPAHB | SRPBHB
(@EN 1.1191 45-50HRC
Hquiv. har N nertachonhio: oo | SRPCHR | SRPAHR | SRPBHR
(6)EN 1.4125 quiv. - Har 50~55HRC| SRPCC | SRPAC SRPBC
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@ Gevi Gewinde, Emplohl (Referenz)
M (Regelge- | Anzugsmoment
winde) N-cm
M3 98
A M4 225
M5 461
M6 784
M8 1911
a=1.0 10 3783
d=P-0.2 M12 6605
Freisti ist ein M16 16366
Referenzwert. M20 32928

(@ Das Anzugsmoment (Referenzvwert)fir gehétee Arikl it
Festigkeitslesse 8.8, (iehe technische Daten auf B S, 2297)

(®Wenn G < Steigung x 2 ist der Teil mit dem unvollsténdigen Gewinde (Steigung x 2) in M x 1.5 enthalten. Fiir Steigungsdurchm. BE™ S. 2292 Nicht bei Verwendung von Spermaterialien oder Sperrscheiben.

Teile-nummer L P F M (Re- | M1 (Re-
N v . g . . 1mm-Schritte m ©) d | gelge- | gelge- | £1 d1
Ausfiihrung B | 0.0lmm-Schritte | 0.01mm-Schritte | 0.1mm Schritte Nur mit Gewinde el i)
3 10.00-50.00 3.00~4.00 2.0~12.0 ) % o | ma|ws] ]
Mit Gewinde  mit Gewinde ~ Fiihrung 8 | 15.00~50.00 3.00-6.00 2.0-15.0 92 o | o LM
SRPCB SRPAB SRPBB | 10 4.00~8.00 2.0-20.0 , | 115 ws | 5 8
SRPCR SRPAR 12 4.00-10.00 e et 139
SRPCHB SRPAHB SRPBHB| 13 5.00~10.00 2.0-25.0 2<G=dx2 15 6 M6 8 10
SRPCHR SRPAHR SRPBHR| 14 20.00~80.00 3 16.2 M6
SRPCC SRPAC SRPBC | 17 19.6
T 8.00~15.00 2.0~30.0 219 8 M8 7M8 9 12
24 10.00~15.00 4 27.7 | 10 | M10 10 16

(®Ausfiihrung mit Fiihrungseinsatz fiir B>10 verfiighar. (®EN 1.4125 &quiv. ist B>8.

.Urdermg Teile-nummer

@ [emommer] - (1] -[7]-[F]-[8]- ®nc,wno)

Altevanons SRPCB12 - L3000 - P49 - F3.0 - GO - NNC
mm.,.e_- E E B .
SRPCB - L5000 - P598 - F30 _
SRPARE Hrooz Pe00 Fs0 Schraubendrehernut Gewindefreistich
Optionen i 773 %
Opt.-Nr. DRC NNC
Schraubendreherschlitz mit P X
Spez. 0.8mm Breite und 1mm Tiefe gvzrﬁﬁtﬁgr?ﬁ gsvgmdeende.
eingearbeitet. g "
Stiickpreis mit Gewinde Stiickpreis mit Gewindebohrung Stiickpreis mit Vorbohrung
B O] @ ® @ ® O] @ ® ® ® O] @ ® @ ®
SRPCB | SRPCR | SRPCHB | SRPCHR | SRPCC | SRPAB | SRPAR | SRPAHB | SRPAHR | SRPAC | SRPBB | SRPBR | SRPBHB | SRPBHR | SRPBC
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