Auflagebolzen - Sechskant

Mit Gewinde

Ml Merkmale: Zentrierstifte fiir die Hoheneinstellung, da hohe Genauigkeit und mittlere Genauigkeit in Hohenrichtung fir die Toleranz gewahlt werden konnen. Gewinde und Hahe konfigurierbar

llHohe Genauigkeit

[RokiS 10}

Auflagebolzen - Sechskant

mit Gewinde

Merkmale: Zentrierstifte filr die Hoheneinstellung, da hohe Genauigkeit und mittiere Genauigkeit in Hohenrichtung fiir die Toleranz gewéhit werden konnen. Gewinde und Hahe konfigurierbar

WHohe Genauigkeit [MWerkstoff | Boberflchenbehandiung [Harte Ausfithrung
EN 1.7220 4quiv. - Har 46-50HRC| JPRM
EN 1.7220 4quiv. |  Schwarz briiniert | Har 46-50HRC | BJPRM
EN1.72204quiv.|  hartverchromt Hg';sgﬁ{m‘:ﬁzﬂe“;gaw HJPRM
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Teilenummer L M 'A";“m"“" P) Stiickpreis
Ausfiihrung B 0.01mm-Schritte  |Regelgewinde)| .. JPRM BJPRM HJPRM
8 16.00~50.00
JPRM 10 16.00~50.00 L4 Al E
BJPRM 13 22.00~50.00
HJPRM 17 22.00~50.00 M8 1911 12
19 22.00~50.00

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf = S, 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

.Urderinu Teilenummer | -

Example JPRMS8

- 20.00

m Ausfihrun. 6
Bloberflichenbe- "
MWerkstoff [Harte Biest |B B fei walbar g( 1v6/ va)
handlung F vorgefertigt | F konfigurierbar | F vorgefertigt M \
EN1.722 - Hér 46-50HRC JPRA JPRAM | JPRFA ‘\ = ==
'eiqui\} 0 Schwarz briiniert Har 46-50HRC | BJPRA |BJPRAM | BJPRFA i i - [/ \
: hartverchromt g HJPRA |HJPRAM | HIPRFA [ | -
EN 1.4301 &quiv. - - SJPRA | SUPRAM | SUPRFA \ /
EN 1.4125 aquiv. - Har 19: 50~55HRC | CJPRA | CJPRAM | CJPRFA \T— ‘ ~ ‘
= 0.01
L8| B |
* Unterkopf von "B fest und F konfigurier-
bar" ist R0.5 oder weniger. Fasung an der
Gewindebohrung beachten.
(Option CRC)
‘ L B F
Ausfiihrung MR o 0.01mm-Schritt Auswahl Standard 1mm-Schritte
B, F fest B fest, F konfigurierbar B frei wéhlbar, F fest 98 6 5 5
JPRA JPRAM JPRFA 4 225 2.00~10.00 7 6 6
BJPRA BJPRAM BJPRFA ‘;gl z 8 3-36
HJPRA HJPRAM HJPRFA To79 5.00~30.00 13 = i (MsFsMx3)
SJPRA SJPRAM SJPRFA 0 750 2 5 7 2
CJPRA CJPRAM CJPRFA i 6605 10.00-50.00 9 i3 17 15
* Das Anzugsmoment (Referenzwer) iir gehértete Artkel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf e S. 2297.) Nicht bei g von oder
Stiickpreis
M(‘z;.%ee')ge' B, F fest B fest, F konfiguri B frei wahlbar, F fest
JPRA BJPRA HJPRA SJPRA CJPRA JPRAM | BJPRAM | HJPRAM | SJPRAM | CJPRAM JPRFA BJPRFA | HJPRFA | SJPRFA | CJPRFA
1
1
Example (Sechskant, Mage Bund Ffest) JPRA4 - 10.00 Optionen Radius zur Endflache Verteilung der Sensorbohrungen
(Sechskant B fes, F koniguierbar) JPRAMS - L1500 - Fip oetfe — —
(Sechskant, MaBe B auswahibar und Ffest) JPRFAG - 2000 - 8 Fasung der Arbeitsfléiche &ndert sich in R1. Sechskant | Mit Stzsensorbohrungen in der Werkstickaufnahmefiche. di
hat GroBe R in rechter Tabeuﬁ,qmﬂm 100, der Aufrahmefches Bohrungs-0 siehe Tabelle unten.
Bestelor__] CRC _ [Beselr_JeAr !
(@ Verfiigbar fiir L>15. y (@Verfiigbar fiir D=6.
(®Sechskant fiir B210 verfiig| { (®)Die Anwendungsbedingungen hangen von den ‘ ] mc
| MaBen F und L ab.
Spez. R ‘
B R A R o Py s 1
o = " Verfiigbare
10 2 M & iy Besamuﬁéngen ‘
23] 25 6| 10 15 F+L<20 1
14 3 8 1.0 25 F+L<30 +
ol o 0] 15 35 F+L<40 d2
@ [ |- [ € J-[8]-[F]- wneom i ] 15 | 45 | Fsw
Alterations JPRA10 - 20.50 - CRC
HJPRAM10 - L15.00 - F18 -  EAT
EMittlere Genauigkeit DWerkstoft | Boberachentetanding EHarte Austnring @Eglhlﬁﬁaogaﬁg#iv. darf nicht poliert werden und keine Zentrier-
(DEN 1.1191 aquiv.|  Schwarz briiniert - SRTAB 9 ’
%531-”9‘ hartverchromt | Oberfldchenhirte: 750HV~ | SRTAR
(3EN 1.1191 &quiv.|  Schwarz briiniert | Har 45-50HRC | SRTAHB
(@EN1.1191 Hartebehandlung: 45-50HRC
Aquiv. hartverchromt | " operfiichennarte: 750KV~ | SR TAHR 6
(BEN 1.4301 dquiv. - - SRTASU y( 1vs/ M )
(B)EN 1.4125 dquiv. - Hér g: 50~55HRC | SRTAC
M=d B
©
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Mx1.5 G L' B2
L G ™M “Anzugs- _ Stiickpreis mit Gewinde i} \
Ausfiihrung B 0.01mm-Schritte N:;:‘,r:i;s(;::me . i (Rv?iﬁg)e_ mﬁrg:er:‘ ' SR‘\"I')\B SR\'?AR SR%\‘HB SRkaR srﬁsixsu SR(‘?';\C
10.00~50.00 4 M4 225 =
SRTAB
SRTAR 15.00~50.00 5 5 61
SRTAHB odner
SRTAHR 2:G=d x 2 ® Mg s
SRTASU 20.0 ~80.00 2
SRTAC - £ 8 8 1911
4 7 10 M10 3783
(DEN 1.4125 dquiv. ist B8,
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf e S. 2297.) Nicht bei g von oder
Ordering [} [etenmmer ] -[1]-[c]- ®Re, Mvo)
Example - - Alterations SRTABIO - L3000 - G3 - DRC
SRTAB 8 - L20.00 - G6
hernut
Optionen A 1 %
Opt.-Nr. DRC NNC
ez Schraubendreherschlitz mit 0.8mm Breite | Mit Freistich am Gewindeende.
ez und 1mm Tiefe eingearbeitet. (®Verfiigbar fiir G=0.

M Mittlere Genauigkeit

MWerkstoff [B0berflachenbehandlung [Harte Ausfiihrung
(DEN 1.1191 dquiv.|  Schwarz briiniert - SRTBB
(2EN 1.1191 M o
Hquiv. hartverchromt Oberfléchenhérte: 750HV~ | SRTBR
(3EN 1.1191 &quiv.|  Schwarz briiniert | Hartebehandlung: 45-50HRC | SRTBHB
(WEN1.1191 Hartebehandlung: 45-50HRC
dquiv. hartverchromt | "oy crfiachennarte: 750HU~ | SRTEHR
(5)EN 1.4301 dquiv. - - SRTBSU
(B)EN 1.4125 dquiv. - Har 50~55HRC | SRTBC
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0
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($)Wenn G < Steigung x 2 ist der Teil mit dem unvollsténdigen Gewinde (Steigung x 2) in M x 1.5 enthalten. Fiir Steigungsdurchm. BS S, 2292

Teilenummer L ; gh i M * Anzugs- Stiickpreis G lebohrung
- Zoaes mm-Schritte (©) d (Regel- | moment [©) @ ® @ ® ®

Ausfilhrung | B [ 0.01mm-Schritte |-~ - ot n oo gewinde)| N-.cm | SRTBB | SRTBR SRTBHB|SRTBHR SRTBSU| SRTBC
(75 10.00~50.00 g'f 4 M3 98 :

SRTBB 8 15.00~50.00 9.2 5 M4 225

SRTBR 10 11.5 e .

SRTBHB | 12 o(?er 13.9

SRTBHR | 13 2, 15 6

SRTBSU | 14 20.0 ~80.00 16.2 M6 784

SRTBC 17 19.6 3
19 219
24 217 10 B Kl

(DEN 1.4125 &quiv. ist B>8.

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf = S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

@umering Teilenummer

Example -

SRTBSU 12 - L50.00




