Auflagebolzen - Sechskant

Mit Gewinde

M Merkmale: Zentrierstifte fiir die Hoheneinstellung, da hohe Genauigkeit und mittlere Genauigkeit in Hohenrichtung fiir die Toleranz gewahit werden kdnnen. Gewinde und Hohe konfigurierbar

llHohe Genauigkeit mm > TN N
Bloberflichenbe- " 63/( 16/ 04
[MWerkstoff [Harte Bfest |Bf B frei wahlbar J ( v/ f )
handlung F vorgefertigt | F konfigurierbar | F vorgefertigt M \
- Harteb 46-50HRC JPRA JPRAM | JPRFA ‘\ = ==
ga‘u‘i]‘;7220 Schwarz briiniert Harteb 46-50HRC | BJPRA | BJPRAM | BJPRFA I I = ( \
: hartverchromt e A HJPRA |HJPRAM | HIPRFA I R :
EN 1.4301 &quiv. - - SJPRA | SUPRAM | SUPRFA \ /
EN 1.4037 Aquiv. - Har \g: 50~55HRC | CJPRA | CJPRAM | CJPRFA \T ‘ < ‘
U L B . . = 0.01
(®)EN 1.4301 4quiv. ist mdglicherweise nicht poliert. F L+o ‘ | B |
* Unterkopf von "B fest und F konfigurier-
bar" ist R0.5 oder weniger. Fasung an der
Gewindebohrung beachten.
(Option CRC)
N B F
Ausfiihrung MR o 0.01mm-Schritt Auswahl Standard 1mm-Schritte
B, Ffest B fest, F konfigurierbar B frei wahlbar, F fest 98 5 5
JPRA JPRAM PRFA 4 225 2.00~10.00 6 6
BJPRA BJPRAM BJPRFA 461 z 8 3-36
HJPRA HJPRAM HJPRFA g 5.00-30.00 =2 - - (M<F<Mx3)
SJPRA SJPRAM SJPRFA 3 55 3 5 7 >
CJPRA CJPRAM CJPRFA 1 6605 10.00-50.00 9 14 17 15
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf B S. 2297.) Nicht bei g von oder
Stickpreis
M Qﬁ.g(fe')ge' B, F fest B fest, F konfiguri B frei wahlbar, F fest
JPRA BJPRA HJPRA SJPRA CJPRA JPRAM BJPRAM HJPRAM SJPRAM CJPRAM JPRFA BJPRFA HJPRFA SJPRFA CJPRFA

Teilenummer

(e ]-[F]

Auflagebolzen - Sechskant

mit Gewinde

Merkmale: Zentrierstifte filr die Hiheneinstellung, da hohe Genauigkeit und mittlere Genauigkeit in Hohenrichtung fiir die Toleranz gewéhit werden kdnnen. Gewinde und Hohe konfigurierbar

WHohe Genauigkeit [MWerkstoff | Boberflchenbehandiung [Harte Ausfithrung
EN 1.7220 aquiv. - Har 46-50HRC| JPRM
EN 1.7220 4quiv. | Schwarz briiniert | Hartet 46-50HRC [ BJPRM
EN 1.7220 4quiv. hartverchromt Hgg:ggizlﬂﬁ;ﬂ:%ggcﬁc HJPRM
6
S YD)
- S \
> \§ /
L +00 B
Teilenummer L " A";“m"“" P) Stiickpreis
Ausfiihrung B 0.01mm-Schritte  |Regelgewinde)| .. JPRM BJPRM HJPRM
8 16.00~50.00
JPRM 10 16.00~50.00 i o ¢
BJPRM 13 22.00~50.00
HJPRM 17 22.00~50.00 M8 1911 12
19 22.00~50.00

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf = S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

.Urderinu Teilenummer | -

Example  ypRM8 - 20.00

Ordering
@Example (Sechskant, MaBe Bund Ffest) JPRA4 - 10.00 Optionen Radius zur Endflache Verteilung der Sensorbohrungen
. - ) Opt.-Nr. CRC EAT
(Sechskant, B est, Fkonfiuierbar) JPRAMS - L15.00 - Fl2
(Sechskant, MaBe B auswéhibar und F fest) JPRFAG - 2000 - 8 Fasung der Arbeitsfliche andert sich in R1. Sechskant | it Stzsensorbohrungen in der Werkstickaufnahmeflache. di
hat GroBe R in rechter Tabeliyifere Ao, dr Aehmefche> Bohrungs-0 siehe Tabele unten.
Bestelr__] CRC _ [Beselm_Jewr ‘
(@®Verfiigbar fiir L=15. y (@ Verfiigbar fiir D=6.
(®Sechskant fiir B=10 verfiig { (®)Die Anwendungsbedingungen héngen von den ‘ 0
| MaBen Fund L ab. c
Spez. R ‘
9 d { W | oo | oighare '
10 2 [ a a2 Gesamiangen ‘
1213 | 25 | 6| 1.0 15 F+l<20 1
14 3 8 1.0 25 F+L=30 +
| 4 0] 15 35 F+L<40 d2
- [Teenummer | - -[8]-[F]- (crc,ean | 2] 15 45 | Fel<b0
rations JPRA10 - 20.50 - CRC
HJPRAM10 - L15.00 - F18 -  EAT
Mittlere Genauigkeit e ’ ) ! )
u 9 [@Werkstoff B 0berflichenbehandiung EHarte Ausfiihrung ®Eglh:ﬁ4n30h1aﬁgrl:m darf nicht poliert werden und keine Zentrier-
(DEN 1.1191 &quiv.|  Schwarz briiniert - SRTAB 9 .
g&l"f 11191 hartverchromt | Oberflichenhérte: 750HV~ | SRTAR
(3EN 1.1191 dquiv.|  Schwarz briiniert Harteb 45-50HRC | SRTAHB
(HEN1.1191 Hértebehandlung: 45-50HRC
Aquiv. hartverchromt | operfizchenharte: 750V~ | SFTAHR 6
(®EN 1.4301 dquiv. - - SRTASU y( 1vs/ M )
(B)EN 1.4037 Aquiv. - Hér 1g: 50~55HRC | SRTAC
M=d )
gt o (] SO,
S
A
§ > - !
o +0.05 <
Mx1.5 G L' B2
L G ™M “Anzugs- Stiickpreis mit Gewinde
" - 1mm-Schritte © d (Regelge- moment [0] @ @ @ ® ®
austhing B OOEIrEELED Nur mit Gewinde winde) N-cm SRTAB SRTAR | SRTAHB | SRTAHR | SRTASU | SRTAC
10.00~50.00 4 M4 225 =
SRTAB
SRTAR 15.00~50.00 B 5 o
SRTAHB odner
SRTAHR 2<G=d x 2 6 M6 784
SRTASU 20.0 ~80.00 2
SRTAC - < 8 Vs 1911
4 7 10 M10 3783
(EN 1.4037 dquiv. ist B=8.
*'Das Anzugsmoment (Referenzwer) fir gehértete Artkel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf & S. 2297.) Nicht bei gvon oder
(®Fir ein Vollgewinde ein G-MaB von 0 und die Anderung NNC angeben.
[fetnammer] - []-[&] - (@rC, MNG)

Example

SRTAB 8

- L20.00 -

L]

G6

Alterations’

SRTAB10 - L3000 - G3 -

DRC

Schraubendrehernut
Opt.-Nr. DRC NNC
SRee Schraubendreherschlitz mit 0.8mm Breite Mit Freistich am Gewindeende.
Dozy und 1mm Tiefe eingearbeitet. (9Verfiigbar fiir 6=0.

M Mittlere Genauigkeit

MWerkstoff | [EJOberflichenbehandiung [Harte Ausfiihrung
(DEN 1.1191 aquiv.|  Schwarz briiniert - SRTBB
(2EN 1.1191 " N
dquiv. hartverchromt Oberfléchenhérte: 750HV~ | SRTBR
(DEN 1.1191 aquiv.|  Schwarz briiniert | Hartebehandlung: 45-50HRC [ SRTBHB
(@EN 1.1191 Hartebehandlung: 45-50HRC
quiv. hartverchromt | “operiahennéirte: 750HV~ | S EHR
(5EN 1.4301 &quiv. - = SRTBSU
(B)EN 1.4037 quiv. - Har 50~55HRC | SRTBC

YY)

0
B2t

@Wenn G < Steigung x 2 ist der Teil mit dem unvollsténdigen Gewinde (Steigung x 2) in M x 1.5 enthalten. Fiir Steigungsdurchm. BE S. 2292

Teilenummer L G M * Anzugs- Stiickpreis G jebohrung
. " . 1mm-Schritte ©) d (Regel- | moment @ @) [©) @ ® ®
Ausfihrung | B | 0.01mm-Schritte |- = bt o gewinde)| N-.cm | SRTBB | SRTBR SRTBHB|SRTBHR SRTBSU| SRTBC
(75 10.00~50.00 219 4 M3 98 =
SRTBB 8 15.00~50.00 9.2 5 M4 225
SRTBR 10 11.5 M5 5
SRTBHB [ 12 oé)er 139
SRTBHR [ 13 P o 15 B
SRTBSU | 14 20.0 ~80.00 16.2 M6 784
SRTBC 17 19.6 2
19 21.9
24 27.7 10 B Bk

(DEN 1.4037 &quiv. ist B=8.

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf B=' S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

@umering Teilenummer

Example

SRTBSU

- L50.00



