Hoheneinstellungsstifte - rund, Schliisselflachen/Bund

Gewinde, Gewindebohrung

MMerkmale: Zentrierstifte fiir die Hohenrichtung. AuBendurchmesser und Hohe konfigurierbar

Rund, Schliisselflichen, Gewinde

l aquiv.
EN 1.4301 aquiv. -
EN 1.4125 dquiv. -

(®Einige Kombinationen stehen nicht zur Verfiigung. Siehe Preisliste zur Auswahl verfiigharer Kombinationen.

T Oberflachenbehand- . N Bestellnr., Formcode
[MWerkstoff - [Harte Ausfiihrung Fvorgefertigt| F konfiguri

- Hartet 60~63HRC JPH

EN 12510 schwarz briiniert Héirtet 60~63HRC BJPH | AF (und) | AFM (und)

hartverchromt Hartebehandlung; 51;;:&(: HJPH o o

- SJPH | AW (Schisselfd- | AWM Schisself-

Hartet 50~55HRC CJPH_| e e

EN 1.7242 4quiv. - rte 55HRC~ (Tiefe 0.7~0.8) TJPH

Rund, Schliisselflachen,
[MWerkstoff | ol [Harte Rund Schliisselflzichen
- Har 60~63HRC JPHUF JPHUW
EN 1.2510 Schwarz briiniert Hér 60~63HRC BJPHUF | BUPHUW
aquiv. Hartebehandlung: 50~55HRC
hartverchromt Oberftichenhérte: 750HV~ HJPHUF | HJPHUW .
YY)
¢ Rund  Schliisselflachen
M 4 | max. 2-C0.5 M max. 2-C0.5
N ‘ N - N
| - | | ~ }» %
[a]
= 501 3‘5 §> S ‘ W=0.1
Teile-nummer L w M * Anzugsmoment 0
Ausfiihrung D 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte (Regelgewinde) N-cm
6 12.00~30.00 - M3 98 5
<Rund> i i 8 16.00~30.00 -
JPHUF JPHUW 10 16.00~50.00 8~ 9 M5 461 8
BJPHUF BJPHUW 12 16.00~50.00 8~11
HJPHUF HJPHUW 16 22.00~50.00 11~15 V8 1911 12
20 22.00~50.00 11~19
(®M+2<W<D (®Schliisselflachen ist D>10.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf = S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
D Stiickpreis rund Stiickpreis Schliisselflache
JPHUF BJPHUF HJPHUF JPHUW BJPHUW HJPHUW
6 - - -
8 = = =
10
12
16
20

Ordering
Example [WRund, Schiiisselflachen, Gewinde

g

Teile-nummer | -

(Rund, F fest) JPHAF3 - 521
(Rund, F konfigurierbar) JPHAFM3 - L5.21
(Schliisselflachen, F fest) ~ HJPHAW10 - 20

(Schlisselfichen, F konfigurierbar)

Vit Bund, Gewinde

(F fest) JPHA8 - 14
(F konfigurierbar) JPHAMS8 - L14.00
[Rund, Schidssefiichen, Gewindebohrung

(rund) JPHUF6 - 20.00
(Schliisselfléachen) BJPHUW10 - 17.00

[Toile-nurmer] -
erations JPHAF10 - 20.50 25
HJPHAWM10 -

HJPHAWM10 - L20.00 -

L15.00 - D20 - W20 - F15 -

6
D6 - F9

15 - W11
D15 - W11 - F15

F10

ws

o -[w]-[F1- ene.em
- CRC

EAT

l ! Example

@ Option gilt nur fiir Gewinde.

Optionen Radius zur Endflache Verteilung der Sensorbohrungen
Opt.-Nr. CRC EAT
Fasung der Arbeitsfldche dndert sich in R1. Mit Sitzsensorbohrungen in der Wer fldche. di
CRC R Bohrungs-0 siehe Tabelle unten.
®@Kein zusatzlicher Radius zu Schliisselweite. q EAT ! S
(®Verfiigbar fiir L>15. (@ Verfiigbar fiir D=6. ‘ ] m’
| (®)Die Anwendungsbedingungen héngen von den MaBen F und L 4b.
Beezl [ M [ R g Geantingen ‘
| | 6 1.0 15 F+L<20 ‘
8 1.0 2.5 F+L<30 !
10 1.5 35 F+L<40 +
12 1.5 45 F+L<50

6 * Unterkopf von F konfigurierbar ist
* Rund * Schliisselflchen ij/ 1ve/ M max. R0.5.
M _max. 2-0.5 M max. 2-C0.5 ( ) Fasung an der Gewindebohrung
\ — \ — — beachten.
_ max. R0.5
| | | S
| | H
= - a
=N Lo01 =D 4001
F Ko D =01 F Lo
Teile-numm'\e; e : L D w F
Ausfiihrung Form Nr. (win%es N-cm 0.01 itte 1mm-Schritte 1 itte 1 itte
3 98 4~13 5
JPH <Rund> 4 225 2.00~10.00 5-18 6
BJPH AF (F fest) 5 461 6~23
HJPH FM (F ierbar) 3 784 5~30 7.28 8 3~36
SJPH <Schliisselflichen> 5.00~30.00 (M<D<Mx5) - (M=<F<Mx3)
CIPH |, AW i 573 GET 2
AFM F ierbar) -
TJPH = 5605 10.00~50.00 13-29 15
®M<W<D
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist F 8.8. (Siehe Daten auf B S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
BRund
M (Regel- Stiickpreis F fest Stiickpreis F konfigurierbar
gewinde) JPHAF BJPHAF HJPHAF SJPHAF CJPHAF TJPHAF JPHAFM BJPHAFM HJPHAFM SJPHAFM CJPHAFM TJPHAFM
3 B
4
5
6
8
10
12
lSchliisselflichen
M (Regel- (] F fest lickprei: igurierbar
gewinde) | JPHAW BJPHAW HJPHAW SJPHAW CJPHAW TJPHAW JPHAWM BJPHAWM HIPHAWM SJPHAWM CJPHAWM TJPHAWM
3
4
5
6
8
10
12
lMit Bund, Gewinde B 0berflachenbehand- - Ausfiihrung
[MWerkstoff [Harte = e—
lung F vorgefertigt | F ierbar
- Hértebehandlung: 60~63HRC JPHA JPHAM
gmzsm Schwarz briiniert Hértebehandlung: 60~63HRC BJPHA BJPHAM
hartverchromt Hartebehandlung: Sgégicﬁt HJ PHA HJ PHAM
EN 1.4301 dquiv. - - SJPHA SJPHAM
EN 1.4125 dquiv. - Hértebehandlung: 50~55HRC CJPHA CJPHAM
EN 1.7242 Aquiv. - Arte 55HRC~ (Tiefe 0.7~0.8) - TJPHAM
6
M max. 0.5 6va/( 1vs/ M )
o ]
%l }
A e ; * Unterkopf von F konfigurierbar ist
ST max. R0.5.
Er L+0-01 = H 0 Fasung an der Gewindebohrung
m 0 - 02 beachten.
Teile-nummer L F
Ausfiihrung M (:vl;'gdeelge- ‘A"Z'f"g'i"::lmem 0.01 hri 1 Schi 2 d v i
<F fest> <F igurierbar 3 98 5 3 5 3
JPHA JPHAM 4 225 5.00~10.00 6 4 6 4
BJPHA BJPHAM 5 461 8 3-36 5 8 3 5
HJPHA HJPHAM 6 784 - 6 10 8
SIPHA SPHAM 8 1911 5.00-30.00 10 (M<F<Mx3) 8 12 10
JPHA JPHAM 10 3783 12 10 14 12
TJPHAM 12 6605 10.00-50.00 15 12 16 g 1
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist F 8.8. (Siehe Daten auf = S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
M (Regel- Stiickpreis F fest Stiickpreis F konfigurierbar
gewinde) JPHA BJPHA HJPHA SJPHA CJPHA JPHAM BJPHAM HJPHAM SJPHAM CJPHAM TJPHAM
3
4
5
6
8
10
12




