Zentrierbuchsen

Gerade, Standard/Diinne Wand

Zentrierbuchsen

Konfigurierbar, Gerade, Standard/Diinne Wand

6
liStandard 0berfachenbefand- . Ausfithrung _ %5/ 04
[@Werkstoff I [DHarte 6 M6 = v/ ( f )
EN 1.2510 quiv] - 60HRC~ JBA _|JBAM 2 1.5
EN 1.2510 &quiv| Chemisch vernickelt | 60HRC~ JBAN |JBAMN 100 0 6 @
ENT.4125 i - 50HRC~ JBAC |JBAMC T { . v 1
) 08 g °
~ f
\J W
L-os
@Tuleranz von MaB 2 ~ 6 von chemisch vernickelten Produkten ist H7.
m (9)Beachten Sie bei der Ausflhrung p6 grder istals das von Ausfihrung m. (Siehe "Abweichtung Innendurchmesser nach Einpressen von Buchsen fir Zentrierstife” auf S. 1566)
§ Toleranz D Stiickpreis
Ausfiihrun d Toleranz D L auswihlen ?ﬂ; R|D G me | JBA JBAN | JBAC
s tve O tehrdung | Chemisch vemickel P JBAM | JBAMN | JBAMC
+0.020 | +0.012
2 o008 OO 5 6 7 80 on 5 08| % | +0012| 0.004
3 ) 2 7
(p6) 4 - {7 oofp |26 T 810 12156 2 2 8 | +0.024 | +0.015
JBA 5 Wit i 5 6 7 8 10 12 15 16 20 25| 1 [ +0015 | +0.006
JBAN L6 : 5 6 7 8 10 12 15 16 20 25 2
JBAC 8 +0.014 +0.014 2 21 aom| amm
10 | G6 | +0.005 +0.005 6 7 8 10 12 15 16 20 25 30 25 15 | o078 | +0.007
(m6) 12 8 10 12 15 16 20 25 30 3|, [18] )
JBAM 13 +0.017 +0.017 10 12 15 16 20 25 30 45 22
JBAMN 15 +0.006 | G6 | +0.006 12 15 16 20 *25 30 5 25 | +0.035 | +0.021
0.022 | +0.008
JBAMC ;g 12 15 16 20 25 30 : gg * *
+0.020 +0.020
3 +0.042 | +0.025
0.007 0.007 *
25 + + 16 20 25 30 *35| 5 35 | 10,026 | +0.009
@MaB L mit * nicht fiir JBAMC.
6
HlDiinnwandig E0berflachenbe- . Ausfiihrung v
etk handlung Harte p6 m6 = V/( f)
BN 13505 . o N 12510, - 58HRC~ | JBAUP | JBAU g
EN 13505 gu. oer EN 12510 u| Chemisch vernickelt | 58HRC~ | JEAUNP | JBAUN = 15 ¢ @
EN1.4125 dqui - 50HRC~__| JBAUCP| JBAUC 10° o
‘,4 ,,,,,,, L
‘ ‘ _ 8l .
\J R -
08,
- f
(®Toleranz von MaB 3 ~ 6 von chemisch vernickelten Produkten ist H7.
mm (®Beachten Sie beil dass der Ausfilhrung 6 gréer it al d fibrung mé. (Siehe nach Einpressen von Buchsen fir Zentrerstite” auf S. 1566)
§ Toleranz D Stiickpreis
Jr— d Toleranz D L auswihlen W [ R[D[ T o |JBAU [JBAUN [JBAUC
uhrung ofne Oberfichen-behandung | Chemisch vernickelt P JBAUP |JBAUNP |JBAUCP
I .01
3 +0.008 0000 5 6 5 10 12 5 | 40,020 | +0.012
I G002 J |1 40012 | +0.004
4 H7 5 6 8 10 12 15 16 6 ) )
(p6) 5 +0.012 +0.012 1 7
JBAUP 5 +0.004 0 5 6 8 10 12 15 16 20 0.5 [~ +0.024 | +0.015
JBAUNP 1> +0.015 | +0.006
8 +0.014 +0.014 10
JBAUCP 10 ] o 01005 10,005 6 8 10 12 15 16 20 . 0
8) 12 8 10 12 15 1620 : ]| S| st
JBAU 13 +0.017 +0.017 10 12 5 16 20 9 | 1 17 } )
15 +0.006 | G6 | +0.006 10 12 15 16 20 19
JBAUN 16 0 12 15 1620 2 |25 7 | S | ]
JBAUC 20 1215 1620 25 25 F0022 | 0008
+0.020 +0.020 3|2 0,042 | 50025
0.007 0.007 : :
2 * * 0 31| +0.026 | +0.009
@MaB L mit * nicht fiir JBAUN.
'Orderinu ‘ Teilenummer | - | L ‘ ex Example
Example JBAC12 - 10
JBAUNS - 8

Buchsen fiir
Zentrierstifte — Dinnwandig

G
0berfia U
lStandard — Oberfa DHarte Ausfihrung svs/( gf )
lung p6 m6 =
EN1.2510 aqui. - 56~60HRC | JBAFP | JBAF 2 |Ensafing 005 1~3
EN1.2510&quiv. | Schwarz briiniert | 56~60HRC JBAFBP | JBAFB s G
EN1.25104quiv. | Chemisch vernickelt | 56~60HRC | JBAFMP| JBAFM v [A]
EN 1.4301 &quiv| - - JBAFSP | JBAFS
N 1.4125 dqui 50~55HRC | JBAFCP | JBAFC  / ——~\ [1 -
R G E
A
- 0
L-03
[O]00.02]A]
m (®)Beachten Sie bei L d de der Ausfiihrung p6 groBer ist als das von Ausfiihrung mé. (Siehe "Abweichtung Innendurchmesser nach Einpressen von Buchsen fir Zentrierstifte” auf S. 1566)
Teilenummer P L Stiuckpreis
- Toleranz D . - dicke (N) | R | JBAF |JBAFB [JBAFM |JBAFS |JBAFC
Ausfiihrung D 6 m6 0.01mm-Schritte 0.1mm Schritte JBAFP | JBAFBP |JBAFMP| JBAFSP | JBAFCP
(p6) 5 hons o 2.00~2.50 5.0~6.0 1.25~1.50 08
JBAFP 7 2.00~3.50 5.0~8.0 :
+0.024 | +0.015 1.75~2.50
JBAFBP 13 +0.015 | +0.006 2'38“2'22 5.0-13.0 10
jgﬁ;g‘; > 5 00-5.80 5.0~20.0 1.75~3.00
+0.029 | +0.018 : -
JBAFCP 15 10018 | 40007 8.00~10.50 2.25~3.50
5 18 10.00~12.50 2.75~4.00
m 20 12.00~13.50 3.25~4.00 | 2.0
JBAF 22 s | e 12.00~13.50 5.0-40.0 4.25~5.00
+U. +U.|
jgﬁg?ﬂ 25 | 100 | 0008 13.00~15.50 4.75~6.00
26 15.00~16.50 4.75~5.50
JBAFS N ~
JBAFC [ || = 20002500 50600 | 5ire | 30
+0.026 +0.009. - . - - i}
(®)L<Px2.5, wenn P<3.59; L<Px3.0, wenn P>3.60 (®Fiir (D-P)/2<2, R<2
G
ElDiinnwandig DWerkstoft |50 [Hérte Ausfiihrung Gva/( M)
lung pé mé Nachmontage _
BN 1.2510 dquiv. - 56~60HRC | JBAUFP_| JBAUF = |Fingd g5 13
EN1.2510aquiv. | Schwarz briiniert | 56~60HRC | JBAUFBP | JBAUFB 2 B
EN1.2510&quiv. | Chemisch vernickelt | 56~60HRC | JBAUFMP | JBAUFM ° 08 E
EN 1.4125 aquiv. - 50~55HRC | JBAUFCP | JBAUFC ——————
‘ ‘ _ X
R G o
ﬁ 08
)
L-gs
00.02] A
m (®)Beachten Sie bei L d de der Ausfiihrung p6 groBer ist als das von Ausfilhrung mé. (Siehe "Abweichtung Innendurchmesser nach Einpressen von Buchsen fr Zentrierstifte" auf S. 1566)
Teilenummer p L
N Toleranz D e : dicke (N) | R JBAUF | JBAUFB | JBAUFM | JBAUFC
Ausfiihrung D o6 ~ 0.01mm-Schritte DmmiSchiitie JBAUFP | JBAUFBP | JBAUFMP | JBAUFCP
7 3.51~5.00 5.0~8.0
1.00~1.74
8 | +0.024 | +0.015 4.51~6.00 5.0~13.0
9 | +0.015 | +0.006 4.51~6.50 ) ’ 1.25~2.24
(06) 10 6.51~8.00 1.00~1.74
JBAUFP 11 8.00~9.00 1.00~1.50 | 0.5
JBAUFBP 12 8.51~9.00 5.0~20.0 1.50~1.74
JBAUFMP 13 8.51~10.00 1.50~2.24
JBAUFCP [ 14 | 10029 | +0.018 9.00-11.00 150~2.50
15 : ’ 10.51~12.00 1.50~2.24
(m6) 17 10.51~13.00 2.00~3.24
JBAUF 18 12.51~14.00 2.00~2.74
JBAUFB 20 13.51~15.00 2.50~3.24
JBAUFM 22 | oo | o021 13.51~17.00 5.0-400 250-424 | 0
JBAUFC 25 il 15.51~19.00 3.00~4.74
26 16.51~20.00 3.00~4.74
30 20.51~24.00 300-474 | o
35 s e 25.01~29.00 5.0~60.0 3.00~4.99 )
(®)L<Px2.5, wenn P<3.59; L<Px3.0, wenn P>3.60
ing | Teilenummer | - - 73 L ]- - R9)
Ordering El l Allelalinns JBAFP20 - P12.00 - L20.0 - RS
Example JBAF10 - P400 - L85
JBAUFC10 - P8.00 - L15.0
Option Opt.-Nr. Spez.

Mit Loctite-Haftnut.
(®Anzahl der AuBendurchmesserrillen
+ Bei L<13.0 — 2 Linien

Bearbeitung Loctite-Haftnut
Bei L<13.0 Bei L>13.0

DA

+ Bei L<13.0 — 3 Linien
as RS
(®)Bei D<13, D-P>3
Bei D>14, D-P>4
®Gilt nicht fiir diinnwandige Ausfiihrung.

@Nicht verfiighar bei L>9.0.




