Zentrierstifte fur Vorrichtungen Zentrierstifte fur Vorrichtungen

Standardausfiihrung, kein Bund Spitzenform wahlbar, Standardausfiihrung ohne Bund

MMerkmale: Fiir Standardausfiihrung, MaB P Toleranz ist -0.05 (fiir Pra ihrung -0.01 oder -0.02), Konzentrizitét ist 0.03 oder 0.05 (Fiir Pré. ihrung 0.01 oder 0.02). M Merkmale: Fiir Standardausfiihrung, MaB P Toleranz ist -0.05 (fiir Prazisionsausfiihrung -0.01 oder -0.02), Konzentrizitat ist 0.03 oder 0.05 (Fiir Prézisionsausfiihrung 0.01 oder 0.02).
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Nuttiefe: 0.2mm (+0.05mm) Nicht fiir Dicoat® und TICN-Beschichtung. Nuttiefe: 0.2mm (+0.05mm) Nicht fiir Dicoat® und TICN-Beschichtung,
Nutform: V-Nut (90°) Nutorm: V-Nut (90°).




