
-16931 -16941

Zentrierstifte für Vorrichtungen
Präzisionskategorie, mit Bund

Zentrierstifte für Vorrichtungen
Spitzenform auswählbar, Präzisionsausführung, mit Bund

Teilenummer
- P - B - L

Ausführung D
LANAN 8 - P5.0 - B15 - L10
LATAN 6 - P6.8 - B14

QMerkmale:  Für Präzisionsausführung, P Dim. Toleranz ist 
0

-0.01 oder 
0

-0.02 (für Standardausführung, 
0

-0.05 ), Konzentrizität 0.01 oder 0.02 (Standardausführung, 0.03 oder 0.05). QMerkmale:   Für Präzisionsausführung, P Dim. Toleranz ist 
0

-0.01 oder 
0

-0.02 (für Standardausführung, 
0

-0.05 ), Konzentrizität 0.01 oder 0.02 (Standardausführung, 0.03 oder 0.05). Die Spitzenform ist wählbar.

QMit Gewinde QMit Gewinde

QStellschraube
QStellschraube

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

R-ANAN Rund EN 1.7220 
äquiv.

 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromt

R-ANDN rautenförmig

D-ANAN Rund
EN 1.2379 äquiv.  55HRC ~ 

(Oberfläche 3000HV) Dicoat® beschichtet
D-ANDN rautenförmig

H-ANAN Rund
EN 1.2379 äquiv.  55HRC ~ 

(Oberfläche 3000HV) TiCN Beschichtung
H-ANDN rautenförmig

Ausführung MWerkstoff HHärte
LANAN Rund EN 1.7220 

äquiv. Härte 35~40HRC
LANDN rautenförmig

TLANAN Rund EN 1.7242 
äquiv.

Aufgekohlt 55HRC~ 
(Tiefe 0.7~0.8) Gewinde 
nicht aufgekohltTLANDN rautenförmig

Referenz:  sin15°≈0.259 tan15°≈0.267

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��DicoatR- /TiCN-beschichtete Artikel 

verfügen nicht über eine Mittelbohrung.

E��Dicoat® beschichtete/TiCN_Artikel verfügen über die Genauigkeit (   ), 
und die Gewindeform ist E1.
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E1

�E�1 Dicoat® /TiCN-
beschichtete Form
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Ausführung MWerkstoff HHärte
SLANA# Rund EN 1.7220 

äquiv. Härte 35~40HRC
SLAND# rautenförmig

TSLANA# Rund EN 1.7242 
äquiv.

Aufkohlungshärte 55HRC~ 
(Tiefe 0.7~0.8), Gewinde 
nicht aufgekohltTSLAND# rautenförmig

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

R-SANA# Rund EN 1.7220 
äquiv.

 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromt

R-SAND# rautenförmig

D-SANA# Rund
EN 1.2379 äquiv.  55HRC ~ 

(Oberfläche 3000HV) Dicoat® beschichtet
D-SAND# rautenförmig

Ausführung MWerkstoff HHärte
SLATA# Rund EN 1.7220 

äquiv. Härte 35~40HRC
SLATD# rautenförmig

TSLATA# Rund EN 1.7242 
äquiv.

Aufkohlungshärte 55HRC~ 
(Tiefe 0.7~0.8), Gewinde 
nicht aufgekohltTSLATD# rautenförmig

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

R-SATA# Rund EN 1.7220 
äquiv.

 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromt

R-SATD# rautenförmig

D-SATA# Rund
EN 1.2379 äquiv.  55HRC ~ 

(Oberfläche 3000HV) DicoatR beschichtet
D-SATD# rautenförmig

EMaß W    D6, D8: W=2 bei P>5.0    D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0≤P≤7.0, W=3 bei P>7.0    XMaß L in ( ) nicht für Rautenform, Dicoat® und TiCN-Beschichtung.
EMaß B 5 mm ~ wird für Dicoat® /TiCN-Beschichtung ausgewählt.

Teilenummer P
0.1mm Schritte

B
1mm-Schritte

L
Auswahl L1 H R W

Stückpreis
Ausführung Dg6 LANAN LANDN TLANAN TLANDN R-ANAN R-ANDN D-ANAN D-ANDN H-ANAN H-ANDN

gehärtet
(rund)

LANAN

(Rauten-
förmig)
LANDN

aufgekohlt
(rund)

TLANAN

(Rautenför-
mig)

TLANDN

Hart-
(rund)

R-ANAN

(Rauten-
förmig)

R-ANDN

Dicoat®
(rund)

D-ANAN

(Rauten-
förmig)

D-ANDN

TiCN
(rund)

H-ANAN

(Rauten-
förmig)

H-ANDN

 6 -0.004
-0.012  3.0~7.0

E2~30
(B≤PN4)

5 8 10  6  9 1 1~2

 8
-0.005
-0.014

 3.0~9.0 5 8 10 12 15 10 11 1.5 1~2

10  4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 12 13 2 1~3

10T  4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 18 13 2 1~3

12 -0.006
-0.017

 9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15 15 3 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 18 19 4 5

EMaß W    D6, D8: W=2 bei P>5.0    D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0≤P≤7.0, W=3 bei P>7.0
EMaß B 5 mm ~ wird für Dicoat® /TiCN-Beschichtung ausgewählt.

Teilenummer P
0.1mm Schritte

B
1mm-Schritte L L1 H d R

Passende
Stell-

schraube
W

Stückpreis
Ausführung Dg6 LATAN LATDN TLATAN TLATDN R-ATAN R-ATDN D-ATAN D-ATDN H-ATAN H-ATDN

gehärtet
(rund)

LATAN

(Rauten-
förmig)

LATDN

aufgekohlt
(rund)

TLATAN

(Rauten-
förmig)

TLATDN

Hart-
(rund)

R-ATAN

(Rauten-
förmig)

R-ATDN

Dicoat®
(rund)

D-ATAN

(Rauten-
förmig)

D-ATDN

TiCN
(rund)

H-ATAN

(Rauten-
förmig)

H-ATDN

 6 -0.004
-0.012 3.0~7.0

E2~30
(B≤Px4)

 8  8  9  4 1 M5 1~2

 8
-0.005
-0.014

3.0~9.0  8  8 11  5 1.5 M5 1~2

10  4.5~12.0 10  8 13  7 2 M6 1~3

10T  4.5~12.0  5  8 13  7 2 M6 1~3

12 -0.006
-0.017

 9.0~13.0 12 10 15  9 3 M8 4

16 13.0~16.0 12 10 19 13 4 M8 5

EMaß W    D6, D8: W=2 bei P>5.0    D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0≤P≤7.0, W=3 bei P>7.0    XMaß L in ( ) nicht für Rautenform, und Dicoat® Beschichtung.
XWinkel A*30 nicht für Spitzenform B. Aus Präzisionsgraf mit Bund auswählen (S. 1693).

Teilenummer P
0.1mm Schritte

B
1mm-Schritte

L
Auswahl

A
Auswahl

E (Form A)
1mm-Schritte L1 H R W

Stückpreis
Ausführung Spitzenform Dh7 SLANA_ SLAND_ TSLANA_ TSLAND_ R-SANA_ R-SAND_ D-SANA_ D-SAND_

gehärtet
(rund)
SLANA

(Rauten-
förmig)
SLAND

aufgekohlt
(rund)

TSLANA

(Rauten-
förmig)
TSLAND

Hart-
(rund)

R-SANA

(Rauten-
förmig)
R-SAND

Dicoat®
(rund)

D-SANA

(Rauten-
förmig)
D-SAND

A
(kegelför-

mig)

B
(Kegelspit-

ze)

 6 -0.004
-0.012 3.0~7.0

E2~30
(B≤Px4)

5 8 10 *30

60

90

120

1~10

 6  9 1 1~2

 8
-0.005
-0.014

3.0~9.0 5 8 10 12 15 10 11 1.5 1~2

10  4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 12 13 2 1~3

10T  4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 18 13 2 1~3

12 -0.006
-0.017

 9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15 15 3 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 18 19 4 5

Teilenummer
- P - B - L - A - E

Ausführung Spitzenform D
SLANA A 6 - P6.8 - B14 - L8 - A30 - E2
SLATA B 8 - P7.5 - B15 - A60

Freistichoberfläche
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Spitzenform
In Abbildung rechts auswählen.

Spitzenform
In Abbildung rechts auswählen.
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Referenz:  sin15°≈0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707 sin60°≈0.866tan15°≈0.267 
tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°≈1.732

E��Nur DicoatR-beschichtete Artikel der 
Form B verfügen über eine Mittelloch.

E��Dicoat® beschichtete Artikel verfügen über die Genauigkeit ( ), und die Gewindeform ist E1.  
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Spitzenform
In Abbildung rechts auswählen.

Spitzenform
In Abbildung rechts auswählen.
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Spitzenform
In Abbildung rechts auswählen.
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In Abbildung rechts auswählen.

Spitzenform
In Abbildung rechts auswählen.
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Spitzenform wählbar

Fo
rm

 A
Fo

rm
 B

EDie Zentrierbohrung verbleibt.
 e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}

A
° 

EB

A
° 

e RB

EDie Zentrierbohrung verbleibt.
EP-2Etan(A/2)≥0.73
EP-2Etan(A/2)≥2 (Dicoat®)

EMaß W    D6, D8: W=2 bei P>5.0    D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0≤P≤7.0, W=3 bei P>7.0    XWinkel A*30 is nicht für Spitzenform B. Auswählen aus Standardausführung mit Bund (S. 1693).
EMaß B 5 mm ~ wird für Dicoat®/TiCN-Beschichtung ausgewählt.

Teilenummer P konfigurierbar
0.1mm Schritte

B konfigurierbar
1mm-Schritte

A
Auswahl

E (Form A)
1mm-Schritte L L1 H d R

Passende
Stell-

schraube
W

Stückpreis
Ausführung Spitzenform Dh7 SLATA# SLATD# TSLATA# TSLATD# R-SATA# R-SATD# D-SATA# D-SATD#

gehärtet
(rund)

SLATA

(Rautenför-
mig)

SLATD

aufgekohlt
(rund)

TSLATA

(Rautenför-
mig)

TSLATD

Hart-
(rund)

R-SATA

(Rautenför-
mig)

R-SATD

Dicoat®
(rund)

D-SATA

(Rautenför-
mig)

D-SATD

A
(kegelför-

mig)

B
(Kegelspitze)

 6 -0.004
-0.012 3.0~7.0

E2~30
(B≤Px4)

*30

60

90

120

1~10

 8  8  9  4 1 M5 1~2

 8
-0.005
-0.014

3.0~9.0  8  8 11  5 1.5 M5 1~2

10  4.5~12.0 10  8 13  7 2 M6 1~3

10T  4.5~12.0  5  8 13  7 2 M6 1~3

12 -0.006
-0.017

 9.0~13.0 12 10 15  9 3 M8 4

16 13.0~16.0 12 10 19 13 4 M8 5

Referenz:  sin15°≈0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707 sin60°≈0.866tan15°≈0.267 
tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°≈1.732

E��Dicoat® beschichtete Artikel verfügen über die Genauigkeit ( ), und die Gewindeform ist E1.

E��Nur Artikel der Form B mit 
Dicoat® Beschichtung verfügen 
nicht über ein Mittelloch.

Spitzenform wählbar
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EDie Zentrierbohrung verbleibt.
 e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
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EDie Zentrierbohrung verbleibt.
EP-2Etan(A/2)≥0.73
EP-2Etan(A/2)≥2 (Dicoat®)

Freistichoberfläche
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E1

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

D-ATAN Rund
EN 1.2379 äquiv.  55HRC ~ 

(Oberfläche 3000HV) Dicoat® beschichtet
D-ATDN rautenförmig

R-ATAN Rund EN 1.7220 
äquiv.

 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromt

R-ATDN rautenförmig

H-ATAN Rund
EN 1.2379 äquiv.  55HRC ~ 

(Oberfläche 3000HV) TiCN Beschichtung
H-ATDN rautenförmig

Ausführung MWerkstoff HHärte
LATAN Rund EN 1.7220 

äquiv. Härte 35~40HRC
LATDN rautenförmig

TLATAN Rund EN 1.7242 
äquiv.

Aufkohlungshärte 55HRC~ 
(Tiefe 0.7~0.8)
Gewinde nicht aufgekohltTLATDN rautenförmig

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��Dicoat® Beschichtung/ TiCN-beschichtete Ar-

tikel verfügen nicht über eine Mittelbohrung.
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E��Dicoat® beschichtete/TiCN-Artikel verfügen über die Genauigkeit ( ), und die 
Gewindeform ist E1.

Referenz: sin15°≈0.259 tan15°≈0.267

Teilenummer
- P - B - L - A - E - (KC, KD, SC, MC)

Ausführung Spitzenform D
R-SANA B 10 - P4.5 - B10 - L5 - A60 - - KD

Optionen

Verschleißnutoptionen Flache Position Spannflächen Schlüsselflächen Gewinde-Ø Gewindelänge Änderung Oberer Freistichradius

0° 
H-1

0   
-0.1

H

H1 MC

FC

RTC RTC

(0.
1)

(0.
1)

· Sonstige· Dicoat®

Opt.-Nr. MK KC KD SC MC FC RTC

Spez.

4 Nuten an Maß B anbringen Der 
Verschleiß dieser Nuten zeigt den 
Grad der Abnutzung.
E��Nur für gehärtete, aufgekohlte und 

runde Produkte.
EGilt bei B≥4
E��In Verbindung mit RTC begint die Nut im 

Bereich des Werts R + 1 mm.
Nuttiefe: 0.2mm (±0.05mm)
Nutform: V-Nut (90°)

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen Position auf 
90° von Standardposition 0°.
E��Nur für Rautenform verfügbar.

Bestellnr.  KD
Auf einer Seite bearbeitet.
EH-P≥2
E��Nur für runde Form

Bestellnr.  SC
Mit Schlüsselflächen.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E� Nur für runde Form

Bestellnr.  MC8
Änderung des Gewindedurchmes-
sers.
ED/3≤M<D
    Mmin3
E� Nur für Gewinde.

Bestellnr.  FC15
Änderung der Gewindelänge.
FC=1mm-Schritte
D6~10   :M≤FC≤Mx3
D12, 16:M≤FC≤Mx2.5
D20       :M≤FC≤Mx2
E��Nur für Gewinde.
X� Nicht für Dicoat® und TiCN-

Beschichtung.

Bestellnr.  RTC1
Änderung des Freistichs in folgenden 
Radius R.
Auswahl  R1  R2  R3
E� RTC≤(H-P)/2
EVerfügbar für B≥5.

Teilenummer
- P - B - L - (KC, KD, SC, MC)

Ausführung D
LANAN 10 - P4.5 - B10 - L5 - KD

Optionen

Verschleißnutoptionen Flache Position Spannflächen Schlüsselflächen Gewinde-Ø Gewindelänge Änderung Oberer Freistichradius

0° 
H-1

0   
-0.1

H

H1 MC

FC

RTC RTC

(0.
1)

(0.
1)

· Sonstige· Dicoat®

Opt.-Nr. MK KC KD SC MC FC RTC

Spez.

4 Nuten an Maß B anbringen Der 
Verschleiß dieser Nuten zeigt den 
Grad der Abnutzung.
E��Nur für gehärtete, aufgekohlte und 

runde Produkte.
EGilt bei B≥4
E��In Verbindung mit RTC begint die Nut im 

Bereich des Werts R + 1 mm.
Nuttiefe: 0.2mm (±0.05mm)
Nutform: V-Nut (90°)

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen Position auf 
90° von Standardposition 0°.
E��Nur für Rautenform verfügbar.

Bestellnr.  KD
Auf einer Seite bearbeitet.
EH-P≥2
E��Nur für runde Form

Bestellnr.  SC
Mit Schlüsselflächen.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E� Nur für runde Form

Bestellnr.  MC8
Änderung des Gewindedurchmes-
sers.
ED/3≤M<D
    Mmin3
E� Nur für Gewinde.

Bestellnr.  FC15
Änderung der Gewindelänge.
FC=1mm-Schritte
D6~10   :M≤FC≤Mx3
D12, 16:M≤FC≤Mx2.5
D20       :M≤FC≤Mx2
E��Nur für Gewinde.
X� Nicht für Dicoat® und TiCN-

Beschichtung.

Bestellnr.  RTC1
Änderung des Freistichs in folgenden 
Radius R.
Auswahl  R1  R2  R3
E� RTC≤(H-P)/2
E� Verfügbar für B≥5

Freistichoberfläche
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E��Die Freistichabmessungen 
sind Referenzwerte.
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