Zentrierstifte flr Befestigungen, Prazisionsausfiihrung, konfigurierbar Zentrierstifte fur Befestigungen, Prazisionsausfiihrung, konfigurierbar

mit Bund ohne Bund

MMerkmale: Stifte in Prézisionsausfiihrung mit gréBerer Auswahl bei den MaBen D/P/B/L/T. M Merkmale: Stifte in Prézisi fiihrung mit groBerer Auswahl bei den MaBen D/P/B/L.
HMit Gewinde Ausfiihrung . Ausfithrung _[[@Werkstoff _[]Harte |Qors Freisti fliche HMit Gewinde Ausfiihrung . Ausfiihrung MWerkstoff] _ [EHarte |90t
— [MWerkstoff [DHarte —| [MWerkstoff [Harte
Rund R-FANA_|Rund [EN 1.7220] 35-40HRC (Ober- ot ‘ Rund mig R-FNNA | Rund [ EN1.7220 |35~40HRC (Ober- hartverchromt
\ FLANA | FLAND)| EN 17220 dquiv) Hir 35~40HRC R-FAND [eutenitmg| 8quiv. _|fliche 750H~) \ FLNNA]  FLNND] N 1.7220 aquiv] Har 35~40HRC R-FNND i dquiv.  |flache 750HV~)
FTLANA | FTLAND|EN 1.7242 quiv) Aufkohlungshérte  55HRC~ D-FANA |Rund | EN1.2379 | 55HRC~ (Ober- Dicoat®- \ FTLNNA| FTLNND|EN 1.7242 quiv| Aufkohlungshérte  55HRC~ D-FNNA | Rund | EN1.2379 |55HRC ~ Dicoat® beschichtet
FSLANA | FSLAND | EN 1.4301 dquiv) - D-FAND [atenimig]  dquiv. | fléche 3000HV) beschichtet FSLNNA| FSLNND] EN 1.4301 quiv. - D-FNND o aquiv. (Oberfldche 3000HV)
FCLANA | FCLAND | EN 1.4037 aquiv| Har 50~55HRC (®Dicoat® Elemente verfiigen iber die Genauigkeit (). FCLNNA| FCLNND| EN 1.4037 aquiv| Har 50~55HRC (®Dicoat® i Elemente verfiigen (iber die Genauigkeit ().
1 ] * Tiefe 0.7~0. inde nicht ] ] *Aufgekohit: Tiefe 0.7~0.8/Gewinde nicht aufgekohlt . 6
g (®)Die Freistichabmessungen
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¥ e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) 0.3 @ e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°
(®)Dicoat® Beschichtung/ TiCN-beschichtete Ar- £1 L TB"8 € | - .\LV (®)Dicoat® Beschichtung/ TICN-beschichtete Ar- ‘ ‘LL‘ 12116
tikel verfiigen nicht tiber eine Mittelbohrung. H3. H-184 tikel verfiigen nicht iiber eine Mittelbohrung. e | P-1.64 20
i D P B L 7 ulHlR ‘R:"* w Stiickpreis i 3 3 B LT TR ane_ - Stiickpreis
Ausfiihrung Omm Schite | Omm Schite | fmm-Schrite | 0.fmm Schite @ FLANA | FLAND | FTLANA | FTLAND | FSLANA | FSLAND | FCLANA | FCLAND | R-FANA | R-FAND | D-FANA [ D-FAND Ausfiihrung 0.Amm Schritte | 0.mm Schrite | fmm-Schite wfmf FLNNA | FLNND | FTLNNA | FTLNND | FSLNNA | FSLNND | FCLNNA | FCLNND | R-FNNA | R-FNND [ D-FNNA | D-FNND
3] 30-40 | 20-160 | 5-10 5] 6[1 [M3]1~2 - - 3| 40-60 |20~16.0] 5~10 | 5|2 |M3[ 15 - -
BN 14301 EN1 4037 4] 30-50 |20-200] 5-10 6] 7|1 [ma|1~2 - - N 14301 EN1.4037 4| 5.0-80 [20-200] 5-10] 6][2[mM4]2 - -
gehdrtet aufgekohlt =~ Hat- ~ Dicoat® ,0~6.4 0~24, - = B B gehdrtet aufgekohlt =" I Hart- ~ Dicoat® .0~10. .0~24, -~ B B
e e aqui o) 5] 30-60 | 20-240 | 5-10 6| 8|1 | M5 [1~2 gy o e aquv. e o 5| 6.0~10.0|2.0~24.0| 5~10 | 6[3 [M5] 2
FLANA FTLANA FgEmA thmx R-FANA D-FANA| 6] 30-70 [20-280| s5-10 6] 9|1 [ M6 [1~2 FLNNA FTLNNA r(ermA r(o'fﬂ‘& R-FNNA D-FNNA| 6] 8.0-120]20-240[ 510 | 6] 3 [M6] 3
8] 30-00 |20-350| 5-10 [ 20-10.0 |10 |11 |1.5]| M8 | 1~2 8] 10.0~16.0 [ 2.0~26.0 [ 5~10 [10] 4 [M 8] 35
(Rauten-  (Rauten- (Rauten-  (Rauten- - - - w (Rauten- ~ (Rauten- .  (Rauten-  (Rauten- - - -
formig)  formig) (fnoar:‘n‘?n)- (:E#?}- formig)  formig) 10| 5.0~12.0| 3.0~35.0 8~15 12113|2 |[M10| 2~3 formig)  formig) (ﬁiar:t‘ﬂ 12;%?“ formig)  formig) 10] 12.0~20.0 | 3.0~35.0 | 8~15 [12| 4 [M10 | 4
FLAND FTLAND FSLANgD FCLM?D R-FAND D-FAND] 12| 7.0-13.0| 3.0-350 | 10-18 15|15 (3 [M12| 4 FLNND FTLNND FSLNNgD FCLN&D R-FNND D-FNND|12] 14.0~25.0 | 3.0~35.0 [ 10~18 [15| 6 [M12| 6
16 | 13.0~16.0 | 5.0~35.0 | 12~20 181194 |M16| 5 16] 18.0~32.0 | 5.0~35.0 | 12~20 |18 | 8 |M16 | 8 = = = =
20 | 16.0~20.0 | 5.0~35.0 | 15~20 22|23|4 [M20| 5 = = = = 20] 22.0~35.0 | 5.0~35.0 | 15~20 22| 8 | M20 | 9 = = = =
(DB<Px4 (W) MaB D<8:W=2bei P>5.0 D10:W=3 bei P>7.0 (®)B<Px4 (®Fiir Rautenform ist MaB B 5.0 oder hoher verfiigbar.
[liStellschraube Ausfiihrung . Ausfihrung _[@Werkstoff [3)Harte [Soerewshardng  Frefstichoberfliche liStellschraube Ausfiihrung N Ausfiihrung | [MWerkstoff [ Oberfiichenbehandung
——| MWerkstoff [DHarte ——| [MWerkstoff [Harte e S——
Rund R-FATA_|Rund JEN 1.7220| 35~40HRC (Ober-| oo o Rund g R-FNTA | Rund | EN1.7220 | 35~40HRC (Ober- | v oo
FLATA FLATD | &N 1.7220 dquiv] Har 35~40HRC R-FATD [|ateromig| &quiv. |flache 750HV~) FLNTA | FLNTD | EN1.7220 dquiv| Har 35~40HRC R-FNTD b aquiv. flache 750HV~)
FTLATA | FTLATD |EN 1.7242 dquiv) e 55HRC~ D-FATA_|Rund | EN1.2379 | 55HRC~ (Ober- Dicoat® FTLNTA | FTLNTD |EN1.7242 quiv d 55HRC~ D-FNTA | Rund | EN1.2379 |55HRC ~ Dicoat® beschichtet
FSLATA | FSLATD |EN 1.4301 dquiv) - D-FATD |atromig] ~ &quiv.  |flédche 3000HV) | beschichtet FSLNTA | FSLNTD [ en1.4301 aquiv. - D-FNTD o aquiv. (Oberflache 3000HV)
FCLATA | FCLATD | EN 1.4037 éiquiv) Har 50~55HRC (®)Dicoat® Elemente verfiigen iber die Genauigkeit (). FCLNTA | FCLNTD | EN 1.4037 dquiv, Har 50~55HRC (®Dicoat® i Elemente verfiigen tber die Genauigkeit ().
") - * : Tiefe 0.7~0. inde nicht 3] **Aufgekohlt: Tiefe 0.7~0.8/Gewinde nicht aufgekohlit
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fﬁDicoeﬂ® Beschichtung/ TiCN-beschichtete Ar- 2112 L T| B*g's [ W (®Dicoat® Beschichtung/ TICN-beschichtete Ar- f‘gL -L
tikel verfiigen nicht iiber eine Mittelbohrung ' ' ! HS, 019, tikel verfiigen nicht dber eine Mittelbohrung. 21|81 L B e P-1.84
il D P B L T HldlRI==t| w Stiickpreis i D P B Lo lalrl= | w
Ausfiihrung Ofmm Schie | O Shite | tomSetie | 0m Schite elsraty FLATA | FLATD | FTLATA | FTLATD | FSLATA | FSLATD | FCLATA | FCLATD | R-FATA | R-FATD | D-FATA | D-FATD Ausfiihrung 0.4mm Schritte | 0fmm Schite | fmm-Schite [elsirate FLNTA | FLNTD | FTLNTA | FTLNTD | FSLNTA | FSLNTD | FCLNTA | FCLNTD | RFNTA | R-FNTD | D-FNTA | D-FNTD
geirtet aufgekontt EN 1-4301 EN 14037 o picgar |_6 | 30-7.0 [ 20-280 | 5-10 8] 9] 4t [m5]1~2 gehitet aufgekontt EN 14301 EN 14037 oy picoate | 6] 8.0-12.0 [2.0-30.0] 5-10 [ 8] 4] 3| M5 |3
(rund) (rund) f‘r‘l‘]ﬂ‘d") ;'ﬂﬂg; (und)  (rund) | 8] 3.0-90 |20~350] 5-10 8|11| 5[1.5] M5 | 1~2 (rund) (rund) (ar%ﬁlt‘il) (arﬂ:lt‘il) (rund)  (rund) | 8] 10.0~16.0 | 2.0~35.0 | 5-10 | 8| 5[4 | M5 |35
FLATA FTLATA (09O, (000, R-FATA  D-FATA [q0| 50-120] 30-350 | 815 sot00 |13 7l | w6 [2-3 FINTA FTLNTA  coNta ronta R-FNTA D-FNTA[40712.0-20.0 [ 3.0-35.0 | 8-15 | 8] 7] 4| M6 |4
Rt (Rauten- g g, Baten Raven- |12 70180 | 50-350 | 10-16 10[15] 9[3 [m6 | 4 Rauten- Rauten- oo oy, Gaten- (auten-| 121 14.0-25.0 | 30-350 | 10-16 |10] ]6 | w6 |6
formig) - formio) - “girmvie) formig)  formig) - formig) | 46 | 13.0~16.0 | 5.0~35.0 [ 10-20 10/19(1314 | M8 | 5 formig) - formig) - “girmie) formig)  formig)  formig) 116 { 18.0~32.0 | 5.0~35.0 | 10~20 [10[13[8 | M8 |8 - - - -
FLATD FTLATD rgixip roLatd R-FATD D-FATD [0 T7e0-200 50350 T10-20 ol AnvElG PR I R B FLNTD FTLNTD gsiNip Feintp R-FNTD D-FNTD [56792.0-35.0 | 5.0-35.0 | 10-20 [10[17[8 ] M8 [9 - - - g
(9B<Px4 (®)(W)MaB D6, D8:W=2 bei P>5.0 D10:W=3 bei P>7.0 (®)B<Px4 (PFiir Rautenform ist MaB B 5.0 oder héher verfiigbar.
Example FLANA6 - P68 - B105 - L5 - T3.1 Eample  FTiNNA12 - P14.2 - B154 - L10
FSLATA12 - P9.6 - B215 - L10 - T5.3 FLNTA10 - P121 - B105 - L8
Alterations' FLANA6 - P68 - B105 - L5 - T34 - scs Alterations FTLNNA12 - P142 - B151 - - RC60
FSLATA12 - P96 - B215 - L10 - T53 - SC14 FLNTA10 - P121 - B105 - L8 - RC120
Ver il i Flache Position Spannflachen Usselflachen JAnderung Spi i i isti JAnderung Oberer F i Flache Position Spannflachen Anderung
S¢ * Dicoat® * Sonstig \
Optionen E> 00@ , RC % RIC RTC Optionen E> 0 @ == <E RC %
Opt.-Nr. MK KC SC RC NNC RTC Opt.-Nr. MK KC KD RC NNC
4 Nuten im Bereich von Maf B antringen. | | Bestellnr._| KC Bestellnr._] KD Bestellnr._] SC10 [ Bestellnr. | RC60 [ Bestellor._| NNC [ Bestellnr._|RTC1 4 Nuten im Bereich von MaB B | [ Bestelinr. |KC [[ Bestellnr_] KD [ Bestelint. |RC60 [ [ Bestellnr. | NNC
Der Verschieip dieser Nuten zeigtden Grad | Anderung der flachen Position | Auf einer Seite bearbeitet. | Mit Schiiisselflachen. g des Spitzenwinkels. | Mit Freistich am Gewi istchs i anbringen. Anderung der flachen] Auf einer Seite bearbeitet. Anderung des Mit Freistich am Gewinde-
der Abnuzung. auf 90° von Standardposition | ®Nur filr runde Form. SC=1mm-Schritte [huswahl] 60°, 90°, 120° @ Nicht verfilgbar fiir Ausfiih- Der VerschleiB dieser Nuten | Position auf 90° von | ®Nur fiir runde Form. Spitzenwinkels. ende.
@Nurfir geirtete, aufgonteund | go (DH-P=2 SC>D SC>P rung mit Stellschraube. zeigt den Grad der Abnutzung. | Standardposition 0°. huswiah] 60°-90°+120° | @Nicht verfiighar fir
Spez. gmehpé?“;ﬂi (®Nur fiir Rautenform SC<H-2 ®Um Beschadigungen zu (®RTC<(H-P)/2 Spez. ®’:U;|fflf g%hénzte.PﬂULgel; (®Nur fiir Rauten- :;Iﬁjuh;uﬂgbmii
o = . . verfiigbar. (®Nur filr runde Form. vermeiden, ist keine Dicoat® | ($)Verfiigbar fiir B=5. ohlte und runde Produkte.|  form verfiigbar. ellschraube.
®h Ve_vhmdung mit RTC begint die Nutim Beschichtung méglich. (®Gilt bei B=4 @ Unm Beschédigungen zu
Nu‘f :enc:n]dzes Wer‘\sg 65: mm' Nuttiefe: 0.2mm (+0.05mm) vermeiden, ist keine Dicoat®
igte: 0.2mm (£0.05mm) - V-] °) Beschichtung moglich.
Nutform: V-Nut (90°) Nutform: V-Nut (90°)




