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Zentrierstifte für Befestigungen, Präzisionsausführung, konfigurierbar
mit Bund

Zentrierstifte für Befestigungen, Präzisionsausführung, konfigurierbar
ohne Bund

QMit Gewinde QMit Gewinde

QStellschraube

Teilenummer - P - B - L - T

FLANA6
FSLATA12

-
-

P6.8
P9.6

-
-

B10.5
B21.5

-
-

L5
L10

-
-

T3.1
T5.3

QStellschraube

EB≤Px4 EFür Rautenform ist Maß B 5.0 oder höher verfügbar.

Teilenummer
D P

0.1mm Schritte
B

0.1mm Schritte
L

1mm-Schritte L1 R
M

(Regelge-
winde)

W
Stückpreis

Ausführung FLNNA FLNND FTLNNA FTLNND FSLNNA FSLNND FCLNNA FCLNND R-FNNA R-FNND D-FNNA D-FNND

gehärtet
(rund)

FLNNA

(Rauten-
förmig)
FLNND

aufgekohlt
(rund)

FTLNNA

(Rauten-
förmig)

FTLNND

EN 1.4301 
äquiv.
(rund)

FSLNNA

(Rauten-
förmig)

FSLNND

EN 1.4037 
äquiv.
(rund)

FCLNNA

(Rauten-
förmig)

FCLNND

Hart-
(rund)

R-FNNA

(Rauten-
förmig)

R-FNND

Dicoat®
(rund)

D-FNNA

(Rauten-
förmig)

D-FNND

 3  4.0~6.0 2.0~16.0  5~10  5 2 M 3 1.5 - -
 4  5.0~8.0 2.0~20.0  5~10  6 2 M 4 2 - -
 5  6.0~10.0 2.0~24.0  5~10  6 3 M 5 2 - -
 6  8.0~12.0 2.0~24.0  5~10  6 3 M 6 3
 8 10.0~16.0 2.0~26.0  5~10 10 4 M 8 3.5
10 12.0~20.0 3.0~35.0  8~15 12 4 M10 4
12 14.0~25.0 3.0~35.0 10~18 15 6 M12 6
16 18.0~32.0 5.0~35.0 12~20 18 8 M16 8 - - - -
20 22.0~35.0 5.0~35.0 15~20 22 8 M20 9 - - - -

EB≤Px4  E(W) Maß    D6, D8: W=2 bei P>5.0    D10: W=3 bei P>7.0

Teilenummer
D P

0.1mm Schritte
B

0.1mm Schritte
L

1mm-Schritte
T

0.1mm Schritte L1 H d R Passende
Stellschraube W

Stückpreis
Ausführung FLATA FLATD FTLATA FTLATD FSLATA FSLATD FCLATA FCLATD R-FATA R-FATD D-FATA D-FATD

gehärtet
(rund)
FLATA

(Rauten-
förmig)
FLATD

aufgekohlt
(rund)

FTLATA

(Rauten-
förmig)

FTLATD

EN 1.4301 
äquiv.
(rund)

FSLATA

(Rauten-
förmig)
FSLATD

EN 1.4037 
äquiv.
(rund)

FCLATA

(Rauten-
förmig)
FCLATD

Hart-
(rund)

R-FATA

(Rauten-
förmig)

R-FATD

Dicoat®
(rund)

D-FATA

(Rauten-
förmig)

D-FATD

 6  3.0~7.0 2.0~28.0  5~10

2.0~10.0

 8  9  4 1 M5 1~2
 8  3.0~9.0 2.0~35.0  5~10  8 11  5 1.5 M5 1~2
10  5.0~12.0 3.0~35.0  8~15  8 13  7 2 M6 2~3
12  7.0~13.0 3.0~35.0 10~18 10 15  9 3 M6 4
16 13.0~16.0 5.0~35.0 10~20 10 19 13 4 M8 5
20 16.0~20.0 5.0~35.0 10~20 10 23 17 4 M8 5 - - - -

EB≤Px4 EFür Rautenform ist Maß B 5.0 oder höher verfügbar.

Teilenummer
D P

0.1mm Schritte
B

0.1mm Schritte
L

1mm-Schritte L1 d R Passende
Stellschraube W

Stückpreis
Ausführung FLNTA FLNTD FTLNTA FTLNTD FSLNTA FSLNTD FCLNTA FCLNTD R-FNTA R-FNTD D-FNTA D-FNTD

gehärtet
(rund)

FLNTA

(Rauten-
förmig)
FLNTD

aufgekohlt
(rund)

FTLNTA

(Rauten-
förmig)

FTLNTD

EN 1.4301 
äquiv.
(rund)

FSLNTA

(Rauten-
förmig)
FSLNTD

EN 1.4037 
äquiv.
(rund)

FCLNTA

(Rauten-
förmig)
FCLNTD

Hart-
(rund)

R-FNTA

(Rauten-
förmig)

R-FNTD

Dicoat®
(rund)

D-FNTA

(Rauten-
förmig)

D-FNTD

 6  8.0~12.0 2.0~30.0  5~10  8  4 3 M5 3
 8 10.0~16.0 2.0~35.0  5~10  8  5 4 M5 3.5
10 12.0~20.0 3.0~35.0  8~15  8  7 4 M6 4
12 14.0~25.0 3.0~35.0 10~18 10  9 6 M6 6
16 18.0~32.0 5.0~35.0 10~20 10 13 8 M8 8 - - - -
20 22.0~35.0 5.0~35.0 10~20 10 17 8 M8 9 - - - -

Teilenummer - P - B - L - T - (KC, KD, SC•••etc.)

FLANA6
FSLATA12

-
-

P6.8
P9.6

-
-

B10.5
B21.5

-
-

L5
L10

-
-

T3.1
T5.3

-
-

SC8
SC14

Optionen

Verschleißnutoptionen Flache Position Spannflächen Schlüsselflächen Änderung Spitzenwinkel Gewindefreistich Änderung Oberer Freistichradius

Opt.-Nr. MK KC KD SC RC NNC RTC

Spez.

4 Nuten im Bereich von Maß B anbringen.
Der Verschleiß dieser Nuten zeigt den Grad 
der Abnutzung.
E� Nur für gehärtete, aufgekohlte und 

runde Produkte.
EGilt bei B≥4
E� In Verbindung mit RTC begint die Nut im 

Bereich des Werts R + 1 mm.
Nuttiefe: 0.2mm (±0.05mm)
Nutform: V-Nut (90°)

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen Position 
auf 90° von Standardposition 
0°.
E��Nur für Rautenform 

verfügbar.

Bestellnr.  KD
Auf einer Seite bearbeitet.
E��Nur für runde Form.
EH-P≥2

Bestellnr.  SC10
Mit Schlüsselflächen.
SC=1mm-Schritte
SC>D  SC>P
SC≤H-2
E��Nur für runde Form.

Bestellnr.  RC60
Änderung des Spitzenwinkels.
Auswahl  60°, 90°, 120°

Bestellnr.  NNC
Mit Freistich am Gewindeende.
X��Nicht verfügbar für Ausfüh-

rung mit Stellschraube.
X� Um Beschädigungen zu 

vermeiden, ist keine Dicoat® 
Beschichtung möglich.

Bestellnr.  RTC1
Änderung des Freistichs in folgenden Radius 
R.
Auswahl  R1  R2  R3
ERTC≤(H-P)/2
EVerfügbar für B≥5.

0° 
H-1

0   
-0.1

H

SC
RC RTC RTC

(0.
1)

(0.
1)

· Sonstige· Dicoat®

*  *Aufgekohlt: Tiefe 0.7~0.8/Gewinde nicht aufgekohlt

Ausführung
MWerkstoff HHärte

Rund rautenförmig
FLANA FLAND EN 1.7220 äquiv. Härtebehandlung 35~40HRC

FTLANA FTLAND EN 1.7242 äquiv. Aufkohlungshärte 55HRC~
FSLANA FSLAND EN 1.4301 äquiv. -
FCLANA FCLAND EN 1.4037 äquiv. Härtebehandlung 50~55HRC

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

R-FANA Rund EN 1.7220 
äquiv.

 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromtR-FAND rautenförmig

D-FANA Rund EN 1.2379 
äquiv.

 55HRC~ (Ober-
fläche 3000HV)

Dicoat®-
beschichtetD-FAND rautenförmig

EB≤Px4  E(W) Maß    D≤8: W=2 bei P>5.0    D10: W=3 bei P>7.0

Teilenummer
D P

0.1mm Schritte
B

0.1mm Schritte
L

1mm-Schritte
T

0.1mm Schritte L1 H R
M

(Regel-
gewinde)

W
Stückpreis

Ausführung FLANA FLAND FTLANA FTLAND FSLANA FSLAND FCLANA FCLAND R-FANA R-FAND D-FANA D-FAND

gehärtet
(rund)

FLANA

(Rauten-
förmig)
FLAND

aufgekohlt
(rund)

FTLANA

(Rauten-
förmig)

FTLAND

EN 1.4301 
äquiv.
(rund)

FSLANA

(Rauten-
förmig)
FSLAND

EN 1.4037 
äquiv.
(rund)

FCLANA

(Rauten-
förmig)

FCLAND

Hart-
(rund)

R-FANA

(Rauten-
förmig)

R-FAND

Dicoat®
(rund)

D-FANA

(Rauten-
förmig)

D-FAND

 3  3.0~4.0 2.0~16.0  5~10

2.0~10.0

 5  6 1 M3 1~2 - -
 4  3.0~5.0 2.0~20.0  5~10  6  7 1 M4 1~2 - -
 5  3.0~6.0 2.0~24.0  5~10  6  8 1 M5 1~2 - -
 6  3.0~7.0 2.0~28.0  5~10  6  9 1 M6 1~2
 8  3.0~9.0 2.0~35.0  5~10 10 11 1.5 M8 1~2
10  5.0~12.0 3.0~35.0  8~15 12 13 2 M10 2~3
12  7.0~13.0 3.0~35.0 10~18 15 15 3 M12 4
16 13.0~16.0 5.0~35.0 12~20 18 19 4 M16 5
20 16.0~20.0 5.0~35.0 15~20 22 23 4 M20 5 - - - -

D g6
3 -0.002

-0.008

4~6 -0.004
-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020

Freistichoberfläche

1.6
G G

0.86.3 0.8

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

60°

D
g6

30° 

B1 L T
R

e W

0.8
G

M
0.8

G

1.6
G

1.6

Ø0.02P A 60°

D
g6

30° 

L1 L
R

W

MA A

P
0 -0

.0
1

P P
0 -0

.0
2

P
0 -0

.0
2

H-1H 0   
-0.2

+0.3
                  0      B+0.3

                  0      B+0.3
                  0      

0
-0.1 H 0   

-0.2 H-1 0
-0.1

(rund) (Rautenförmig) (rund) (Rautenförmig)

T

0.8
0.8

0 -0
.0

2

0 -0
.0

1

0 -0
.0

2

( 
  

  
  

  
)

( 
  

  
  

  
)

Ø0.01
(Ø0.02)P A

(      )0.8

L

1.6
G G

0.86.3 0.8

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

60°

D
g6

30° 

B1 L T
R

e W

0.8
G

M
0.8

G

1.6
G

1.6

Ø0.02P A 60°

D
g6

30° 

L1 L
R

W

MA A

P
0 -0

.0
1

P P
0 -0

.0
2

P
0 -0

.0
2

H-1H 0   
-0.2

+0.3
                  0      B+0.3

                  0      B+0.3
                  0      

0
-0.1 H 0   

-0.2 H-1 0
-0.1

(rund) (Rautenförmig) (rund) (Rautenförmig)

T

0.8
0.8

0 -0
.0

2

0 -0
.0

1

0 -0
.0

2

( 
  

  
  

  
)

( 
  

  
  

  
)

Ø0.01
(Ø0.02)P A

(      )0.8

L

1.6
G G

0.86.3 0.8

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

60°

D
g6

30° 

B1 L T
R

e W

0.8
G

M
0.8

G

1.6
G

1.6

Ø0.02P A 60°

D
g6

30° 

L1 L
R

W

MA A

P
0 -0

.0
1

P P
0 -0

.0
2

P
0 -0

.0
2

H-1H 0   
-0.2

+0.3
                  0      B+0.3

                  0      B+0.3
                  0      

0
-0.1 H 0   

-0.2 H-1 0
-0.1

(rund) (Rautenförmig) (rund) (Rautenförmig)

T

0.8
0.8

0 -0
.0

2

0 -0
.0

1

0 -0
.0

2

( 
  

  
  

  
)

( 
  

  
  

  
)

Ø0.01
(Ø0.02)P A

(      )0.8

L

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��Dicoat® Beschichtung/ TiCN-beschichtete Ar-

tikel verfügen nicht über eine Mittelbohrung.

EDicoat® beschichtete Elemente verfügen über die Genauigkeit ( ).

Referenz: sin15≈0.259  tan15°≈0.267

*  *Aufgekohlt: Tiefe 0.7~0.8/Gewinde nicht aufgekohlt

Ausführung
MWerkstoff HHärte

Rund rautenförmig
FLATA FLATD EN 1.7220 äquiv. Härtebehandlung 35~40HRC

FTLATA FTLATD EN 1.7242 äquiv. Aufkohlungshärte 55HRC~
FSLATA FSLATD EN 1.4301 äquiv. -
FCLATA FCLATD EN 1.4037 äquiv. Härtebehandlung 50~55HRC

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung

R-FATA Rund EN 1.7220 
äquiv.

 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromt

R-FATD rautenförmig

D-FATA Rund EN 1.2379 
äquiv.

 55HRC~ (Ober-
fläche 3000HV)

Dicoat® 
beschichtetD-FATD rautenförmig

D g6
6 -0.004

-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

P
0 -0

.0
1

P
0 -0

.0
1

0 -0
.0

2

H-1
W

H

g6
D

d

D
g6

30° 

BLL1 L1

R

60° 

0.8
G

0.8
G

1.6
G

P

g6 D

d

D
g6

LL1 L1

R

Ø0.02P A

0
-0.2

0
-0.1 H 0

-0.2

(rund) (Rautenförmig) (rund)

T T

30° 
0.8 0.8

1.6

+0.3
      0      B+0.3

      0      

1.6
G G

0.86.3 0.8

A A
Ø0.01

(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

e

(        )0.8Freistichoberfläche

RO.2

0.5
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P
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d

D
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0.8
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0.8
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P

g6 D

d

D
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LL1 L1

R

Ø0.02P A

0
-0.2

0
-0.1 H 0

-0.2

(rund) (Rautenförmig) (rund)

T T

30° 
0.8 0.8

1.6

+0.3
      0      B+0.3

      0      

1.6
G G

0.86.3 0.8

A A
Ø0.01

(Ø0.02)P A
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2
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2
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(        )0.8
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P
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0 -0
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2
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H
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d

D
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BLL1 L1

R

60° 

0.8
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0.8
G

1.6
G

P

g6 D

d

D
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LL1 L1

R

Ø0.02P A

0
-0.2

0
-0.1 H 0

-0.2

(rund) (Rautenförmig) (rund)

T T

30° 
0.8 0.8

1.6

+0.3
      0      B+0.3

      0      

1.6
G G

0.86.3 0.8

A A
Ø0.01

(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
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)

0 -0
.0

2
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)

e

(        )0.8

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E����Dicoat® Beschichtung/ TiCN-beschichtete Ar-

tikel verfügen nicht über eine Mittelbohrung.

EDicoat® beschichtete Elemente verfügen über die Genauigkeit ( ).

Referenz: sin15≈0.259  tan15°≈0.267

*  *Aufgekohlt: Tiefe 0.7~0.8/Gewinde nicht aufgekohlt

Ausführung
MWerkstoff HHärte

Rund rautenförmig
FLNTA FLNTD EN 1.7220 äquiv. Härtebehandlung 35~40HRC

FTLNTA FTLNTD EN 1.7242 äquiv. Aufkohlungshärte 55HRC~
FSLNTA FSLNTD EN 1.4301 äquiv. -
FCLNTA FCLNTD EN 1.4037 äquiv. Härtebehandlung 50~55HRC

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung
R-FNTA Rund EN 1.7220 

äquiv.
 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromtR-FNTD rautenförmig

D-FNTA Rund EN 1.2379 
äquiv.

 55HRC ~ 
(Oberfläche 3000HV) Dicoat® beschichtetD-FNTD rautenförmig

D g6
6 -0.004

-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020

L L
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(      )0.8
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E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��Dicoat® Beschichtung/ TiCN-beschichtete Ar-

tikel verfügen nicht über eine Mittelbohrung.

EDicoat® beschichtete Elemente verfügen über die Genauigkeit ( ).

Referenz: sin15≈0.259  tan15°≈0.267

*Aufgekohlt: Tiefe 0.7~0.8/Gewinde nicht aufgekohlt

Ausführung
MWerkstoff HHärte

Rund rautenförmig
FLNNA FLNND EN 1.7220 äquiv. Härtebehandlung 35~40HRC

FTLNNA FTLNND EN 1.7242 äquiv. Aufkohlungshärte 55HRC~
FSLNNA FSLNND EN 1.4301 äquiv. -
FCLNNA FCLNND EN 1.4037 äquiv. Härtebehandlung 50~55HRC

Ausführung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung
R-FNNA Rund EN 1.7220 

äquiv.
 35~40HRC (Ober-
fläche 750HV~) hartverchromtR-FNND rautenförmig

D-FNNA Rund EN 1.2379 
äquiv.

 55HRC ~ 
(Oberfläche 3000HV) Dicoat® beschichtetD-FNND rautenförmig

D g6
3 -0.002

-0.008

4~6 -0.004
-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020
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E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E����Dicoat® Beschichtung/ TiCN-beschichtete Ar-

tikel verfügen nicht über eine Mittelbohrung.

EDicoat® beschichtete Elemente verfügen über die Genauigkeit ( ).

Referenz: sin15≈0.259  tan15°≈0.267

Teilenummer - P - B - L

FTLNNA12
FLNTA10

-
-

P14.2
P12.1

-
-

B15.1
B10.5

-
-

L10
L8

Teilenummer - P - B - L - (KC, KD, RC, NNC)
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FLNTA10

-
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P14.2
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-
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B15.1
B10.5

-
-

L10
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-
-

RC60
RC120

Optionen

Verschleißnutoptionen Flache Position Spannflächen Änderung Spitzenwinkel Gewindefreistich

Opt.-Nr. MK KC KD RC NNC

Spez.

4 Nuten im Bereich von Maß B 
anbringen.
Der Verschleiß dieser Nuten 
zeigt den Grad der Abnutzung.
E� Nur für gehärtete, aufge-

kohlte und runde Produkte.
EGilt bei B≥4
Nuttiefe: 0.2mm (±0.05mm)
Nutform: V-Nut (90°)

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen 
Position auf 90° von 
Standardposition 0°.
E��Nur für Rauten-

form verfügbar.

Bestellnr.  KD
Auf einer Seite bearbeitet.
E��Nur für runde Form.

Bestellnr.  RC60
Änderung des 
Spitzenwinkels.
Auswahl  60° • 90° • 120°

Bestellnr.  NNC
Mit Freistich am Gewinde-
ende.
X� Nicht verfügbar für 

Ausführung mit 
Stellschraube.

X� Um Beschädigungen zu 
vermeiden, ist keine Dicoat® 
Beschichtung möglich.

0° 
3

P-
1

0 
  

-0
.1 RC

QMerkmale:  Stifte in Präzisionsausführung mit größerer Auswahl bei den Maßen D/P/B/L/T. QMerkmale:  Stifte in Präzisionsausführung mit größerer Auswahl bei den Maßen D/P/B/L.

E��Die Freistichabmessungen 
sind Referenzwerte.

E��Die Freistichabmessungen 
sind Referenzwerte.


