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Ausführung MWerk-
stoff HHärte

Mit Gewinde Stellschraube

LNNQN LNTQN EN 1.7220 
äquiv. Härtebehandlung 35~50HRC

TLNNQN TLNTQN EN 1.7242 
äquiv.

Aufkohlungshärte 55HRC~ (Tiefe 
0,7~0,8), Gewinde nicht aufgekohlt

Referenz:�sin15°≈ 0.259	 sin30°=0.5	 sin45°≈0.707	 sin60°≈0.866	
tan15°≈ 0.267	 tan30°=0.577	 tan45°=1	 tan60°≈1.732

Spitzenform wählbar
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EDie Zentrierbohrung verbleibt.
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E��Das Mittelloch bleibt. 
e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
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In Abbildung rechts auswählen.
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In Abbildung rechts auswählen.
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• Mit Gewinde • Stellschraube Mittelversatz zwischen D und P, W: max. 0.1

Zentrierstifte für Befestigungen - Oval, Präzision/StandardausführungZentrierstifte für Befestigungen - rechteckiger Kopf
Spitzenform wählbar

QMerkmale: Maße P und W dimensions sind in Schritten von  0.1mm konfigurierbar, um eine bessere Anpassung an die Größe ovaler Bohrungen in Werkstücken zu ermöglichen. Toleranzen zu den Maßen P und W sind 
0

-0.05für die Präzisionsausführung und 
0

-0.2  für die Standardausführung.

Ee=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)   EDas Mittelloch bleibt. Referenz: sin15°≈0.259	 tan15°≈0.267
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• Mit Gewinde • Stellschraube • Präzisionskategorie • Standard-wert

Ee=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)   EDas Mittelloch bleibt. Referenz: sin15°≈0.259	 tan15°≈0.267
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• Mit Gewinde • Stellschraube • Präzisionskategorie
• Standard-wert

Ausführung
MWerk-

stoff HHärteOval, Präzisionsausführung Oval, Standardausführung

Mit Gewinde Stellschraube Mit Gewinde Stellschraube

LNLANF LNLATF NLANF NLATF
EN 

1.7220 
äquiv.

Härtebehandlung 35~50HRC

TLNLANF TLNLATF TNLANF TNLATF
EN 

1.7242 
äquiv.

Aufkohlungshärte 55HRC~ (Tiefe 
0,7~0,8), Gewinde nicht aufgekohlt

Ausführung
MWerk-

stoff HHärteOval, Präzisionsausführung Oval, Standardausführung

Mit Gewinde Stellschraube Mit Gewinde Stellschraube

LNLNNF LNLNTF NLNNF NLNTF
EN 

1.7220 
äquiv.

Härtebehandlung 35~50HRC

TLNLNNF TLNLNTF TNLNNF TNLNTF
EN 

1.7242 
äquiv.

Aufkohlungshärte 55HRC~ (Tiefe 
0,7~0,8), Gewinde nicht aufgekohlt

Ausführung MWerk-
stoff HHärte

Mit Gewinde Stellschraube

LANQN LATQN EN 1.7220 
äquiv. Härtebehandlung 35~50HRC

TLANQN TLATQN EN 1.7242 
äquiv.

Aufkohlungshärte 55HRC~ (Tiefe 
0,7~0,8), Gewinde nicht aufgekohlt

QMerkmale: Rautenförmige Zentrierstifte zur Sicherung des Werkstücks an vier Punkten. Geeignet zur Verwendung am Werkstück zum Einsetzen/Entnehmen

Referenz:�sin15°≈0.259	 sin30°=0.5	 sin45°≈0.707	 sin60°≈0.866 
tan15°≈0.267	 tan30°=0.577	 tan45°=1	 tan60°≈1.732

Spitzenform wählbar
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Spitzenform

In Abbildung rechts auswählen.
Spitzenform

In Abbildung rechts auswählen.
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• Mit Gewinde • Stellschraube Mittelversatz zwischen D und P, W: max. 0.1

Geeignet für geneigte Werkstücke

WerkstückOptionen

Flache Position Gewinde-Ø Änderung Oberer Freistichradius
mit Bund	 ohne Bund

Opt.-Nr. KC MC RTC

Spez.

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen Position 
auf 90° von Standardposition 
0°.

Bestellnr.  MC8
Änderung des Gewindedurchmes-
sers.
E��D/3<M<D 

M min 3
E��Nur für Gewinde.

Bestellnr.  RTC0.2
Änderung von R1 in R, wie unten.
Auswahl  0.2  R2  R3
ERTC≤(H-P)/2
ENur für Ausführung mit Bund 
verfügbar.

0° 0° 
MC RTC

(0.
1)0° 0° 

Teilenummer - P - W - B - L - A - E - (KC, MC, RTC)

LNNQNA8 - P12.0 - W5.0 - B10 - L8 - A30 - E5 - KC

Teilenummer
P

0.1mm Schritte
W

0.1mm Schritte
B

1mm-Schritte
L

Auswahl
A 

wählbar

E
(Form A) 1mm-

Schritte
L1 L L1 H d R

Passende 
Stell-

schraube

Stückpreis

Ausführung Spitzen-
form Dh7

LANQN
LATQN

TLANQN
TLATQN

gehärtet
(Mit 
Gewinde)
LANQN
(Stell-
schraube)
LATQN

aufgekohlt
(Mit 
Gewinde)
TLANQN
(Stell-
schraube)
TLATQN

A
(kegelför-

mig)

B
(Kegelspit-

ze)

6 0
-0.012 7.0

5.0~17.0
(W≤P)

5~30
(B≤Wx3)

  5   8 10

30
60
90

120

1~10

8 6 8 9 4 1 M5

8
0

-0.015

7.0~9.0   5   8 10 12 15 8 10 8 11 5 1.5 M5
10 7.0~11.0

  8 10 12 15
10 12 8 13 7 2 M6

10T 7.0~11.0 5 18 8 13 7 2 M6
12 0

-0.018
9.0~13.0 10 12 15 18 12 15 10 15 9 3 M8

16 13.0~17.0 12 15 18 20 12 18 10 19 13 4 M8

Teilenummer
P

0.1mm Schritte
W

0.1mm Schritte
B

1mm-Schritte
L

Auswahl
A 

wählbar

E
(Form A) 1mm-

Schritte
L1 L L1 d R

Passende 
Stell-

schraube

Stückpreis

Ausführung Spit-
zenform Dh7

LNNQN
LNTQN

TLNNQN
TLNTQN

gehärtet
(Mit 
Gewinde)
LNNQN
(Stell-
schraube)
LNTQN

aufgekohlt
(Mit 
Gewinde)
TLNNQN
(Stell-
schraube)
TLNTQN

A
(kegelför-

mig)

B
(Kegelspit-

ze)

6
0

-0.012
9.0~12.0

5.0~30.0
(W≤P)

5~30
(B≤Wx3)

  5   8 10

30
60
90

120

1~10

8
6 8 4 3 M5

8
0

-0.015

11.0~16.0   5   8 10 12 15 10 8 5 4 M5
10 13.0~20.0   8 10 12 15 10 12 8 7 4 M6
10T 13.0~20.0   8 10 12 15 5 15 8 7 4 M6
12 0

-0.018
15.0~25.0 10 12 15 18

12
15 10 9 6 M8

16 19.0~32.0 12 15 18 20 18 10 13 8 M8

Teilenummer
- P - W - B - L - A - E

Ausführung Spitzenform D
LANQN
LNNQN

A
B

6
8

P7.0
P12.0

-
-

W5.0
W10.0

-
-

B15
B18

-
-

L8
L8

-
-

A30
A60

- E8 Teilenummer
- P - W - B - L

Ausführung D
NLANF
LNLNNF

10
8

-
-

P11.8
P12.0

-
-

W9.8
W10.0

-
-

B10
B15

-
-

L10
L12

QMit Bund

QOhne Bund

QMit Bund

QOhne Bund

Teilenummer
P

0.1mm Schritte
W

0.1mm Schritte
B

1mm-Schritte
L auswäh-

len L1 L L1 H d R
Passende 

Stell-
schraube

Stückpreis

Ausführung Dg6
LNLANF
LNLATF

TLNLANF
TLNLATF

NLANF
NLATF

TNLANF
TNLATF

Präzisionskategorie
(Gewindehärtung)	 (Stellschraubenhär-
tung)
LNLANF	 LNLATF
(Gewindeaufkohlung)	 (Stellschraubenaufkoh-
lung)
TLNLANF	 TLNLATF

Standard-wert
(Gewindehärtung)	 (Stellschraubenhärtung)
NLANF	 NLATF
(Gewindeaufkohlung)	 (Stellschraubenaufkoh-
lung)
TNLANF	 TNLATF

  6 -0.004
-0.012 5.0~9.0

3.0~17.0
(P≥W+2.0)

5~30
Standardkategorie 

(B≤Wx4)
Präzisionskategorie 

(B≤Wx3)

  5   8 8 6 8 9 4 1 M5

  8 -0.005
-0.014

  5.0~11.0   5 12 15 8 10 8 11 5 1.5 M5
10   7.0~13.0 10 12 15 10 12 8 13 7 2 M6
12 -0.006

-0.017
  9.0~15.0 12 15 18 12 15 10 15 9 3 M6

16 13.0~19.0 15 18 20 12 18 10 19 13 4 M8

Teilenummer
P

0.1mm Schritte
W

0.1mm Schritte
B

1mm-Schritte
L auswäh-

len L1 L L1 d R
Passende 

Stell-
schraube
schraube

Stückpreis

Ausführung Dg6
LNLNNF
LNLNTF

TLNLNNF
TLNLNTF

NLNNF
NLNTF

TNLNNF
TNLNTF

Präzisionskategorie
(Gewindehärtung)	 (Stellschraubenhär-
tung)
LNLNNF	 LNLNTF
(Gewindeaufkohlung)	 (Stellschraubenaufkoh-
lung)
TLNLNNF	 TLNLNTF

Standard-wert
(Gewindehärtung)	 (Stellschraubenhärtung)
NLNNF	 NLNTF
(Gewindeaufkohlung)	 (Stellschraubenaufkoh-
lung)
TNLNNF	 TNLNTF

  6 -0.004
-0.012 10.0~12.0

D+2≤W≤P-2

5~30
Standardkategorie 

(B≤Wx4)
Präzisionskategorie 

(B≤Wx3)

  5   8 8 6 8 4 3 M5

  8 -0.005
-0.014

12.0~16.0   5 12 15 8 10 8 5 3 M5
10 14.0~20.0 10 12 15 10 12 8 7 3 M6
12 -0.006

-0.017
16.0~24.0 12 15 18 12 15 10 9 5 M8

16 20.0~32.0 15 18 20 12 18 10 13 6 M8

Teilenummer - P - W - B - L - (KC, MC, RTC)

NLANF10 - P7.8 - W5.8 - B5 - L10 - KC

Optionen

Flache Position Gewinde-Ø Änderung Oberer Freistichradius Änderung Spitzenwinkel
mit Bund MC

Opt.-Nr. KC MC RTC RC

Spez.

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen 
Position auf 90° von 
Standardposition 0°.
E��Nur für Ausführung mit 

Bund verfügbar.

Bestellnr.  MC8
Änderung des Gewinde-
durchmessers.
E��D/3<M<D 

M min 3
E��Nur für Gewinde.

Bestellnr.  RTC0.2
Änderung von R1 in R, wie unten.

Auswahl  0.2  R2  R3
ERTC≤(H-P)/2
ENur für Ausführung mit 
Bund verfügbar.

Bestellnr.  RC60
Änderung des Spitzenwin-
kels.
Auswahl  60°, 90°, 120°

0° 0° 

RTC

(0.
1)

RC


