Zentrierstifte fir Befestigungen - rechteckiger Kopf

Spitzenform wahlbar

MMerkmale: Rautenformige Zentrierstifte zur Sicherung des Werkstiicks an vier Punkten. Geeignet zur Verwendung am Werkstiick zum Einsetzen/Entnehmen

. Ausfiihrung [@Mwerk- s
MMit Bund Mit Gewinde | Stellschraube stoff [Harte
EN 1.7220 Referenz:sin15°~0.259  sin30°=0.5  sin45°~0.707 sin60°~0.866
LANQN | LATQN Aquiv. Hértebehandlung 35~50HRC tan15°~0.267  tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°~1.732
EN 1.7242 | Aufkohlungsharte 55HRC~ (Tiefe 6 Spitzenform wéhlbar
TLANQN | TLATQN | “quiv. | 0.7~0.8), Gewinde nicht aufgekonit g( 3v2/ M)
<
* Mit Gewinde * Stellschraube Mittelversatz zwischen D und P, W: max. 0.1 €
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W-0.05 w
32 — ie Zentrierbohrung verbleibt.
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Ausfiihrung g:::]n Dnh7 0.1mm Schritte | 0.1mm Schritte | 1mm-Schritte Auswahl wahlbar (oghr)ih:\m ! ! schr:ube LATQN | TLATQN
gehdrtet  aufgekohit| A 6 -3012 7.0 5 810 8(6(8|94|1] M5
(Mit (Mit (kegelfor- -
Gewinde) Gewinde) | mig) | 8 ) 7.0~9.0 5 8 10 12 15| 30 8 [10] 8 [11] 5 [1.5] M5
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Ausfiihrung [Mwerk- %
Il Ohne Bund Millassi n39_ o [Harte
EN 1.7220 Referenz:sin15°~ 0.259  sin30°=0.5 5in45°~0.707  sin60°~0.866
LNNQN |LNTQN iquiv. | Hartebehandiung 35~50HRC tan15°~ 0.267 tan30°=0.577 tand5°=1 tan60°=1.732
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mm 21101 L1 B s . e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
Teilenummer P w B L n E Passende | Stlickpreis
o Spit- " y gy s (FormA)imm-| L1 | £ | 21| d | R | Stl- [ LNNQN |TLNNGN
Ausfiihrung e Dh7 0.1mm Schritte | 0.1mm Schritte | 1mm-Schritte Auswahl wahlbar Schritte schraube | L NTQN | TLNTQN
genartet  aufgekontt| A | 6 | ° 9.0~12.0 5 810 6|8 |4[3] M5
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(Mit (Mit (kegelfor-
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LNNQGN TLNNQN 10 13.0-200 | 50-300 580 Bi01215 | 9 1~10 [10[12|8 |7 | 4| M6
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Example [D]
LANGN A 6 P70 - W50 - B15 - L8 A% - E8
LNNQGN B 8 P120 - W00 - B18 - L8 A60
(@ [mmer] - [7]- (W] -[B]-[]-[A]-[E] - ke, mc,r0)
Alterations LNNQNA8 - P20 - W50 - B10 - L8 - A30 - E5 - KC
Flache Position Gewinde-0 Rnderung Oberer F e Examnt Geeignet fiir geneigte Werkstiicke
- xample
} mitBund  ohne Bund MC RTC L) i
Optionen 0° 0° r[ Werkstiick
= oY
Opt.-Nr. KC MC RTC
Bestellnr. |KC Bestellnr. | MC8 Bestellnr. |RTCO.2
Anderung der flachen Position | Anderung des Gewindedurchmes- | Anderung von R1 in R, wie unten. =
0 ol
Spez. ggf 90° von Standardposition | sers. [uswahl] 0.2 R2 R3 \\I
- @D/3<M<D @RTC<(H-P)/2
M min 3 @Nur fiir Ausfiihrung mit Bund
(®)Nur fiir Gewinde. verfiighar.

Zentrierstifte fiir Befestigungen - Oval, Prézision/Standardausfiihrung

0
M Merkmale: Mae P und W dimensions sind in Schritten von 0.1mm konfigurierbar, um ein bessere Anpassung an die GrBe ovaler Bohrungen in Werkstiicken zu ermglichen. Toleranzen zu den MaBen P und W sind -0.05fir die Pré

0
und -0.2 fiir die

.Mlt Bund Ausfiihrung
Oval, Prazisi filhrung | Oval, Standardausfiihrung l]]s\‘f;:frk- [Harte
Mit 3 Mit Gewinde | Stellschraub
EN
LNLANF |LNLATF | NLANF | NLATF 1.7220 |Hértebehandlung 35~50HRC
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(®e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) (PDas Mittelloch bleibt. Referenz: sin15°~0.259 tan15°~0.267
Stiickpreis
P w B L auswiih- e
Ausfiihrung Dg6 0.1mm Schritte | 0.1mm Schritte | 1mm-Schritte len || & | 20 G| & || 2 s;‘:;e t:ti?: 1t:ti¢: ::t'::: mti?:
andard-wert 6| 3% | s5.0-90 5 8 8|6 (8|9 |4|1]|Ms
5~30
g 8 | o0 | 5.0~11.0 5 12 15[ 8 |10 8 [11] 5 |15| M5
NLANF NLATF  —— i -
LNLANF LNLATF 10 ] 00 | 7.0-13.0 | Simid ®W) - [10 12 15|10 12| 8 [13] 7 | 2 | M6
ng [
lung) 12 | -0.006 9.0~15.0 (B<Wx3) 12 15 18|12 [15]10[15]| 9 | 3 | M6
TNLANF  TNLATF
TLNLANF TLNLATF 16 | 917 [13.0-19.0 15 18 20|12 |18 |10 [ 1913 | 4 | M8
.0hne Bund Ausfiihrung
Oval, Prazisionsausfiihrung | Oval, Standardausfiihrung m]s\‘f;:frk- [Harte
Mit Gewind Mit Gewind Rrer—y
EN
LNLNNF |[LNLNTF | NLNNF | NLNTF | 1.7220 |Hértebehandlung 35~50HRC
aquiv.
EN . -
[EI§M| TLNLNNF|TLNLNTF| TNLNNF| TNLNTF | 17242 e p atkaohoni :
aquiv. |00
e Standard-wert 3)// 15
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(®e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) (PDas Mittelloch bleibt. Referenz: sin15°~0.259 tan15°~0.267
Passende Stiickpreis
P w B L auswah- Stel-
Ausfiihrung Dgs 0.1mm Schritte | 0.imm Schritte | 1mm-Schritte len Li|L|£r)d|R 3::::: t:t:ﬂ: It:t::: :t::: I:t?#:
andard-wert 6 | Ios | 10.0~12.0 5 8 8|6 |8 |4]3]| M5
5~30
g 8 | o005 | 12.0~16.0 512 15[ 8 10| 8 | 5 | 3 | M5
NLNNF  NLNTF ——
LNLNNF  LNLNTF 10 | 0014 [12.0~20.0 | D+2sWsP-2 (B<Wxd) 10 12 1510 (12| 8 | 7 | 3 M6
{ ng
] 12 | .po0s | 16.0~24.0 (B<Wx3) 12 15 18|12 |15 |10 | 9 | & M8
TNLNNF  TNLNTF
TLNLNNF TLNLNTF 16 | 2917 [20.0-32.0 15 18 20| 12 [ 18 | 10 | 13| 6 | M8

Example @

m Alterations

NLANF
LNLNNF 8

10 - P18 - W9.8 - B10 - L10
- P120 - W100 - B15 - L12

@ o] - [7]- [w]-[6)-[1] - .m0

NLANF10 - P78 - W58 - BS - L10 - KC
Flache Position Gewinde-@ Anderung Oberer Freistichradius|Anderung Spitzenwinkel
mit Bund MC RTC
Optionen RC
0° 4} —
Opt.-Nr. KC MC RTC RC
Bestellnr._|KC |_Bestellnr._|MC8 Bestellnr._| RTC0.2 Bestellnr. | RC60
Anderung der flachen Anderung des Gewinde- [ Anderung von R n R, wig unten. Anderung des Spitzenwin-
Position auf 90° von durchmessers. 0.2 R2 R3 kels.
Spez. Standardposition 0°. D/3<M<D . Auswahl| 60°, 90°, 120°
(®Nur fir Ausfiihrung mit ®M/ ?r)rﬁn ; ®RTCSEH’P)/2" ;
Bund verfiigbar. ®Nur fiir Gewinde. (®Nur fiir Ausfiihrung mit
Bund verfiighar.




