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Aluminiumoxidbeschichtete Stifte
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Zentrierstifte zur Befestigung von Höheneinstellungsstiften

QMerkmale: Geeignet für Zentrierstifte in der Punktschweißung, hervorragende Reibungsfestigkeit und Isolierung durch Aluminiumoxidbeschichtung. Die polierte Freistichnut ist kleiner als die herkömmlichen Produkte, um das Einklemmen des Werkstücks zu verhindern. QMerkmale: Werkstück kann sowohl vertikal als auch horizontal positioniert werden.

Ausführung M 
Werkstoff H Härte

Geometrie
HUPNA Rund EN 1.7220 

äquiv.
gehärtet
35~40HRCHUPND rautenförmig

THUPNA Rund EN 1.7242 
äquiv.

aufgekohlt
55HRC~ (Tiefe 0.7~0.8)
Gewinde nicht aufgekohltTHUPND rautenförmig

Ausführung M 
Werkstoff H Härte

Geometrie
HUPTA Rund EN 1.7220 

äquiv.
gehärtet
35~40HRCHUPTD rautenförmig

THUPTA Rund EN 1.7242 
äquiv.

aufgekohlt
55HRC~ (Tiefe 0.7~0.8)
Gewinde nicht aufgekohltTHUPTD rautenförmig

(rund) (Rautenförmig)

Referenz: �sin15°≈0.259	 sin30°=0.5 
sin45°≈0.707	 sin60°≈0.866 
tan15°≈0.267	 tan30°=0.577 
tan45°=1	 tan60°≈1.732

Spitzenform EDie Zentrierbohrung verbleibt.
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* �Für T 5.0 ~ 7.0, Ablenkungsbreite 3 mm. 
Für T 7.1 ~ 20.0, Ablenkungsbreite 5 mm.

* Kein Freistich bei Maß P.
* Bei der Rautenform wird ein Schritt von max. 0.25 max. an der Unterseite von Maß P graviert.
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Teilenummer P
0.1mm 
Schritte

B
1mm-

Schritte
L

Auswahl
T

0.1mm 
Schritte

H
1mm-

Schritte
A

Auswahl

E
(Form A)

1mm-Schritte
L R W

Stückpreis

Ausführung Spitzen-
form Dh7 HUPNA HUPND THUPNA THUPND

gehärtet
(rund)

HUPNA

(Rauten-
förmig)

HUPND

aufgekohlt
(rund)

THUPNA

(Rauten-
förmig)

THUPND

A
(kegelför-

mig)

B
(Kegelspit-

ze)

6   0
-0.012

3.0~7.0

2~50
(B≤Px4)

5 8 10

5.0~20.0

  9~20

  30

  60

  90

120

1~15

  6 1 1~2
  7.1~12.0   9~20   6 3 3

8

  0
-0.015

3.0~9.0 5 8 10 12 15 11~20 10 1.5 1~2
  9.1~16.0 11~20 10 4 3.5

10   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 13~25 12 2 1~3
12.1~20.0 13~25 12 4 4

10T   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 13~25 18 2 1~3
12.1~20.0 13~25 18 5 5

12
  0
-0.018

  9.0~14.0 (8) 10 12 15 18 15~30 15 3 4
14.1~25.0 15~30 15 6 6

16 13.0~18.0 (10) 12 15 18 20 19~35 18 4 5
18.1~32.0 19~35 18 8 8

EMaß W    D6, D8: W=2 bei P>5.0    D10, D10T: W=1 bei P<5.0, W=3 bei P>7.0     EMaß L in ( )gilt nur für runde Form.     EP+2≤H≤Px5

Teilenummer P
0.1mm 
Schritte

B
1mm-

Schritte

L
Auswahl

T
0.1mm 
Schritte

H
1mm-

Schritte
A

Auswahl

E  
(Form A) 

1mm-Schritte
L1 L1 d R

Passende
Satz

schraube
W

Stückpreis

Ausführung Spitzen-
form Dh7 HUPTA HUPTD THUPTA THUPTD

gehärtet
(rund)

HUPTA

(Rauten-
förmig)

HUPTD

aufgekohlt
(rund)

THUPTA

(Rautenför-
mig)

THUPTD

A
(kegelför-

mig)

B
(Kegelspit-

ze)

6  0
-0.012

3.0~7.0

2~50
(B≤Px4)

5 8 10

5.0~20.0

  9~20

  30

  60

  90

120

1~15

  8   8   4 1 M5 1~2
  7.1~12.0   9~20   8   8   4 3 M5 3

8

 0
-0.015

3.0~9.0 5 8 10 12 15 11~20   8   8   5 1.5 M5 1~2
  9.1~16.0 11~20   8   8   5 4 M5 3.5

10   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 13~25 10   8   7 2 M6 1~3
12.1~20.0 13~25 10   8   7 4 M6 4

10T   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 13~25   5   8   7 2 M6 1~3
12.1~20.0 13~25   5   8   7 5 M6 5

12
 0
-0.018

  9.0~14.0 (8) 10 12 15 18 15~30 12 10   9 3 M8 4
14.1~25.0 15~30 12 10   9 6 M8 6

16 13.0~18.0 (10) 12 15 18 20 19~35 12 10 13 4 M8 5
18.1~32.0 19~35 12 10 13 8 M8 8

EMaß W    D6, D8: W=2 bei P>5.0    D10, D10T: W=1 bei P<5.0, W=3 bei P>7.0     EMaß L in ( ) gilt nur für runde Form.     EP+2≤H≤Px5

Werkstück kann sowohl vertikal als 
auch horizontal positioniert werden.

WerkstückDistanzstifte

Höhentoleranz ±0.05

Zentrierstifte für Vorrichtungen

(HUK • THUK)
Einstell-buchse

Werkstück

Teilenummer - P - B - L - T - H - A - E - (KC, KD, SC, MC)

HUPTAB10 - P6.0 - B10 - T10.0 - H15 - A30 KD (Stellschraubenform B)

Optionen

Flache Position Spannflächen Schlüsselflächen Gewinde-Ø

Opt.-Nr. KC KD SC MC

Spez.

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen 
Posi t ion auf  90° von 
Standardposition 0°.
E��Nur  für  Rautenform 

verfügbar.

Bestellnr.  KD
Auf einer Seite bearbei-
tet.
Für T5.0 ~ 7.0: 3 mm
Für T7.1 ~ 20.0: 5 mm
E��Nur für runde Form.

Bestellnr.  SC10
Mit Schlüsselflächen.
SC=1mm-Schritte
SC>D   SC>P   SC≤H-2
E��Nur für runde Form.

Bestellnr.  MC8
Änderung des Gewindedurchmessers.
E��D/3≤M<D 

Mmin3
E��Freistich an Gewindeende verfügbar.
E��Nur für Gewinde.

MC

0° H

SC

H-1
0   

-0.1

Teilenummer
- P - B - L - T - H - A - E

Ausführung Spitzenform D
HUPNA A 10 - P4.8 - B10 - L10 - T20.0 - H20 - A60 - E5

QMit Gewinde

QStellschraube

QAluminiumoxidbeschichtete Stifte Mit Gewinde Stellschraube GeometrieM Werkstoff SOberflächenbehandlung H Härte

Z-LANA Z-LATA Rund Spezieller Edel-
stahl (KCF (spezi-
eller Edelstahll))

aluminiumoxid-
beschichtet

Etwa 1300HV (Etwa 
200HV Innen)Z-LAND Z-LATD rautenförmig

Aluminiumoxid-beschichteter Stift (Materi-
al: KCF (spezieller Edelstahl)) Querschnitt

Isolierschicht mit 5~10μm Tiefe (ca. HV 1300) 
wird gebildet.
Aluminiumoxidbeschichtung bietet bessere 
Abriebfestigkeit und Isolierung als Metall.
*�Kontakt mit spitzen Gegenständen kann 
stromleitend wirken.

Isolierschicht
Spezieller Edelstahl (KCF 

(spezieller Edelstahll, 
Beschichtung mit Alumini-

umoxid)

Edelstahl 
EN 1.4301 

äquiv.

KeramiK 
A1203 Nylon Bakelit (Pa-

pierbasis)
Bakelit (Ge-
webebasis)

Natürlicher Widerstand (Ω) 2x108 72x10-6 1014 5x1012 1010 1012

Durchschlagspannung (V) 150 - 104 1.9x104 - -
Reißfestigkeit (MPa) 421 520 - 88 80 100
Ausdehnung (%) 10 40 - 50 2 2
Biegefestigkeit (MPa) - - 350 103 180 160

Vickers Härte
(HV)

Vorne 1300
Innen 200 200 1400 - - -

Isoliereigenschaften g n p p p p
Wärmebeständigkeit g g p n r r
Bearbeitbarkeit g g n g g g

Kosten g p n g g g

QEigenschaftsvergleich (Referenz)

EMaß W    D8: W=2 bei P>5.0    D10, 10T: W=3 bei P>7.0

Teilenummer
P

0.1mm Schritte
B

1mm-Schritte
L

Auswahl L L1 L1 H d R
Passende 

Stell-
schraube

W
Stückpreis

Ausführung Dh8
Z-LANA
Z-LATA

Z-LAND
Z-LATD

Mit Gewinde
(rund)

Z-LANA
(Rautenför-

mig)
Z-LAND

Stellschraube
(rund)

Z-LATA
(Rautenför-

mig)
Z-LATD

8
  0
- 0.022

  3.0~  9.0

5~30

(B≤Px4)

  5 12 15 10   8   8 11   5 1.5 M5 1~2

10   5.0~12.0 10 12 15 12 10   8 13   7 2 M6 2~3

10T   5.0~12.0 10 12 15 18   5   8 13   7 2 M6 2~3

12   0
- 0.027

  9.0~13.0 12 15 18 15 12 10 15   9 3 M8 4

16 13.0~16.0 15 18 20 18 12 10 19 13 4 M8 5

Geeignet für Zentrierstifte bei Punktschweißen.
Stifte verhindern Funkenflug während des Schweißens.
Kein Stiftverschleiß durch Funken, weniger Positionierungsprobleme und Werkstück-
Qualitätsverlust.

Funken
Punktschweißen

Kein Aluminiumoxid Z-LANA

Teilenummer
- P - B - L

Ausführung D
Z-LANA
Z-LATD

10
10

-
-

P7.8
P11.5

-
-

B6
B20

- L10

Teilenummer - P - B - L - (SC, RC • • • etc.)

Z-LANA8 - P7.8 - B10 - L12 - SC

Optionen

Flache Position Spannflächen Schlüsselflächen Änderung Spitzenwinkel Gewinde-Ø Änderung Oberer Freistichradius

mit Bund	 ohne Bund mit Bund	 ohne Bund
EH-P≥2

Opt.-Nr. KC KD SC RC MC RTC

Spez.

Bestellnr.  KC
Änderung der flachen 
Position auf 90° von 
Standardposition 0°.
E��Nur für Rautenform 

verfügbar.

Bestellnr.  KD
Auf einer Seite bearbeitet.
ENur für runde Form.

Bestellnr.  SC
Mit Schlüsselflächen.

H 11 13 15 19
H1 8 11 13 17

E��Nur für runde Form.

Bestellnr.  RC6
Änderung des Spitzenwinkels.

Auswahl  60°, 90°, 120°

Bestellnr.  MC8
Änderung des Gewinde-
durchmessers.
E��D/3<M<DM min. 3
E��Nur für Gewinde.

Bestellnr.  RTC0.2
Änderung von R1 in R, 
wie unten.
Auswahl  R1  R2  R3
ERTC≤(H-P)/2

H-1
0   

-0.1

3

P-
1

0 
  

-0
.1

0° 0° 0° 0° 

MC

H

H1

RC RTC

(0.
1)

ca. HV1300

ca. HV200


