Aluminiumoxidbeschichtete Stifte

[ | Geeignet fiir in der und Isolierung durch Die polierte Freistichnut ist kleiner als die Produkte, um das des Werkstiicks zu verhindern.
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'J Alterations

[Tommmer]- (7] - (8] [T] - 66,0+ -ete)

Geeignet fiir Zentrierstifte bei PunktschweiBen.
Stifte verhindern Funkenflug wéhrend des SchweiBens.
Kein StiftverschleiB durch Funken, weniger Positionierungsprobleme und Werkstiick-
Qualitatsverlust.

Zentrierstifte zur Befestigung von Hoheneinstellungsstiften

Merkmale: Werkstiick kann sowoh vertikal als auch horizontal positioniert werden.

Z-LANA8 - P7.8 - B10 - L12 - sC
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Bestellnr._|KC Bestellnr. | KD [ Bestellnr._]SC [ Bestellnr._|RC6 Bestellnr._| MC8 Bestellnr._|RTC0.2
Anderung der flachen Auf einer Seite bearbeitet. Mit Schiiisselfléchen. Anderung des Spitzenwinkels. | Anderung des Gewinde- Aljderutng vonR1inR,
Position auf 90° von (®Nur filr runde Form. [usvah] 0%, 90°, 120° durchmessers. Wie unten.
Spez. [Standardposition 0°. Pl i, 5, @D/3<M<DM min.3  |Puswahl] R1 R2 R3
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Natiirlicher Widerstand () 2x108 72x10¢ 10 5x10™ 10" 10"
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ReiBfestigkeit (MPa) 421 520 - 88 80 100
Ausdehnung (%) 10 40 - 50 2 2
Biegefestigkeit (MPa) - - 350 103 180 160
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200 1400 = = =
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HUPNA Rund EN1.7220 | gehartet tandse=1 tan60°~1.732
HUPND | rautenformig aquiv. 35~40HRC 6
THUPNA |  Rund aufgekohlt y 3v2/ lvﬁf
— | EN17242 | 55HRC- (Tiete 0.7-0.8) ( )
THUPND | rautenformig quiv. Gewinde nicht aufgekohlt
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*FiirT 5.0 ~ 7.0, Ablenkungsbreite 3 mm. * Kein Freistich bei MaB P. ) . ) If (BLLe.
Fiir T 7.1 ~ 20.0, Ablenkungsbreite 5 mm. Bei der Rautenform wird ein Schritt von max. 0.25 max. an der Unterseite von MaB P graviert. e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
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HUPNA \THUPNA| “mig)" 10 | g o15[951-2010] 2.50 |© © 101215 sos00l 132 | 0| 4 [OZ1e | 4
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-0.018 | 13.0~18.0 19~35 18 | 4 5
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(®MaBW D6, D8:W=2 bei P>5.0 D10, D10T: W=1 bei P<5.0, W=3 bei P>7.0  (®MaB L in ()gilt nur fiir runde Form.  (®)P+2<H<Px5
MStellschraube Ausfihrung V] N Referenz: sin15°~0.259  sin30°=0.5
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HUPTA Rund EN 1.7220 gehértet tan45°=1 tan60°~1.732
HUPTD rautenformig aquiv. 35~40HRC 6
THUPTA |  Rund aufgekohlt y 3v2/ M
— | EN1T242 | S5HRC- (Tiete 0.7-0.8) ( )
THUPTD | rautenformig quiv. Gewinde nicht aufgekohlt
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Fiir T 7.1 ~ 20.0, Ablenkungsbreite 5 mm. Bei der Rautenform wird ein Schritt von max. 0.25 max. an der Unterseite von MaB P graviert. e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
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0 3.0~7.0 9~20 411 M5 [ 1~2
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HUPTA [THUPTA | "mig* |10 | 0015 [193-20:0] 2-50 | @ 10 1215 so0 1325 | 0,5 [10 74 [ V6| 4
(Rauten- | (Rautenfor-| B |10T ;5~;§g (B<Px4) (5) (8) 10 12 15 13~§5 20 g ; : mg 153
formig) | mig | feqgp I ra0 15301 120 AR IEMA A
26) .0~14. ~
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(®MaBW D6, D8:W=2 bei P>5.0 D10, D10T: W=1 bei P<5.0, W=3 bei P>7.0  (®MaB L in () gilt nur fiir runde Form.  (®P+2<H<Px5
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Alterations HUPTAB10 - P6.0 - B10 00 - H15 - A30 KD (Stelsthvasbenom B)
Flache Position Spannflachen Iflachen 0
sC MC
Optionen o ﬁh
’ s |
H-1-01 '
Opt.-Nr. KC KD SC MC Distanzstifte Werkstiick
[ Bestellnr._|KC [ Bestellnr._|kD Bestellnr._]sC10 Bestellnr. | MC8 Example
Anderung der flachen | Auf einer Seite bearbei- | Mit Schisselfa Anderung v

Spez.

Position auf 90° von tet.

Standardposition 0°. Fiir 5.0 ~ 7.0: 3 mm
(®Nur fiir Rautenform|Fiir T7.1 ~ 20.0: 5 mm
verfiigbar. (®Nur fiir runde Form.

SC=1mm-Schritte
SC>D SC>P SC<H-2
(®Nur fiir runde Form.
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(®)Freistich an Gewindeende verfigbar.

(®)Nur fiir Gewinde.

Héhentoleranz £0.05 t

Werkstiick kann sowohl vertikal als U Fl
auch horizontal positioniert werden. L



