Klemmgewindestifte

Kugel, Winkel
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Ausfiihrung Grundkorper Kugel
Kugel Winkel [[Werkstoff | Boberfizchenbehandiung | [JWerkstoff | [F)Hérte
HRSM HFSM EN 17220, | Schwarz briiniert |EN 1.3505 &quiv.| 55~B60HRC
HRSU HFSU EN1.4301 dqui. - EN1.4125dquiv. | 55~60HRC
mit Vollkugel Winkelausfiihrung
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(Maximale Neigung)

WlHinweise zu Klemmschrauben
Diese Artikel sind zum Einspannen von Werkstiicken vorgesehen. (Die
Druckkdrper drehen sich dabei ggf. in Abhangigkeit von ihrer Einsatzpositi-

on.)

Falls bei der Ausfiihrung mit neigbarer Druckfliche auBen eine Halbkugel
erscheint, muss sie mittels Klebeband oder Magnet in ihre Ausgangspositi-
on zuriickgedreht werden. Anderenfalls Ausfiihrungen mit begrenzt neigba-
rer Druckflache verwenden, um ein Verdrehen zu vermeiden. 2 S. 1736

(®Die Schrauben-Klasse wird danach bewertet, ob sie mit handelsiiblichen Muttern entsprechend JIS6H verwendet werden kann.

B Kugel, Winkel

Teilenummer L Zulassige = .
Ausfiih- | y; [ tem- |[HRSM [HFSM | L1 | A B|c|a|w@]|s|s| Lat Stiickpreis
rung giibe | HRSU | HFSU (kN) |HRSM]HRSU[HFSM]|HFSU
10 | 105 10
12 | 125 12
416 | 165 16 21| 7 4 3| 2 25| 2 08 | 03 | 13
20 | 205 20
25 | 255 25
12 | 126 12
16 | 16,6 16
520 | 206 20 24| 85| 5 4 | 25| 3 25 | 1 04 | 14
25 | 256 25
30 | 30.6 30
16 | 16.8 16
20 | 20.8 20
(Vollkugel) | 6] 25 | 25.8 25 3 |10 6 5 | 3 4 32| 13| 05 | 33
HRSM 30 | 30.8 30
HRSU 40 | 40.8 40
20 | 21.2 20
(Winkel) 30 | 31.2 30
HFSM | 8[ 35 | 36.2 35 35 | 13 8 6 | 4 55| 45| 18| 06 | 39
HFSU 40 | 41.2 40
50 | 51.2 50
25 | 26.7 25
30 | 317 30
10| 40 | 417 40 45 | 16 10 8 | 5 7 6 23 | 06 | 34
50 | 51.7 50
60 | 61.7 60
30 | 32 30
12| 50 | 52 50 5 |18 12 | 10 | 6 85| 72| 28 | 08 | 48
80 | 82 80
40 | 433 40
16| 60 | 633 60 6 |24 6 | 14 |8 |12 |107| 43| 10| 96
80 | 833 80
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Orterng | Tellenummer |

HRSM6-16

Example

Klemmschrauben, Klemmschrauben mit Innensechskan

Begrenzt neigbar, gezackt Spitze/Kopfklammer

Ausfiihrung Grundkorper Kugel
.KlemmSChr-anen begrenzt neigbar | begrenzt neigbar, gezackt | [JWerkstoff | BOberflichenbehandiung | [[JWerkstoff | [f]Harte
- Begrenzt neigbar, gezackt — =
HFMB HFMG EN1.7220&uiv. | Schwarz briiniert [EN 1.3505 &quiv.| 55~60HRC
@ HFUB - EN 1.4301 &quiv. - EN 1.4125 dquiv. | 55~60HRC
it begrenzt neigharer Druckflche begrenzt neigbar, gezackt
V] Fegelgewinde) (Maximale Neigung) (Maximale Neigung)
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(9)Die Schrauben-Klasse wird danach bewertet, ob sie mit handelsiiblichen Muttern entsprechend JISGH verwendet werden kann
Teilenummer " assi iickpreis
Austahring ™ L auswihlen L1 A E B Cc d2 S2 Last (kN) [ HEMB | HFUB | HEMG
(begrenzt neigbar) 6 [16 20 25 30 40 3 [ 10 | 6| 5| 3 | 32| 045| 33
HFMB 8 20 30 35 40 50 35 | 13 8 6 4 45 | 05 39
HFUB 10 25 30 40 50 60 45 16 10 8 5 6 0.6 34
(Begrenzt neighar, gezackl) 12 30 50 80| 5 18 | 12 | 10 | 6 72| 075 | 48
HFMG 16 40 60 80 6 24 16 14 8 10.7 1 9.6
kgf=Nx0.101972
Ordering :
Example  HFMB10 - 30
K mit Ausfiihrung Grundkérper Kugel (Maximale Neigung)
- Spitzenklammer Kugel ‘ Winkel [MWerkstoff ‘ [Harte ‘ BOberflachenbehandlung | [Werkstoff ‘ [Hérte
BRASM |  BFASM [N 17220 aqui] 32~40HRC | Schwarz briimiert [EN1.3505 aquiv] 62HRC~
mit Vollkugel Winkelausfiihrung
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\ Y Diese Artikel sind zum Einspannen von Werkstiicken vorgesehen. (Die
N ds Druckkdrper drehen sich dabei ggf. in Abhangigkeit von ihrer Einsatz-
L1 S2 (S3) position.)
(52 T Falls bei der Ausfiihrung mit neigbarer Druckfliche auBen eine
B E1 L L Halbkugel erscheint, muss sie mittels Klebeband oder Magnet in ihre
m Ausgangsposition zuriickgedreht werden.
Teilenummer - Stiickpreis
Abstibiig ™ L auswahlen L1 A B E1 d1 ds ds | (S2) | (S3) BRASM BFASM
6 20 30 40 2 115 | 10 4 5.6 4 3.2 1.3 0.6
8 20 30 40 2.5 15 13 5.5 8 55 45 1.8 0.8
glﬁﬁgl\'\l,ll 10 40 50 3 196 | 17 7 9.5 7.1 6 2.3 0.9
12 50 60 35 [ 219 | 19 8 127 | 87 7.2 28 1
16 50 60 4 27.7 | 24 10 159 | 11.9 | 10.7 | 4.3 1.3
£ 21 Ordering :
Example  BFAsMe - 20
K mit Ausfiihrung Grundkérper Kugel (Maximale Neigung)
- Kopfklammer Kugel Winkel [@Werkstoff | [[JHarte | Boberflichenbehandiung | [MWerkstoff | [JHarte 1
BRSM BFSM EN 1.7220 dquiv| 32~40HRC | Schwarz briiniert [EN 1.3505 dquiv] 62HRC~ /Tz—\
p BRSMS - EN 1.4301 dquiv. - - EN 1.4125 &quiv)  55HRC~ (
mit Vollkugel Winkelausfiihrung g
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’( W Hinweise zu Klemmschrauben
5 i 7 Diese Artikel sind zum Einspannen von Werkstiicken vorgesehen. (Die
A% Druckkdrper drehen sich dabei ggf. in Abhdngigkeit von ihrer Einsatz-
position.)
Falls bei der Ausfiihrung mit neigbarer Druckfliche auBen eine
E L E Halbkugel erscheint, muss sie mittels Klebeband oder Magnet in ihre
EEIEE | } Ausgangsposition zuriickgedreht werden.
Teilenummer " Stiickpreis
Ausfiihrung ™M L eusuElilon Lk J = - ¢ ) | (&) [B5rsw [BRSMS| BFSM
6 30 40 2 10 6 5.6 4.5 2 0.8
BRSM 8 30 40 2.5 13 8 8 6.7 2.8 1
BRSMS 10 40 50 3 17 10 9.5 7.9 3.2 1.2
BFSM 12 50 60 315} 19 12 12.7 10.8 4.7 1.8
16 50 60 4 24 16 15.9 13.3 5.7 21

Example  BFSM12
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