Federnde Druckstiicke, kurze Ausfuhrung

Stahl/Edelstahl

[l Stahl . ] Ausfiihrung | Grundkérper Stift | Feder | Betriehs-
© dard [ G| MWerkstoff] [JHérte |8 [MWerkstoff | [lHirte [B [@DWerkstof
sehr geringe Last| SPJS |SPJS-N s ’
chwarz
Stahl | firgeinge Traglest [SPJL [SPJL-N briiniert EN1.1191 | 57~63HRC Galvanisch verzinkt
Spitze | Hohe Traglast| SPJH _|SPJH-N runie aquiv. | (aufgekohlt) .
- Schwarz briiniert
firerahone Tragst| SPJF|SPJF-N _JEN 1.7220| Chemisch veickelt o
- s |29~35HRC] JIS-SWP-B| -30~80°C
sehr geringe Last | SPRRS |SPRRS-N | dquiv. Schwarz PMMA/
K;T)?ft' fiir geringe Traglast | SPRIMI|SPRM-N L Polymethyl- R R
Spitze Hohe Traglast| SPRH - briiniert ymety
firedahote Tagost SPRF_|SPRF-N Chemisthvemiciet_| Methacrylat
Gewindesicherungsmittel 2
(M5-M16) o .
A\ @ mit
! nicht fiir M3 und M4 verfiigbar. (M3- und M4-Stan-
T /F ! ihrung haben keine bearbeitete Gewindesi
~ [ ~ cherung.)
2~ JNN./\U\IN.N/\IMW\U \l: + (®Gewindesicherung
R i Mikrogekapselter, anaerober Kleber zur Fixierung von
( Ny Objekten. Die Klebewirkung geht beim Losen der Teile
+0.5] 0 I~ verloren. Verwenden Sie beim erneuten Zusammen-
S0 L-05 B bau erneut ein anaerobes Gewindesicherungsmittel.
Wstandard
sehr geringe Last [fiir geringe Traglast| Hohe Traglast |fiir extra hohe Traglast| Stiickpreis
Ausfiihrun M (Regel-| d S L 2 B Last (N) Last (N) Last (N) Last (N) SPJL SPJS SPRRS, SPRM
. i min. [ max. | min. [ max. [ min. [ max. [ min. [ max. SPJH SPJF SPRH, SPRF
3 12 1 7 1 1.5 0.11 0.48 04 1.5 0.8 20 = =
; " 4 21 | 12 9 1.5 2 0.49 1.55 1.6 5.0 2.0 9.0 44 11.9
P. PRR 5 27 12 2 25 0.53 2.53 20 7.8 49 147 41 249
gpjf gPRMs 6 32 8 13 | 25 3 0.89 311 219 9.8 5.9 19.6 7.7 30.6
SPJH SPRH 8 4 2 15 | 25 4 0.9 3.14 29 9.8 59 19.6 8.6 43
SPJF SPRF 10 5 25 | 16 Bl 5 1.76 4.71 49 14.7 9.8 29.4 14.1 53.1
12 | 6 |35 |2 | 3 | 6 | 195 | 482 | 49 | 147 | 98 | 204 | 231 | 583
16 8 45 | 22 3 8 3.29 9 9.8 29.4 19.6 58.8 26.6 78.8
(®0hne Anpressschlitz an der Spitze. kgf=Nx0.101972
(®Min. ist die Last im federnden Bereich, max. Last ist die Last bei Feder. (@ fiir sehr schwere Last ab GroBe M4.
HlKeine ~ Last
sehr geringe Last | fiir geringe Traglast | Hohe Traglast | fiir extra hohe Traglast min.
Ausfihrung M d S [k 2 B .Last (N) _Last (N) .Last (N) _Last (N) Stiickpreis
Regegewinde) min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | max.
" " 5 27 15 12 2 25 0.53 2.53 2 78 4.9 147 41 249 T m
_ N 6 32 ) 13 | 25 3 0.89 3.11 29 9.8 5.9 19.6 7.7 30.6
gsjﬁ_,’:‘l gES?IENN 8 4 2 15 | 25 4 09 3.14 29 9.8 5.9 19.6 8.6 43 [\ /‘
SPJH-N 10 5 25 | 16 3 5 1.76 4.71 49 14.7 9.8 29.4 141 53.1 I S
SPJF-N SPRF-N 12 6 35 | 20 3 6 1.96 4.82 49 147 9.8 29.4 23.1 58.3
16 8 45 | 22 3 8 3.29 9 9.8 29.4 19.6 58.8 26.6 78.8
@)0hne A itz an der Spitze. =
Vi st dio Lost m (eadner:t;enpl‘aeﬁeicn max. Last ist die Last bei vollstandig zusammengedriickter Feder. kgf=Nx0.101972 ===
Example  SpJL12
SPJS-N5
lEdelstahl ) .| Ausfiih- orp Stift Feder | Betrieb:
© rung | @Werkstoff | @Werkstoff | [fHérte | [Werkstoff | temperatur
rostireie sehr geringe Last | SPJY
filr geringe Traglast| SPJ K EN 1.4125 o
Ssgﬁ% Hohe Traglast |[SPJZ aquiv. SSHRC~ 30~260°C
fiirextra hohe Traglast | SPJX | EN 1.4301 EN 1.4568
Kunst ser geringe Last [ SPRY | &quiv. PMMA/ aquiv.
" | fiir geringe Traglast| SP R K b ~ ~ R o
ss;i?;fe Hohe Traglast [SPRZ Polymethy! 30~80°C
fir evrahone Tragiast | SPRX methacrylat
’T‘L
( ‘\ f X
= £ wmwmww{ P
N N
N——"
+0.5| 0
mm S0 L-05 B
Teilenummer Fiir sehr geringe Last (SPJY, SPRY) | Leichte Last (SPJK, SPRK) Last (SPJZ, SPRZ) |Sehr schwere Last (SPJX, SPRX) sti
" M(Regel| d s L 2 B Last (N) Last (N) Last (N) Last (N) tiick-
Ausfiihrung - — — — — preis
gewinde) min. max. min. max. min. max. min. max.
é&{;\\s}:\{ﬂwme) 3 1.2 1 7 1 15 0.11 0.49 0.5 1.51 08 20 = =
oPK 4 |21 [ 12 | 9 [ 15 | 2 051 154 16 48 2.0 9.0 40 115
SPJZ 5 27 15 12 2 25 0.62 2.49 2 79 5.1 14.7 6.0 242
SPJX 6 32 ) 13 25 3 0.97 3.06 28 iy 55 19.6 94 29.5
‘Ks"gg:;'sm‘w 8 4 2 15 25 4 1.16 3.26 3.6 109 6.1 19.6 135 437
SPRK 10 5 25 16 3 5 1.54 4.76 4.2 14.6 9.6 29.4 191 53.3
SPRZ 12 6 35 20 3 6 1.81 4.82 4.6 14.8 104 29.4 245 58.8
SPRX 16 8 4.5 22 3 8 3.1 9.1 g 29.3 18.0 58.8 26.6 78.7

(®)0hne Anpressschlitz an der Spitze.

(®Min. ist die Last im federnden Bereich, max. Last ist die Last bei vollstindig zusammengedriickter Feder. (Keine Gewindesicherung aufgetragen.

Example  spyz10

kgf=Nx0.101972

Miniatur-FederstoBel

Standard/Kurz/Stellschraube

HlStandard ; Ausfihrung Tor Stift Feder | Botriobs: Kegel und Rundung
flach Kugelkopf\konisch R|[@Werkstoff| [[Werkstoff | [Werkstoff | temperatur
m fir geringe Tages] MPFL.__ [MPJL  [MPTL EN 1.4305 | EN 1.4301 | EN 1.4301 | 500 44000
Hohe Traglast | MPFH_|MPJH | - | é&quiv aquiv. dquiv. ==
flach Kugelkopf konisch R 07
0.5 0 05 0 0.5 0
Sl L-05 s L-05 ‘ s* L-05 ‘
05 0.5 0.5
: ~ ™~ ~
SeE=— fee = EE == Z
Teilenummer fiir geringe Traglast Hohe Traglast
- S d D1 [ Cc R N N Stiickpreis
ausiihiind k7 min. Traglastmax. min.Traglastmax.
1.5 1.5 0.5 2 13 0.05 0.15 0.49 0.98 0.93 1.86
1.5 16 0.49 0.98 1.96 3.92
et 2 3 ! & % oA e 049 098 167 373
3 16 0.49 1.47 2.45 3.92
MPFH 3 6 g 99 26 ik o 049 147 226 373
- 3 15 0.59 1.47 3.43 53
mgjh 4 6 &) 45 20 0.2 1 0.49 2.06 2.45 53]
(Kegelspitze) 9 32 0.69 3.92 2.94 6.47
MPTL 4 17 0.64 1.96 3.73 6.96
5 8 4 55 24 03 15 078 3.82 3.04 7.06
12 32 0.83 5.79 2.75 7.06

(®Empfohlener Durchmesser Montagebohrung: D+7

=

Example MPJL2 -

(®Kieber verwenden, um Losen zu vermeiden.

kgf=Nx0.101972

HMerkmale: Um 30~50 % kiirzer im Vergleich zu herkommlichen Produkten. Fiir die Verwendung in beengten Verhéltnissen.

W Kurz Lastka- | Ausfiihrung 5 Stift | Feder | Betriebs-
tegorie | flach | Kugelkopf | [[JWerkstoff | [@Werkstoff | [Werkstoff | temperatur
fiir geringe Traglast | MIPFS ‘ MPJS | en1.4305 aquiv. | EN 1.4301 dquiv. | EN 1.4301 aquiv. | -30~140°C
flach Kugelkopf
05 0 05 0
S'° Los S0 Los
05 0.5
C *T SR | ™
= =
- =T 2 ==
. __Teilenummer s d D1 L c fﬁr geringe Traglast (N| Stiickpreis
usfiihrung Dh7 min. max.
(fach) 1.5 1.5 05 2 95 0.05 0.49 0.98
MPES 2 15 1 25 8 0.1 049 098
3 3 2 35 10 0.15 049 147
4 3 3 45 10 0.2 059 147
MPJS 5 4 4 55 115 03 0.64 1.96
(®Empfohlener Durchmesser Montagebohrung: Dr7 (®Kleber verwenden, um Lésen zu verhindern.
Example  \ipFs4 - 3
Merkmale: Mit Schlitzen zur Seitenmontage mithilfe einer Stellschraube.
lStellschraube Loctiateqoria PUSTORIUNG] Stift Feder | Betriebs- E;a:n"pr:g B @
flach |@Werkstoff| [MWerkstoff | [DWerkstoff | temperatur
firgerngerags| MPFLT | EN 14305 | EN1.4301 | EN1.4301 | 00 4000
Hohe Traglast| MPFHT aquiv. aquiv. aquiv.
flach s* L8
c o %5 2 G
=
SEe=— =
("5
@D des Stellschr ist Do, o
fir geringe Traglast Hohe Traglast
Ausfiihrung Dn7 S d (=0 e £ b C © min. W max. min. N max. SIS
Traglast Traglast
1.5 1.5 05 2 17.5 25 0.5 1 0.05 0.49 0.98 093 1.86
15 205 0.49 098 1.96 3.92
2 3 L 2 30.5 o b L o 0.49 098 1.67 373
3 20.5 0.49 147 245 3.92
(flach) 3 6 2 8 30.5 o b L B 0.49 1.47 2.26 373
MPFLT 3 205 0.59 147 3.43 53
MPFHT 4 6 3 45 255 35 08 1 02 0.49 2.06 245 53
9 375 0.69 392 2.94 6.47
4 225 0.64 1.96 373 6.96
5 8 4 55 295 35 0.8 1 03 078 382 3.04 7.0
12 375 0.83 5.79 275 7.06

(®Empfohlener Durchmesser Montagebohrung: D+7

(®Kleber verwenden, um Losen zu verhindern.

kgf=Nx0.101972



