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[ Artikelbezeichnung Druckstifte mit Damp P mit Gleitschi Feder n - klein/groB Spannvorrichtungen mit seitlicher Feder, Anbauteile fiir Federende ]
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[ Seitlich Schieben/Ziehen, freie vertikaler Griff (F Ni vertikaler Griff (gerader Sockel)  Ni vertikaler Griff, langer Arm (Flanschsockel) ]
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Positionierstifte mit Dampfer/Spannvorrichtung mit Gleitschiene

Merkmale: Absorbiert die auf die Spitze des Zylinders wirkende Druckkraft, sodass das Werkstiick gehalten, aber nicht beschadigt wird.

WPositionierstifte mit Dampfer Ausfiih Stift Grundkérper Wartungsfree Gleitagerbuchse | Feder
uSTUNIuNg - Miwerkstoff | [JHarte | Boberfichenbeandung | [Material| [JHarte | Boberfachenbehandng | [IJMaterial | [DMaterial
BFPP ENé]]'l?iz_Sz 23~30HRC | Schwarz brilniert ENé]]'L?iZ_SZ 23-30HRC | Schwarz briniert PTFE JIS-SWP-A
W2 M1 Tiefe x1 X2
I( : a ,gt
‘ S (Hub) Feder
Wi S (weich) H (hart)
Einstellen max. Einstellen max.
(Hub 0) | (max.Hub) | (Hub0) | (max.Hub)
leah Ir. 2.0 7.0 4.0 4.0
N) r10 4.5 10.5 9.0 1.0
14 7.5 15.5 15.0 1.0
Werte des jeweiligen Zylinderrohr-Innendurchmessers dienen als Referenz. Achten Sie auf die Spezifikationen des verwendeten Zylinders.
Teilenummer M (Regel- Innen-g fiir passen- o :
Ausfiihrung Feder | Nr. D| P |S |(L)|Li|L2|Ls|W1i W2 qewinde) | X1 | X2 B M2 des Zylindertchr Stickpreis
S 8 |13 6 | 5|45 |9 |26|10|11 |5 | M3 | 5 | 6 | 14 | M8xP1.25 020
(geringe Traglast)
BFPP H 10|16 | 8 | 6 |535/ 10 | 31 |125{ 14 | 7 | M4 | 6 | 75| 17 |M10xP1.25 025
(Hohe Traglast) | 14 | 22 | 12 | 8 | 78 | 15 [45.5/17.5| 21 | 10 | M6 | 8 | 10 | 22 | M14xP1.50 040

) . Verwenden Sie Spitzenanbauteile. die fiir die Form und das Material des Werkstiicks geeignet sind
u d . Te"enummer Die innere Schraube absorbiert die Druckkraft, sodass das Werkstiick gehalten, aber nicht beschadigt wird.
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BMerkmale: Seitliches Einspannen eines Werkstiicks durch Federkraft

Il Schubblécke Korper, Gleitschiene Feder Achse | Knopf | schraube
ial | Boberfla [MMaterial | [MMaterial | [Material| [JMaterial

EN 1.4301 (WPB) | EN 1.4305 | EN 1.4305 | EN 1.4301

Ausfiihrung

EN AW- .
SLDP 6061 dquiv. Klar eloxiert aquiv. aquiv. aquiv. aquiv.
(®Anbauteile fiir das Federende sind nicht enthalten. Verwenden Sie Spitzenanbauteile. die fiir die Form und das Material des Werkstiicks geeignet sind
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Teilenummer Last (N) Stiickpreis Mengen-Rabatt
Ausfiihrung Feder min. max. 1~ 9 Stk. 10~20 Stk.
S (geringe Last) 1.5 6.4
SLDP
H (hohe Last) 49 14.7
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Ordering Example Xs’r;(‘e;{i:?n%ZS’&&“SEavr;?‘a:ée(llsee:;e;x'rcgwggém’:r'\‘d das Material des Werkstiicks geeignet sind
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