Prufstifte fur Prifeinrichtungen

Gerade, Grifflange fest

Merkmale: Priifstifte fiir Priifeinrichtungen mit gerader Ausfiihrung. Fiir kompatible Buchsen siehe S. 1841~S. 1844.

gerade [Material®" [EHarte r‘Ausfi,‘lhrung
MGrifflinge fest — Pio Pgs
EN 1.1191 &quiv. - KJPS KJPGS
EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ | KJPSH KJPGSH
EN 1.4301 &quiv. - KJPSS KJPGSS
2 EN 1.4125 aquiv. 45~50HRC | KIPSSC | KJPGSSC

Kleiner Kopf: D=8~25

Gerandelt (mit Kreuzmuster)
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groBer Kopf: D=10L~20L®3
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(®1 Wenn chemisch vernickelt, Option MN angeben.
(®2 EN 1.4125 aquiv. verfiigt iiber eine Identifizierungsrille an Teil D.
(®3 Nicht angegebene MaBe wie bei Ausfiihrung mit schmalem Kopf.

el

@4

——
2.00~ 3.00
3.01~ 6.00
6.01~10.00

10.01~18.00
18.01~30.00

(@Griffe kinnen mit Kleber an
den Stiften befestigt sein.

Sie konnen durch Hitze
oder groBere Krafte abfal-
o len.

50

L

Bei P<3ist C 0.5.

(®)Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm breit und 0,2 mm tief).
(®Ausfiihrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfiigbar fiir EN 1.1191 &quiv.

Prufstifte fur Prifeinrichtungen

Gerade, Grifflange auswahlbar

Merkmale: Priifstifte fiir Priifeinrichtungen mit gerader Ausfiihrung. Griffldngen sind auswéhlbar Fiir kompatible Buchsen siehe S. 1841~S. 1844.

gerade
M Grifflinge

[MMaterial® | [[Hirte oAusfuhrung
Pio Pgé6
EN 1.1191 &quiv. - KJPSZ KJPGSZ
EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ | KJPSHZ | KJPGSHZ

Kleiner Kopf: D=8~25

Geréndelt (mit Kreuzmuster)

M

S
2.00~ 3.00
3.01~ 6.00
6.01~10.00

10.01~18.00
18.01~30.00

(®)Griffe kénnen mit Kleber an
den Stiften befestigt sein.

Sie kénnen durch Hitze
oder groBere Krafte abfal-
o len.

L z

(®1 Wenn chemisch vernickelt, Option MN angeben.
(92 Nicht angegebene MaBe wie bei Ausfiihrung mit

(@3 Bei P<3ist C 0.5.

Kopf. @Die der einzelnen

kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm breit und 0,2 mm tief).|

0.01mm-Schritte 1mm-Schritte
Ausfiihrung P L Y] <Ausfihrung mit groBem Kopf Beispiel>
(P2e2 ) (Pg6) D Wibhlbare Wibhlbare Example Storung vermeiden, wenn Stifte eng zusammen angeordnet werden.
(EN1.1197 aquiv)| (EN1.1191aquiv)| 8 2.00~ 6.00 j M4
KJPS KJPGS 10 2.00~ 8.00 (fiir P<8) M5 :
5~40 e
P P 12 4.00~10.00 - M5
(EN 1.1191 &quiv. | (EN 1.1191 &quiv. (fiir P>8) —— ‘
gehirtet) gehirtet) 16 8.00~14.00 5~50 | M5 !
KJPSH KJPGSH 20 10.00~18.00 . o M5 i
25 15.00~23.00 Fir EN ‘L»4P3%‘ dquiv. M5
(EN 1.4301 aquiv) | (EN 1.4301 aquiv) 3oL 10.00-16. <Px! ROEER
KJPSS KJPGSS u 0.00-16.00 Bei léngeren | L]
12L 12.00~20.00 Stiften. 0='S. 1827 M5 —
(EN 1.4125 dquiv.) | (EN 1.4125 &quiv.) | 16L 16.00~25.00 ' M5
KJPSSC KJPGSSC 20L 20.00~30.00 M5
Ordering ‘ P - L ‘
Example KJPS10L - P145 - L10
D Poo Pg6
KJPS KJPSH KJPSS KJPSSC KJPGS KJPGSH KJPGSS KJPGSSC
8
10
12
i 1
Kleiner Kopf 16
20
25
10L - = 5 E
breiter 12L o - N -
Kopf 16L B - N -
20L - - = -
. Teilenummer | - - - (CH, KH, KF--etc.)
Alterations KJPS10L - P125 - L30 - CH
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
)__:%ﬁnen ICEATIEDL Anderung der Toleranz von Ma L auf +0.05.
Kette als Verliersicherung (Lange 600 mm) am Leh- LKC [_Bestele_] LKC
i R, | | Shpmemmtas oot sien
%% (®Nur fiir Ketten, siehe S. 1862. e @L<30  @P>4 -
kein Freistich
Zustzliche Oberflachenbehand- N Chi‘misfc_h \ﬁr?ickelnE W1 1161 st ﬁ]: ﬁ: NMIN gttlme Freistich zwischen Réndelkopf und geradem
un, ur fiir Material EN 1.1191 dquiv. —
v%rnickelt) Keine Kombination mit STC maglich. @Nicht fir Ausfihrung mit groBem Kopf.
Zusatzliche Oberflachenbehand- Oberflachenbehandlung briiniert Grifflénge
STC Nur furMaterlaIvEN 1.1191 aquiv.

ung
(briiniert)

Keine

mit MN maglich.

!_ZC

Eingravierung von MaB P

@ === | «
Ci==zn

mit KH und KHS.

(®Gravierung auf der Riickseite bei

Erstellt Fldchen am gerdndelten Kopf und graviert
Ma P (mit beliebiger Zeichenausrichtung)

ﬂndem dev Griffiénge von 50 auf 10, 20, 30 oder 40.
G2/
Maﬂ Z 10 und 20 nur verfiigbar fiir P>5 und Stwﬂlange L<30.

Eingravierung vorgegebener

———
WISUMI00s4 |—] KF
—

Eingravierung von Buchstaben oder Zahlen.
[ Bestelo_] KF-MISUMI0034

(®Keine Symbole, wie z. B.

chen ist beliebig.

on mit KH und KH.
(®Bis zu 8 Stellen.

Druckbares Zeichen: Buchstabe, Zahl. (Punkn
®

auBer den zuvor genannten zur Gravierung. '
(®Die Stiftausrichtung zu den gravierten Zei-

(@Gravierung auf der Riickseite bei Kombinati-

(®Bei der Auswahl mit anderen Optionen diese zuletzt eingeben.

=D

zc ®Nur fiir EN 1.4301 dquiv., EN 1.4125 dqy
Keine Gewindebohrung fir Griffléinge 1IJ
7C (®Fiir groBen Kopf nur ZC30 und 40.
—_——
Kegelspitze Spitze in Kegelform.
N vmugharfurL 10.
& éDle Lange von m ist in der von L enthalten
9 P
W Zehen STT .00~3.00
16 m .01~6.00
CORINGN e 1-10.00
k- .01~20.00
HlwoLs = 013000 4
50 12 | 10
Abluftstutzen
ABT mit Entliiftungsbohrung bei P-MaB.

Vorsicht bei Anderungen der Gravur (KH, KF)

==K

10mm

ferden Stift und gerandelter Teil mit einem Kleber verbunden, wer-
fen 10 mm der Spitze nicht flach gestaltet, da die Spitze diinn st.

Teilenummer 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte z
Ausfithrung D P L A M
(P02 ) (Pg6) Wihlbare Wihlbare
8 2.00~ 6.00 - - W4
10 2.00~ 8.00 (fgf 238) 10 M5
- - 12 4.00~10.00 - M5
(EN 1.1191 &quiv.)| (EN 1.1191 &quiv.) (fiir P28) 20
KJPSZ KJPGSZ 16 8.00~14.00 5~50 30 M5
20 10.00~18.00 ) . M5
(EN 1.1191 &quiv. | (EN 1.1191 &quiv. [ 25 15.00~23.00 Fiir EN 1.4301 &quiv. w0 [TWs—
gehartet) gehartet) 0L 10.00~16.00 LePxs M5
KJpsHz KJpGSHz 12L 12.00-20.00 Stton '8, 1827, 30 [TM5__ (®Keine Zylinderstitbohrungen bei Artikeln mit Z=10.
16L 16.00~25.00 ' 40 M5 *MaB Z 10 und 20 nur verfiigbar bei P>5 und Stiftldnge
20L 20.00~30.00 M5 1<30.
Ordering P - L - z ‘
Example KJPSZ16 - P1020 - L30 - Z40
D P2 Pg6
KJPSZ KJPSHZ KJPGSZ KJPGSHZ
8
10
Kleiner Kopf 12
20
25
10L
breiter 12L
Kopf 16L
20L
Alterations KJPSZZO - P1665 - L300 - 220 - MN
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
)—ﬁﬁinen olerenz Bl Anderung der Toleranz von MaB L auf +0.05.
Kette als Verliersicherung (Lange 600 mm) am Leh- LKC LK
5 o CH | renkdrper befestigt. o ) mi e @3&5&%&”&3@2? 0L O-Imm-Sehiten
%% (®Nur fiir Ketten, siehe S. 1862. Te @L<B0 ©P>4 g
kein Freistich - . .
Zusétzliche Oberfléchenbehand- Chemisch vernickelt NMN [S)ttilfr:tee”Frelstlch zwischen Randelkopf und geradem
lung MN Nur fiir Material EN 1.1191 &quiv. — @Nicht fir Ausfiihrung mit groBem Kop.
(chemisch vernickelt) Keine Kombination mit STC maglich. :
Zusétzliche Oberflichenbehand- Oberflachenbehandlung briiniert Kegelspitze Spitze in Kegewarm
“‘mg sTC Nur fiir Malenal- EN1.1191 aqunv & é\lg?gfggggvan m \sl in der von L enthalten
(briiniert) Keine mit MN maglich. Iﬁ) e
Eingravierung von MaB P Erstellt Fléichen am gerandelten Kopf und graviert Mas P (mit STT 2.00~3.00
beliebiger Zeichenausrichtung) M—L 3.01-6.00
KH ®@Nicht verfiigbar fir Griffidnge 10. i 6.01~10.00
(®Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit 3 % 4
%3: KH und KHS. 012301
. . Abluftstutzen 02
Eingravierung vorgegebener " B :
beichen EmM ﬁﬁ.’“"%"ﬁ*.%ﬁ“ﬁ?&;; gder Zahlen. s ’ ABT mit Entliiftungsbohrung bei P-MaB.
DruckBares Zeichen: Buchstabe, Zahl. (Punk)(®Keine (o)
Bt 5
[ WISUMI0034 | ] KF . auer den 0[5
 — Zuvor genannten
ar Gravienng. 5o 12 | 10
hen ist beliebig.
KH und KH.
;;B\s 2u 8 Stellen.
(®)Bei der Auswahl mit anderen Optionen diese zuletzt eingeben.

Vorsicht bei Anderungen der Gravur (KH, KF)

(®)Werden Stift und gerandelter Teil mit einem Kleber verbunden, wer-
den 10 mm der Spitze nicht flach gestaltet, da die Spitze din ist

10mm



