Prufstifte fur Prifeinrichtungen

Gerade lang, abgesetzt gerade lang

lMerkmale: Geeignet zur Priifung von Wer mit Tiefe. Fiir Buchsen siehe S. 1841~1846.
M Gerade iiberlange Ausfiihrung =
MWerkstoff | [EHarte mEAUSfUiiung P
Po Pge 4.00~ 6.00
EN 1.1191 &quiv. - KJPLS KJPGLS 7 6.01~10.00|
EN 1.1191 &quiv. | 45HRC~ KJPLSH KJPGLSH ———— o
W 10.01~18.00| 9%

(®An der Spitze kann eine Zentrierbohrung vorhanden sein.

YY)

18.01~29.00| 5%
(®)Griffe konnen mit Kleber an

den Stiften befestigt sein.
Sie konnen durch Hitze
M5 Serindelt it Kreuzmuster 6 c1 oder groBere Krifte abfal-
/ 08 len.
[a] ;\II[D =
|
ol
z L o
Teilenummer 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte P, Stiickpreis Pge Stiickpreis
Ausfithrung D P L z KJPLS KJPLSH KJPGLS KJPGLSH
P.So Pg6 L50~100 | L101~150 | L50~100 | L101~150 | L50~100 | L101~150 | L50~100 | L101~150
EN1.1191 | (EN1.1191 - - - - -
( i) ( i) 12 ] 4.00~10.00 | (e p<i2)
KJPLS KJPGLS | 16 | 6.00~14.00 50~100 ig
. (gmup& )l (5N1.1er: ) 20 | 10.00~18.00 (Fiir P<12) 50
aquiv. geharte aquiv. genarte ~
qKJFgLSH ?(JP%;LSH 25 |15.00~23.00 50~150
Vit Gewinde gerade lang N Ausfiihrun S 6
(2 oder 3 Abstze) [MWerkstoff | [Harte | —p a0 PGS T»?T
EN 11197 Aqui. - KJPLDS KJPGLDS 301~ 6.00] o0
EN1.1191 &quiv. | 45HRC~ | KJPLDSH | KJPGLDSH W%
(®)Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm breit und 0,2 mm tief). 6 ;%
83/ 08 10.01~18.00| o1y
v/ ( f ) 18.01~21.00| 500

(®1.D und H auf 0 setzen, wenn 2 Absétze gewiinscht. ($)2. Bei H=0 ist Winkel Q = C1.

(®)Griffe konnen mit Kleber an

den Stiften befestigt sein.
M5 Gerdndelt (mit Kreuzmuster) 6 . C1 Sie k(')n_nen durgh Hitze
ﬁ ol o oder groBere Kréfte abfal-
O W®2 len.
o == =
|
o]
r4 w D®1 H®1| »
Teilenummer 1mm-Schritte 0.01-mm-Schritte P,Q,S.50 Stiickpreis P, Q, Sgs Stiickpreis
Ausfiihrung (P>Q>8) z KJPLDS KJPLDSH KJPGLDS KJPGLDSH
d Muswahl( W.D4H | WeD+H | W+D+H | WaD+H | W4D+H | W+D+H | W4D+H | WiD+H
PQ,S$ P,
0,85 | PQSe I e = =100 |=101-150| =100 |=101-150| =~100 |=101-150| =-100 |=101~150
(EN1.1191 | (EN1.1191 | 42 0 0 4,00~10.00 | 3.00~9.00
aquiv.) aquiv.) —
KJPLDS | KJPGLDS | 16 |3~100 | 3~25 f600.1400 |4,00-13.00 | 30
L1 (W<Px5) (H<Sx3) 40
(EN1.1191 (EN1.1191 | 20 | (D<Qx4) 10.00~18.00 | 6.00~17.00 | 50
dquiv. gehdrtet) | dquiv. gehdrtet) ———
KJPLDSH | KJPGLDSH | 25 (W+D+Hs<150)  [15.00~23.00 | 8,00~21.00
(®Angabe P=0 fiir W=0, Q=0 fiir D=0, S=0 fiir H=0.
Ordering B El °
Example  KJPLS20 - P15 - L120 - 250
-] [o]-[w]- (o) [a-[s] 2]
P, D)
(2 Absiitze) KJPLDSH25 - Wi0 - DO - H10 - P20 - Q0 - S8 - Z30
(3Absatze) KJPLDS20 - W25 - D50 - H15 - P15 - Q13 - S6 - Z50
[effenummer] - [P} - [L] - [Z HCH, KH-etc) [Teflonummer] - [W] - [D]- [A] - [P-[@]-[S]- [Z HCH, KH-etc)
.\/. Alterations @ KJPLS20 - P15 - L100 - Z50- CH KJPLDS20 - W25 - D50 - H18 - P15 - Q13 - S6 - Z50- CH
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Eingravierung des S-MaBes Abflachungen an Randelkopf mit Eingravierung von S-MaB. Eingravierung des Q-MaBes, Abflachungen an Randelkopf mit Eingravierung von Q-Ma.
KHS (®)Gilt nur fiir abgesetzte gerade lange Ausfiihrung. KHQ GiltnurfﬂrabgesetztegeradelangeAusfﬂhrung.
© (®)Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KH und ‘%BEF = (®)Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KH und
KHS. KHS.
Eingravierung von MaB P Erstell Hf’mhen an gerqndelten K-Opf I e Kettenoptioneg4 Kette als Verliersicherung (Lénge 600 mm) am
MaB P (mit beliebiger Zeichenausrichtung) S . .
' KH . = . ~t CH Lehrenkdrper befestigt.
== e bei I'g @Nurfir Ketten, siehe S. 1862
it KH und KH. e GO — : - 1904
Vst g ncaGavenng S K 40 e L L R P ———
[ (briiniert)

Prufstifte fur Prifeinrichtungen

lMerkmale: Zum Einspannen von Werkstiicken mit Tiefe geeignet. Fiir

Mit Gewinde gerade lang, Gewindestifte

Buchsen, siehe S. 1847 und S. 1852.

lMit Gewinde gerade lang

D1 5 Ausfiihrung
[@MWerkstoff [Harte pe ‘ Pos
EN 1.1191 dquiv. - KJPLM ‘ KJPGLM

M5 Gerandelt (mit Kreuzmuster)

(®)Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm breit und 0,2 mm tief).

P

4.00~ 6.00|

6.01~10.00
10.01~18.00
18.01~23.00 |

(®)Griffe konnen mit Kleber an
den Stiften befestigt sein.
Sie konnen durch Hitze

()

M oder groBere Krafte abfal-
v ; len.
0
o
1 B
Teilenummer 1mm-Schritte Stiickpreis
Ausfiihrung 0.01mm- M (P=M) Auswahl | KJPLM KJPGLM
Pi pes | 9 | Schritte auswatl L B Z | MinL | L101 | MinL | L101
oo 5 ~100 | ~145 | ~100 | ~145
12 | 4.00~10.00 |4 5 6 8 35~145 | 5~25 - -
16 | 6.00~14.00 |4 5 6 8 10 S10 12 (M<B<Mx3) 30
KJPLM |KJPGLM . 40
20 | 10.00~18.00 (Fiir P<12, L+B<100) 50
5 6 8 10 810 12 )
25 | 15.00~23.00 (Fiir P12, L+B<150)

(®S10 ist ein Feingewinde (Steigung 1.25)

ElMerkmale: Geeignet zum Einspannen von Werkstiicken mit Gewinde.

B Gewindestifte [MWerkstoff| Ausfiihrung
= EN1.1191 4quv)] KJPND Geréndelt (mit Kreuzmuster) ﬁvs/
§§ BN 14301 aquv] KJPNDS M5 / M
o 55 -
|
10_]
(40)
B
m (®) Wenn L Kleiner ist als 40 ist gesamte Lénge gerdndelt.
Teilenummer L M B Stiickpreis
10mm- : KJPND KJPNDS
Ausfithrung| D Schritte Auswahl 1mm-Schritte
L30~50 | L60~100 |L110~150| L30~50 | L60~100 |L110~150
(EN1.1191 dquiv) 10
KJPND
i 12 30~150 4 5 6 8 10 S10 5~15
(EN 1.4301 &quiv.
KJPNDS 16
(@) Fiir $10 ist ein Feingewinde erhéltich (Steigung 1.25)
Ordering
Example
e oy ] - [P - [] - [L] - [B] - [Z]
KJPLM16 - P12 - M6 - L130 - B15 - Z30
ooy ] <[] - [M] -
KJPND10 - L80 - M4 - B10
ferkstiick
. Example
[Teflenummer] - [P] - [M] - [L]-[B]- [Z}(CH, KH--etc.)
Alterations d KJPGLM25 - P20 - Mi2 - L75 - B25 - Z50- KH
-[m]- - (8T0) KJPND
KJPND10 - - M4 - B10 - STC (SKJ‘?glst'

Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Eingravierung des S-MaBes . y Kettenoptionen Kette als Verliersicherung (Ldnge 600 mm) am Lehren-
% < KHS ®Gravierunga;::ﬂﬂéltl:rd ;‘ili‘colfs'e?t]:bei Kombinatior‘:or?msK':.an J L korper bg_festigt. 5

(®Gilt nur fiir gerade lange Ausfiihrung mit Gewinde CH @Nur fiir Ketten, siehe S. 1862.
: (®Gilt nur fiir gerade lange Ausfiihrung mit Gewin-
Eingravierung von Mas P Erstellt Flachen am gerandelten Kopf und graviert MaB P de.
(mit beliebiger Zeichenausrichtung) . . u -
‘% 4 KH (®)Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KHS. Zusdtzliche Oberflachenbehand- | g1 Oberfléchenbehandlung briiniert

(®Gilt nur fiir gerade lange Ausfiihrung mit Gewinde.

icht bei A i (@Werden Stiftund geréndelter Teil mit einem Kieber verbunden, wer-
Vorsicht be Anderungen an der Gravienung KHS, KF) gi:l den 10 mim der Sitzenicht flach gestale,ca e Spize dunn it

10mm

lung (schwarz briiniert)

®@Nicht fiir EN 1.4301 dquiv.




