Prufstifte fur Prifeinrichtungen

Gerade, Gewinde mit Absetzung, eine Absetzung

Il Merkmale: Geeignet zum Einspannen von Werkstiicken mit Gewinde und zum Messen des Werkstiick-@s mit geradem Teil Firr zulassige Buchsen, siehe S. 1847 und S. 1852.

Einstufig

=

[MWerkstoff®' | [[Harte nAusfuhrung

PJio Pg6
EN 1.1191 &quiv. - KJPM KJPGM
EN 1.1191 dquiv. 45HRC~ KJPMH KJPGMH
EN 1.4301 &quiv. - KJPMS KJPGMS
2N 1.4125 dquiv. 45~50HRC | KJPMC KJPGMC

Kleiner Kopf: D=8~25
@3\5 Gerdndelt (mit Kreuzmuster)

Breiter Kopf: D=10L~20L®5
M M

YY)

504 L |B

50@4 L

(®1 Bei chemisch vernickelter Ausfiihrung siehe Option MN.
(9)2 EN 1.4125 quiv. verfiigt iiber eine Markierungsrille an Teil D.
(93 Bei D=8 dndern sich die Schrauben am Griff von M5 in M4.

(®4 Fir kiirzere Grifflange Option ZC angeben.

(® 5 Nicht angegebene Abmessungen gleichen Ausfiihrung mit schmalem Kopf.

(9 Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm
breit und 0,2 mm tief). Ohne Freistichnut Option NMN verwenden.

(® Ausfiihrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfiigbar fiir EN 1.1191 aquiv.

Teilenummer 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte
Ausfithrung Lo L)
D P Auswahl L B
(P-g.oz ) (PgS)
- - 8 4.00~ 6.00 3 4
PV I e I 5.00~ 8.00 4568
(EN 1.1191 dquiv. | (N 1.1191 dqui 12 2.00-19.00 4 568 1080 (L0~F?54) (Y 5§2n5/| 3)
. aquiv. . aquiv. ~ <Px <B<Mx:
gehartet) gehartet) 16 8.00~14.00 4 5 6 8 1081012
KJPMH KJPGMH 20 10.00~18.00 5 6 8 1051012] gej) g gepen Sie fiir M3
- . 25 15.00~23.00 5 6 8 10510 12 PalsOan. (5<B<Mx2)
(ENT.4301 dquiv)| - (EN 14301 Bauiv) oL 10.00~16.00 4 5 6 8 10510
1412 ) Entate ) 12L 12.00~20.00 5 6 8 1081012
4125 dquiv., 4125 dquiv., ~
KJPMC KJPGMC 16L 16.00~25.00 6 8 10810 12 (L+B<50)
20L 20.00~30.00 6 8 10810 12
(® Fiir $10 ist ein Feingewinde erhéltlich (Steigung 1.25). (%) KJPND, KJPNDS (vorherige Seite) sind wirtschaftlicher, wenn L=0.
Ordering ‘ il (TYPE, D]‘ - ‘ P - M - L - B ‘
Example KJPMH16 P11.20 - M6 - L15 - B10
Stiickpreis
D Pl Pge
KJPM | KUPMH | KIPMS | KIPMC | KIPGM |KJPGMH | KIPGMS | KJPGMC
8
10
Kleiner 12
Kopf 16
20
25
10L - - - -
breiter 12L - 5 - R
Kopf 16L - - - -
20L - - - -
v. Alterations KJPM16 - PO - M8 - LO - B24 - ZC40
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Kettenoptionen — « Tol a8 L .
iR aIs__VerIlersmhgrung (Lange__BOO (i) an oeranm Anderung der Toleranz von MaB L auf +0.05.
CH Lehrenkérper befestigt. (®Nur fiir Ketten, siehe S. LKC
1862. puiC LKC | ®Bei LKC kann das MaB L in 0.1mm-Schritten angege-
ben werden.
e | |
¥ (Grifflange un nur ver ar bei P25 unc lange <
ZC ';urbrsjen K:p;s'\‘nd nu'rl%al}:‘mdmvenugbal ot
— D oo T e, kein Freistich Ohne Freistich zwischen Réndelkopf und geradem
L NMN | Stiftteil.
Eingravierung von MaB P Erstellt Fldchen am gerandelten Kopf und graviert MaB P (mit beliebiger ®Nicht verfilgbar fiir breiten Kopf.
KH Zeichenausrighlung)_
®@Nicht verfiigbar fiir Grifflange 10. e
(®Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KH. Zusdtzliche Chemisch vernickelt
Oberfla MN Nur fiir Material EN 1.1191 aquiv.
. . v KF-‘»’I‘(I]ITSUMIOUM oder Zahlen. on i Zon h L vgrmckelt} Keine Kombination mit STC mdglich.
Emgrawergggﬂxg;gegebener %\lﬁﬁtm;u del;;[har; G%ﬂ\:g«:l:eo Zahl. (Punkt) - Wﬁw == “Zusatzllche Oberflédchenbehandlung briiniert
@Keme symno\; w.eé B. Bindestrihe (-, auBer den —50——7o 5 Oberflachenbehandlung STC II;lu‘r qur0 Mg_tengl EN 1 M1 N1 91 alguhlv.
7 = N 2ur Gravi ot
KF lee‘ Srl%lamas?\';hm;g w denegra\?lenen Zeichen ist gg 12 10 (schwarz brunlert) B NIHIEED moglich.
eliel

ig.
®Gravnemng auf der Riickseite bei Kombination mit

’)Bls 2u 8 Stellen.

Prufstifte fur Prifeinrichtungen

Gerade, Gewinde mit Absetzung, zwei Absetzungen

M Merkmale: Geeignet zum Einspannen von Werkstiicken mit Gewinde und zum Messen des Werkstiick-@s mit geradem Teil Fiir zulassige Buchsen, siehe S. 1847 und S. 1852.

2-stufige Ausfiihrung @1 u Ausfiihrung
[MWerkstoff [Harte s, Se
EN 1.1191 &quiv. KJPMD KJPGMD

EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ |KJPMDH |KJPGMDH

EN 1.4301 &quiv. -

KJPMDS | KJPGMDS

Kleiner Kopf: D=8~25
Gerandelt (mit Kreuzmuster)

oMy
08

Breiter Kopf: D=10L~20L®5

YY)

[a]

:
=
ol
o

|10
50@4 L | B

C 50@4 ‘L ‘B c

(®1 Bei chemisch vernickelter Ausfiihrung siehe Option

(®4 Fiir kiirzere Grifflange Option ZC angeben.

(92 EN 1.4125 4quiv. verfiigt iber eine Markierungsrille an Teil D.
(93 Bei D=8 4ndern sich die Schrauben am Griff von M5 in M4.

MN.  (® 5 Nicht angegebene Abmessungen gleichen Ausfiihrung mit schmalem Kopf.

(® Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm
breit und 0,2 mm tief). Ohne Freistichnut, Option NMN verwenden.

(® Ausfiihrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfiigbar fiir EN 1.1191 aquiv.

Teilenummer 0.01mm-Schritte | 0.1mm Schritte M(S=M) 1mm-Schritte
Ausfihrung -
D P S(P=S) Auswahl L B C
(S:802) (S:g6) {P2S)
8 4.00~ 6.00 3.0~ 5.0 3 4
EN 11191 dou N 11191 dou 10 5.00~ 8.00 4.0~ 7.0 4 5 6
(EN ot dquiv) | (ENTA1919aulv) 745 | 5.00~10.00 4.0~ 9.0 4568
16 8.00~14.00 7.0~13.0 4 5 6 8 1081012 1~20 1~20 5~20
(EN 1.1191 dquiv. | (EN1.11914quiv. [ 50 | 10.00~18.00 9.0~17.0 5 6 8 105012] (L<Px3) (B<Sx3) (M<C<Mx3)
gehartet) gehartet) - - - -
KJPMDH KJPGMDH 25 15.00~23.00 14.0~22.0 5 6 8 1081012 Eiir P<10 Fiir S<9 Fiir M<5
L . .p1oL 10.00~16.00 5.0~15.0 4 5 6 8 10810 (L<Px2) (B<Sx2) (M<C<Mx2)
o Aaui) | (BN L aauiv) (121 | 12.00~20.00 6.0~19.0 5 6 8 1081012
16L 16.00~25.00 8.0~24.0 6 8 10581012
20L | 20.00~30.00 10.0~29.0 6 8 1058510 12
(®) Fiir $10 ist ein Feingewinde erhéltlich (Steigung 1.25).
Ordering P - S - M - L - B - c ‘ Example
Example KJPMD12L - P1850 - S135 - M8 - L10 - B10 - C10
Bei Ausfiihrung mit 2 Absatzen und
breitem Kopf kann der erste Absatz
zum Riickhalten verwendet werden.
Stiickpreis
D Sie Sg6
KJPMD |KJPMDH | KIPMDS | KIPGMD | KIPGMDH | KIPGMDS KJPMD
8 breiter Kopf
10
Kleiner 12 | | Werkstiick
Kopf 16 L T T
20
25 r—
10L - -
breiter 12L - - Buchsen
Kopf 16L ° ° KJBPM
20L B
5 [tonsmer | [P ][5 |-( W |-[ L |-[B]-[©]- oMk Kewete)
Alterations KJPMDS10 - P7.00 - S4 - M4 - L10 - B24 - C8 - MN
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Kettenoptionen - .
5 04 IGiE aIs__VerIlersmhgrung (Lange__GOO Y am oeranznelle Anderung der Toleranz von MaB L auf +0.05.
CH Lehrenkdrper befestigt. (®)Nur fiir Ketten, siehe S. LKC
1862. i LKC | ®Bei LKC kann das MaB L in 0.1mm-Schritten angege-
b den.
Grifflange And;sra“d'er Srfinge von S0 10,20, 30 oder 40 @:@ ®LG3(\)~ o %p24
zC Enmbar\g‘e 1&\”\'&1 20u nur vzegggbaruhgb P25 und Snﬂlange L+B(+C) < 30. »‘—LL—KC
(4 e Counsaomoy s Ol 10 kein Freistich Ohne Freistich zwischen Réndelkopf und geradem

& Bei Grifflange 10 Kombination mit KH nicht verfiigbar.

NMN | Stiftteil.

Erstellt Fliachen am gerandelten Kopf und graviert MaB P (mit beliebiger
Zeichenausrichtung)
@Nicht verfiigbar fiir Grifflange 10.

Eingravierung von MaB P

C==n=-R

@Nicht verftigbar fiir breiten Kopf.

(®)Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KH. ;usétzliche Chemisch vernickelt
Oberflachenbehandlung MN Nur fiir Material EN 1.1191 aquiv.
ngF vnunr\'smlmbe" oder Zahlen. Vi Zachen vernickelt) Keine Kombination mit STC mdglich.
© i Bestell._] K 4 2(6if - o
Emgrawerl%n? Ko;gegebener Druckbares Zeichen: Buchstabe, Zahl. (Punkl) o ] Zusétzliche Oberflachenbehandlung briiniert
giche @Nicht vertigbar fir Grifinge 10. 20 [ 51 - Oberflichenbehandlung | STC Nur fiir Material EN 1.1191 dquiv.
P KE | (@Keie Symboe,wie z B. Bindesiche (), auter den [ 30 | 10 | 5 nar Keine Kompinatan mit MN modiich.
[0z | 3 2uvor genannten zur Gravierung, ) (schwarz briiniert) glich.
— Die Stiausrichung 2u den ravieien Zeichen st hehemg ] 12| 10

Gravwerung auf der Riickseite bei

®B\s 2u 8 Stellen.




