Prufstifte fur Prufeinrichtungen

Gerade, Gewinde mit Absetzung, eine Absetzung

BMerkmale: Geeignet zum Ei von Wer mit Gewinde und zum Messen des Werkstiick-@s mit geradem Teil Fiir zuldssige Buchsen, siehe S. 1847 und S. 1852.
Einstufig [@Werkstoff™ | [DHarte l,Ausfuhrung
Pl Pg6

EN 1.1191 &quiv. - KJPM KJPGM

EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ KJPMH KJPGMH

EN 1.4301 dquiv. - KJPMS KJPGMS

T2EN 1.4037 dquiv. | 45~50HRC | KJPMC KJPGMC G
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(®1 Bei chemisch vernickelter Ausfiihrung siehe Option MN.
(2 EN 1.4037 aquiv. verfilgt iber eine Markierungsrille an Teil D.

(®3 Bei D=8 andern sich die Schrauben am Griff von M5 in M4,
(®4 Fiir kiirzere Grifflange Option ZC angeben.

(® 5 Nicht angegebene Abmessungen gleichen Ausfiihrung mit schmalem Kopf.

(® Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm
breit und 0,2 mm tief). Ohne Freistichnut Option NMN verwenden.

(® Ausfiihrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfiigbar fiir EN 1.1191 Aquiv.

Teilenummer 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte
Ausfiihrung i)
5 D P Auswahl L B
(P.o.oz ) (PgG)
- - 8 4.00~ 6.00 3 4
EN 1.1191 . EN 1.1191 .
(KJPM 91 dquiv) =(JPGN? aquiv) 10 5.00~ 8.00 4 5 6 8
(EN1.1191 &quiv. | (EN 1.1191 Aqui 12 5.00-10.00 456 81050 (Lo~:54) M 5:523 3)
. aquiv. . aquiv. - =Px <B=Mx
gehirte) gehartet) 16 8.00~14.00 4 5 6 8 10810 12
KJPMH KJPGMH gg 1g-gg~;§-8g g g g :g :lg 1; Bei L=0 geben Sie fiir M3
- - .00~23. Pals 0 an. (56=B=Mx2)
(EN 14301 dquiv)| - (EN 14301 daulv) 3o 10.00~16.00 4 5 6 8 10510
(EN 14037 fquiv)| (EN 1.4087 dqui) 12L 12.00~20.00 5 6 8 1081012
. aquiv. . aquiv. -
KJPMC KJPGMC 16L 16.00~25.00 6 8 10810 12 (L+B<50)
20L 20.00~30.00 6 8 10810 12
(® Fiir S10 ist ein Feingewinde erhaltlich (Steigung 1.25). (®) KJPND, KJPNDS (vorherige Seite) sind wirtschaftlicher, wenn L=0.
Ordering |Té meeD-[ P |-[ m |-[ L |-[ B |
Example  KJPMH16 P1120 - M6 - L15 - B10
Stiickpreis
D PSo Pg6
KJPM | KJPMH | KIPMS | KIPMC | KIPGM |KJPGMH | KIPGMS | KJPGMC
8
10
Kleiner 12
Kopf 16
20
25
10L - - - -
breiter 12L - - - -
Kopf 16L - - - -
20L - - - -
v. Alterations KJPM16 - PO - M8 - LO - B24 - ZC40
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr.| Spez.
NEEAEETED Kette als Verliersicherung (Lénge 600 mm) am ToleranzmaB L Anderung der Toleranz von Ma L auf 0,05
CH Lehrenkdrper befestigt. (®Nur fiir Ketten, siehe S. (e LKC e
1862. G LKC | ®Bei LKC kann das MaB L in 0.1mm-Schritten angege-
ben werden.
r
zc |¢ ;Sm?%ﬁin K;“pss"'.mi‘d:ﬁz"%airﬁm@;in :Ea. e <
o ® Bglrgnne\:ﬂ;eewn Kononaton mt i nicht verfigbar kein Freistich Ohne Freistich zwischen Réndelkopf und geradem
. NMN | Stiftteil.
Eingravierung von MaB P Erstellt Flachen am gerandelten Kopf und graviert MaB P (mit beliebiger ®Nicht verfiigbar fiir breiten Kopf.
KH Zeichenausrichtung)
@ Nicht verfiigbar fiir Grifflange 10. o
(®Gravierung auf der Rickseite bei Kombination mit KH. Zusdtzliche Chemisch vernickelt
) Oberflachenbehandlung MN Nur filr Material EN 1.1191 &quiv.
, . , e KFVn?l?suwouu oder Zahlen. won [z i vernickelt) Keine Kombination mit STC mdglich.
S e Bhinvatioerrotangerg e e Zusétzliche Oberflachenbehandlung briiiert
_ (@Keine Symho\te wmé 8. Bindestiche (-, auBer den [~ 70 5 Oberflachenbehandlung STC qu furMalten.aI EN‘1.1191__ aquiv.
K| R e rssen | 8w | 0 (chwar brner) S b
@Gra‘\vlemng auf der Riickseite bei Kombination mit
@Bis 2u 8 Stellen.

Prufstifte fur Prufeinrichtungen

Gerade, Gewinde mit Absetzung, zwei Absetzungen

MMerkmale: Geeignet zum Einspannen von Werkstiicken mit Gewinde und zum Messen des Werkstiick-@s mit geradem Teil Fir zul4ssige Buchsen, siehe S. 1847 und S. 1852.

2-stufige Ausfiihrung

[MWerkstoff®' | [Hirte S.SI; usfuhrunsgge

EN 1.1191 &quiv. - KJPMD KJPGMD
EN 1.1191 dquiv. 45HRC~ |KJPMDH |KJPGMDH
EN 1.4301 dquiv. - KJPMDS | KJPGMDS

Kleiner Kopf: D=8~25
@2M5 Gerandelt (mit Kreuzmuster)
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(®1 Bei chemisch vernickelter Ausfiihrung siehe Option

(®)2 Bei D=8 andern sich die Schrauben am Griff von M5 in M4. () Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm

(®3 Filr kiirzere Grifflinge Option ZC angeben.

MN.  (® 4 Nicht angegebene Abmessungen gleichen Ausfiihrung mit schmalem Kopf.

breit und 0,2 mm tief). Ohne Freistichnut, Option NMN verwenden.
(® Ausfiihrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfiigbar fiir EN 1.1191 Aquiv.

Teilenummer 0.01mm-Schritte | 0.1mm Schritte M(S=M) 1mm-Schritte
Ausfiihrung
D P S(P=S Auswahl L B Cc
(S:8e2) (S:g6) (P=S)
8 4.00~ 6.00 3.0~ 5.0 3 4
(EN 1191 dquiv) | (EN 11191 Aquiv) 10 5.00~ 8.00 4.0~ 7.0 4 5 6
. aquiv, . aquiv,
KJPMD KJPGMD 12 5.00~10.00 4.0~ 9.0 4 5 6 8
16 8.00~14.00 7.0~13.0 4 5 6 8 1051012 1~20 1~20 5-~20
(EI\rI]_]r,T11)91 Aquiv. (El\rl]_]rﬂ)m aquiv. [ 20 10.00~18.00 9.0~17.0 5 6 8 10510 12 (L=Px3) (B=Sx3) (M=C=Mx3)
geharte gehdrte
KJPMDH KJPGMDH 25 15.00~23.00 14.0~22.0 5 6 8 1081012 Fiir P<10 Fiir S<0 Fiir M<5
10L | 10.00~16.00 5.0~15.0 4 5 6 8 105810 (L=Px2) (B=Sx2) (M=C=Mx2)
(EN 1.4301 &quiv) | (EN 1.4301 &quiv.) = = ==
KJPMDS KJPGMDS 12L 12.00~20.00 6.0~19.0 5 6 8 10581012
16L 16.00~25.00 8.0~24.0 6 8 10810 12
20L | 20.00~30.00 10.0~29.0 6 8 1081012
(® Fiir $10 ist ein Feingewinde erhaltlich (Steigung 1.25).
Ordering P - s - M - L - B - c Example
Bample  KyPMD12L - P1850 - S135 - M8 - L10 - B10 - C10
Bei Ausfiihrung mit 2 Absétzen und
breitem Kopf kann der erste Absatz
zum Riickhalten verwendet werden.
Stiickpreis
D St Sg6
KJPMD |KJPMDH | KIPMDS | KIPGMD | KIPGMDH | KIPGMDS KJPMD
8 breiter Kopf
10
Kleiner 12 | | Werkstiick
Kopf 16 L T T
20
25 r—
10L - -
breiter 12L = = Buchsen
Kopf 16L - - KJBPM
20L -
) (o[ 7 ]- 5 - EafEali] R
Alterations P7.00 - S4 M4 - L10 - B24 - - MN
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Kettenoptionen _— .
5 04 Kette aIs"Verllersmhe_rung (LangeﬂGOO mm) dil oleranzel Anderung der Toleranz von MaB L auf +0.05.
CH Lehrenkorper befestigt. (®Nur fiir Ketten, siehe S. LKC
1862. =L LKC | (®Bei LKC kann das MaB L in 0.1mm-Schritten angege-
] — ben werden.
Griffinge A or rtang o 0t 10,20, 9 0der 0. @:%c @L<30 (P4
zc | eifange oo verfigbar bei P=5 und Sitinge LiB(s0)< 30, e
DFiir breiten Kopf sind nur ZC30 und 40 verfi ) .
ST Be}”é,%?:’n‘ggi%"mg.m‘fﬂmKH‘"WN T kein Freistich Ohne Freistich zwischen Randelkopf und geradem
o NMN | Stiftteil.
Eingravierung von MaB P Erstellt Flachen am geréndelten Kopf und graviert MaB P (mit beliebiger ®Nicht verfiigbar fiir breiten Kopf.
KH Zeichenausrichtung)
@Nicht verfiigbar fiir Grifflange 10. P
(®)Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KH. Zusatzliche Chemisch vernickelt
Oberfléchenbehandlung MN Nur fiir Material EN 1.1191 dquiv.
Eing G g vernickelt Keine Kombination mit STC méglich.
B T R ETET E L hnooad oo " 2 | M. Zeichen pram ) - —
9 Z .gh 9eg Druckbares Zeichen: Buchstabe, Zahl. (Punkt) el Zusatzliche Oberfléchenbehandlung briiniert
__cewchen 8;‘;:;";;’;5:;";jes;”gﬂ"gn e ) abr o [F oo ol Oberflachenbehandiung | STC Nur fiir Material EN 1.1191 aquiv.
KF Zuv0r genannten zur Gravierung. 40 (schwarz briiniert) Keine Kombination mit MN mdglich.
ES Die Stiftausrichtung 2u den gvavnerren Zeichen ist behemg 50 ] 12| 10

Gravwerung auf der Riickseite bei

®ms 2u8 Stellen.




