Gewindestifte fir Priifeinrichtungen

BEMerkmale: G

halten das Werkstiick zur

Wenn eine Buchse zur Fiihrung verwendet wird, Option KC wéhlen.

B Gewindestifte

[MWerkstoff [Harte Ausfiihrung
EN 1.1191 &quiv. KJPNM
EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ KJPNMH
%
Gerindelt (mit Kreuzmuster)
M5 ﬁ
63
a _
Mx2
50 L

Griffe kdnnen mit Kleber an den Stiften befestigt sein. Sie kénnen durch Hitze oder groBere Krafte abfallen.

[FIE] | ®Toleranz MaB P ist eine allgemeine Toleranz. Zur Genauigkeitsverbesserung Option KC angeben.

Teilenummer Stiickpreis
Ausfiihrun D 0.01 mmF-’Schritte 1 mm-échritte “QLZ;;‘:IIYII) KJPNM KJPNMH
9 ) L10~100 L101~150 L10~100 L101~150
10 8.00~10.00 - -
ENT 11O dauiv) 12 8.00~10.00 Fiir P<12 - -
10~100
(01,1191 i gonar- 16 8.00~14.00 Fiir P=12 456810
KJPFNMH 20 10.00~18.00 10~150
25 14.00~23.00
(®Bei D10 kann die Réndelung den Stiftteil leicht tiberragen, wenn kein oder nur ein geringer Unterschied zum P-MaB besteht.
Ordering Teilenummer (TYR, D) | - El - - _ .
Example KJPNM20 - P200 - L80 - M8 ZumEi von Objekten.
KJPNM
e Werkstiick
i -[P] -[M]- (CH, KHetc)
A KJPNMH16 - P9.30 - L100 - M5 - KC
Optionen Opt.-Nr.| Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Kettenoptionen ) - .
5 Y 04 mit Kette als Verliersicherung (Lange 600mm) am Zusitzliche Oberflichenbehand- Chemisch vernickelt
CH | Lehrenkarper befestigt. ung MN ®Keine Kombination mit STC méglich
(®Nur fiir Ketten, siche S. 1862. (chemisch vernickelt) €ine ombination mit 5TL moglich.
Toleranz MaB P KC Anderung der P-MaB-Toleranz in 8 02 Erm A
@j KC [ - - ven Grif und Zusitzliche Oliﬁr';fgllac"e“hehand‘ STC | Oberftachenbehandiung briniert
n einigen Fallen mit Freistich zwischen Griff un lung ; — B R
}E( Stiftteil (briiniert) ®Keine Kombination mit MN méglich.
0
" Griffldnge i e
Eingravierung von Mas P Erstellt Flichen am gerandelten Kopf und graviert Anderung der Griffiange von 50 auf 30 oder 40.
KH MaB P (mit beliebiger Zeichenausrichtung) zc Az
|z (®Nur verfiigbar, wenn Stiftidnge L<30.

Vorsicht bei Anderungen der Gravur (KH)

(®Werden Stift und gerandelter Teil mit einem Kleber verbunden, werden 10 mm
der Spitze nicht flach gestaltet, da die Spitze diinn ist.

10mm

Prufstifte fur Prufeinrichtungen

Kegelform/Kegelform, nicht abgesetzt

MMerkmale: Kegelférmige Ausfilhrung ohne Absatz hat keine Nut und verhindert das Héngenbleiben diinner Werkstiicke wie Blechteile. Fiir kompatible Buchsen siehe S. 1841~S. 1845.

Ml Kegelformig
-D=10L~20L

-D=8~25

lKegelférmig ohne Absatz

(DKegelform fest (@Winkelauswahl| (3)MaB X konfigurierbar | _(@Kegelférmig ohne Absatz
[@MMaterial®' [BHarte Ausfiihrung Ausfiihrung Ausfiihrung "
S0 Soe S0 S0 Ausfiihrung
EN 1.1191 &quiv. - KJPDT KJPGDT KJPKT KJPXT KJPDTN
EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ KJPDTH KJPGDTH KJPKTH KJPXTH KJPDTNH
EN 1.4301 &quiv. - KJPDTS KJPGDTS KJPKTS KJPXTS -
22 EN 1.4037 dquiv. 45~50HRC KJPDTC KJPGDTC KJPKTC KJPXTC - G

(D@®Runde Spitze (DNur feste Kegelform®3 @Kegelfdrmig ohne Absatz GVS/( M )
Kleiner Kopf: D=8~25 Breiter Kopf: D=10L~20L D=8~25

Geréndelt (mit Kreuzmuster) @6
5 @5 @5
M K 4 ;L ~
N <0y =
(a] ] — i[ Ql
10 X 0l > ® L
|-10_] AL = @5 5|
101 B = 504 |10
2 ®
3.00 (®1 Bei chemisch vernickelter Ausfiihrung siehe Option MN. ®
3.01~ 6.00 (2 EN 1.4037 &quiv. verfilgt iiber eine Identifizierungsrille an Teil D.

(®3 Nicht angegebene MaBe wie bei Ausfiihrung mit schmalem Kopf.
(®4 Fiir kiirzere Grifflange siehe Option ZC.
()5 Hat einen etwa 1 mm breiten Freistich (ca. 0,2 mm tief).

Gerandelt (mit Kreuzmuster)

Kegel 1/5

6 Abschnitt mit MaB P (Kegelbereich) ist nicht geschliffen.

Ausfiihrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfilg-
bar fiir EN 1.1191 &quiv.

@

&

0
P-1.0.02)

[0 | 18.01-29.00
B (DKegelform fest
Teilenummer 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte Stiickpreis
Ausfiihrung K° X |Y,Y2| M S 6
&% Seo = ak S 2 KIPDT [ KJPDTH | KIPDTS | KIPDTC | KJPGDT | KIPGDTH | KIPGDTS | KIPGDTC
(EN1.1191 Aquiv) (EN1.1191 Aquiv) 8 | 4.00~ 6.00 | 3.00~ 5.00 M4
KJPDT KJPGDT 10 | 4.00~ 8.00 | 3.00~ 7.00 | (WennS<8)
(EN1.1191 irte) | (EN 1.1191 dquiv. gehitel) 12 | 000-10.90 | .00 8.00 o
quiv. gehértet dquiv. gehértet) [ 00-~14. -00~13.
KJPDTH KJPGDTH 23 133348(0)8 gg&ggg (Wenn S=8) | Kegel-
- - - - 5~40 form 5 1
(EN 1.4301 duiv) 14301 dqu) |22 15.00-23.00 | 8.00~22.00 115 M5
KJPDTS KJPGDTS 10L {10.00~16.00 | 5.00~15.00 | Fijr N 1.4301 - - - -
12L [12.00~20.00 | 6.00~19.00 Aquiv., - E - E
(6N 1.4057 dquiv) [EN14037dquv) | 16L [16.00~25.00 | 8.00~24.00 B<SX5 - - - -
KJPDTC KJPGDTC 20L [20.00~30.00 [10.00~29.00 - - - -
(@ Winkel auswihlbar (MaB X fest) @®MaB X auswéhlbar (Winkel K° fest)
Teilenummer 0.01mm-Schritte | fmm-Schits K° X Stiickpreis
A“S“‘E‘n:ﬁg ol » 5 B |nost| Fest || Fest Y1, Yz Zustand M| @Winkelauswahl @MaB X wahlbar
@Winkelauswahl | _(@WabXvihba KIPKT [KIPKTH | KIPKTS [ KIPKTC | KJPKT | KIPXTH] KJPXTS | KIPXTC
15T s00) @rristian) | 10 | 421- 759] 300- 5% | 525 Tovem =10 BiRe=10,S28 i D>Pe28
) " Kegel- | 1 o TRIERE
(@ 1.1191 i cetate) | (EN 11191 dquiv ooy | 12 | 5,00~ 9.59 | 300~ 7.98 | FirEN | 40 27wennK°=15 Bei°=15, S<P-3.7 und D>P37
Ry ooy |16 | 800-1359] 4001198 | 14301 m [ 2 | 5 | BoXel¥i<tOud¥=02 | Beiked SP12miDP28 | M5
s | mas 120 [000-1750 [ 600-fa08 | v, | 15| e | 4 BeiXe2,Y1=1 B2 5P 4 dD5P126
KipKTe KIPXTE 25 [ 15.00-2250 | 8.00-2096 | B<St6 BeX=3 V=T 4und =08 | BN ScP1undDoPi24

H(@Kegelférmig, ohne Absatz

Teilenummer

0.01mm-Schritte

1mm-Schritte Stiickpreis

Ordering
Example (Dkeaelfom fest

[ - v ]-[5]-[]-[x] - [x]

Ausfiihrung M KJPDT8 - P5.01 - $300 - B10
Kegelig, kein Schritt o > = KIPDTN| KIPDTNH KJPKTH20 - P16.00 - S800 - B20 - K10
xegmomnoms  KJPXTH20 - P15.00 - S10 - B13 - X3
(EN1.1191 Hquiv) —2 4.00-6.00 . M4 egaomSoMe i JPDTN16 - P8.00 - B20
KJPDTN 10 4.00~8.00 (Bei P-1<8)
5~25
12 5.00~10.00
(EN1.1191 dquiv. | 16 8.00~14.00 ip. M5
Conare 20 | 10.00-18.00 i
25 15.00~23.00
. [P )-8 [ ]+ [ - [X -0tk z0- s
KJPDT16 - 0 - - B15 -
KJPDTN10 - P8O0 Stog0 - B10 -ZC30 - KF- KIPDTN10
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
B 5 Chemisch vernickelt
ZuSlﬁtnzé'?Eﬁe?r?igma‘fgﬁﬂgm%nd' MN Nur fir Material EN 1.1191 dquiv. Andern der Griffiange von 50 auf 10, 20, 30 oder 40.
Keine Kombination mit STC mdglich. Grifflénge ®Keine Gewindebohrung fiir Griffldnge 10.
Oberflachenbehandiung briniert (®Griffldnge 10 und 20 nur verfiigbar fiir P=5 und Stift-
e M zC lange (10+B oder L+10)<30.
Zusaltlﬂ]lché ﬁlx;?grﬁr?iﬁ;anw STC Nur fiir Material EN 1.1191 dquiv. = ®FUrggréBerT Kopf nur ;CSO)de 40.
g Keine Kombination mit MN maglich. bz | ®Bei Grifflange 10 Kombination mit KH nicht verfig-
bar.
Emi raviemni von Buchstaben oder Zahlen. Max, Zeichen
Eingravierung vorgegebener ks Zoahn: o, 2 (Punk) il i
eic @Nihtvefigbar ir Grflinge 10. A Ke“*’“‘g""”“*’& mit Kette als Verliersicherung (Lénge 600mm) am
KF (@Keine Symbole, wie 2. B Bindestriche (-, auBer den 5 CH Lehrenkorper befestigt.
Zuvor genannten zur Gravierung. & 12 (10

50

)Die Stiftausrichtung zu den gravierten Zeichen ist beliebig
(®Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KH.
Bis zu 8 Stellen.

Bei der Auswahl mit anderen Optionen diese zuletzt eingeben.

(®Nur fiir Ketten, siehe S. 1862.

Eingravierung von MaB P

=

Ieichenausrichtung)
@Nicht verfiigbar fiir Grifflange 10.
(%) Gravierung auf der Riickseite bei Kombination mit KH.

Erstellt Fléchen am gerandelten Kopf und graviert MaB P (mit beliebiger




