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Prüfstifte für Prüfeinrichtungen
Klammer (gerade/kegelförmig)

GUT-/SCHLECHT-Stifte/Prüfstifte für Prüfeinrichtungen
Reversibel                                     Mit Rille

Rautenform/Rundform gerade

Rautenform/Rundform kegelförmig

QGUT-/SCHLECHT-Stifte
 umsteuerbarer Motor

QMit Rille

Teilenummer (TYP, D) - P - S - M - B - C

KJPCMS16
KJPCT20  

-
-

P8.00
P10.20

-
-

S7.00
S8.00

-
-

M5
M5

-
-

B15
B12

-
-

C10
C12

Teilenummer (TYP, D) - G - N

KJPRGN10 - G2.00 - N4.00

QMerkmale: Geeignet zum Einspannen von Werkstücken zum Bestimmen der Maße durch Drehen der Hülse. Je nach Form des Werkstücks sind Rauten- und Rundform erhältlich. Für kompatible Buchsen siehe S. 1841~1848. QMerkmale: GUT-/SCHLECHT-Stifte für den Einsatz durch ein einzelnes Teil.

QMerkmale: Optische Verifizierung der Genauigkeit der Werkstückfixierung durch Kontrolle, ob Buchsenende in Nut oder Schlitz ist.

Teilenummer
- P - L - A - G - S - B - Z

Ausführung Erkannte Form Spitzenform D
KJPB
KJPBH

S3
S5

N
D

16
12

-
-

P12
P10

-
-

L70
L80

-
-

A50
A60

-
-

G1
G0.5 - S4.0 - B2

-
-

Z30
Z50

D L

Stückpreis
S1 S3 S5

N: Standard D: Abgesetzt N: Standard D: Abgesetzt N: Standard D: Abgesetzt
KJPBS1N KJPBS1D KJPBHS1D KJPBS3N KJPBS3D KJPBHS3D KJPBS5N KJPBS5D KJPBHS5D

12
50~100

101~150

16
50~100

101~150

20
50~100

101~150

25
50~100

101~150

MWerk-

stoff
HHärte

Ausführung
Rautenform, gerade Rund, zylindrisch

EN 1.1191 äquiv. - KJPCS KJPCMS
EN 1.1191 äquiv. 45HRC~ KJPCSH KJPCMSH

P (W)
  6.00~  7.99 3.0
  8.00~  9.99 4.0
10.00~14.99 4.5
15.00~19.99 7.0

20.00 9.5

E  Hülse kann zur Werkstückfixierung nach unten geschoben 
werden.
ERauten- bzw. Rundteil drehbar.

0.86.3
G

A Hülsen

Werkstück

Befestigungsteil

Buchsen

Griff

S
g6

10 30 5 10 B C

D

MP

M6 Stellschraube

5

S

B C

D

MP

(W)

0.8
G

Gerändelt (mit Kreuzmuster)

60°

M4

0.86.3
G

A Hülsen

Werkstück

Befestigungsteil

Buchsen

Griff

S
g6

10 30 5 10 B C

D

MP

M6 Stellschraube

5

S

B C

D

MP

(W)

0.8
G

Gerändelt (mit Kreuzmuster)

60°

M4

Rautenform, gerade

Rund gerade  ENicht angegebene Maße entsprechen der Ausführung mit gerader Rautenform.

EBei noch größeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte

S (P≥S) 
0.01mm-
Schritte

M (S≥M) 
Auswahl

B
1mm-Schritte

C
1mm-Schritte

Stückpreis 1~19 Stk.
Ausführung D

Rautenform, gerade Rund, zylindrisch
Rautenform, gerade Rund, zylindrisch KJPCS KJPCSH KJPCMS KJPCMSH
(EN 1.1191 äquiv.)

KJPCS

(EN 1.1191 äquiv. 
gehärtet)

KJPCSH

(EN 1.1191 äquiv.)
KJPCMS

(EN 1.1191 äquiv. 
gehärtet)

KJPCMSH

16 6.00~11.00 5.00~  9.00
4 5 6 8 5~40

5~40
(C≤Mx3)

20 6.00~15.00 5.00~13.00 10 12 16
25 6.00~20.00 5.00~18.00

MWerk-

stoff
HHärte

Ausführung
Diamant mit Konusgewinde Runde Kegelform

EN 1.1191 äquiv. - KJPCT KJPCMT
EN 1.1191 äquiv. 45HRC~ KJPCTH KJPCMTH

P (W)
  6,00~  7,99 3.0
  8.00~  9.99 4.0
10.00~14.99 4.5
15.00~19.99 7.0

20.00 9.5

0.86.3
G

M

P

S

B C

D

MP

0.8
G

S
g6

10 30 5 10

5

B C

D

M

P

P-
1

P+
1

M6 Stellschraube

5

(W)

0.8
G

Gerändelt (mit Kreuzmuster)

60°

M4

Diamant mit Konusgewinde

Rund Kegelform  ENicht angegebene Maße entsprechen der Rauten-Kegelform.

ERauten- bzw. Rundteil drehbar.

EBei noch größeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte

S (P-1≥S) 
0.01mm-
Schritte

M (S≥M) 
Auswahl

B
1mm-Schritte

C
1mm-Schritte

Stückpreis 1~19 Stk.
Ausführung D

Diamant mit Konusgewinde Runde Kegelform
Diamant mit Konusgewinde Runde Kegelform KJPCT KJPCTHKJPCMT KJPCMTH
(EN 1.1191 äquiv.)

KJPCT

(EN 1.1191 äquiv. 
gehärtet)

KJPCTH

(EN 1.1191 äquiv.)
KJPCMT

(EN 1.1191 äquiv. 
gehärtet)

KJPCMTH

16 6.00~11.00 5.00~  9.00
4 5 6 8 5~40

5~40
(C≤Mx3)

20 6.00~15.00 5.00~13.00 10 12 16
25 6.00~20.00 5.00~18.00

Teilenummer - P - S - M - B - C - (KH, STC, CLH)

KJPCMS16 - P8.00 - S7.00 - M5 - B15 - C10 - KH

Optionen Opt.-Nr. Spez.

KH
30mm Abflachungen an Rändelkopf mit 
Eingravierung von P-Maß.

Zusätzliche 
Oberflächenbehandlung 

(schwarz brüniert)
STC Oberflächenbehandlung brüniert

CLH

Verlängert das rautenförmige Drehteil
E�Gilt nur für Rautenform.
E Für Rauten-Kegelform siehe Tabelle unten.
Maß P

D P
16 6.50~10.00
20 6.50~14.00
25 6.50~19.00

30

Eingravierung von Maß P

Rautenförmiges Drehteil

15 15

P-
1.

5
P+

1.
5

7.5

QKJPCT-Aufbau: Rautenteil rotiert
M2.6 Senkung als Verliersicherung hinzugefügt.

M EN 1.1191 Equiv.
H Nur Stift: 45HRC ~

KJPRGN

Erkennungsfarbe: RotErkennungsfarbe: Blau
0.8G

0.8 G

+0
.0

1
0 

   
 

G

0 
   

 
-0

.0
1

N

(3
0°

)

(3
0°

)

L
25

25 50

22
6

Gerändelt (mit Kreuzmuster)

L

0.86.3
G

20*

D
-0

.4

D

20*20

50

Ø
5

25
20

E�Griffe und Stifte können mit Kleber verbunden werden.Griffe und Stifte können mit Kleber verbunden werden. Sie können durch Hitze oder größere Kräfte abfallen.
E 1 Bei L=50 und G, N<3, ist Seite G links dargestellt. (Das Gleiche auf N-Seite)
E2 Es bleiben ggf. Spuren auf dem Biegebereich.

* Toleranz, effektiver Härtebereich

E2
E1

E1

E2

EBei noch größeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.

Teilenummer 0.01mm-Schritte
L

Stückpreis
Ausführung D G N(G<N) 1 ~ 19 Stk.

KJPRGN

10
1.50~6.00

25
10L 50
14

1.50~8.00
25

14L 50

Teilenummer - G - N - (KH, STC, MH, CH)

KJPRGN10
KJPRGN14L

-
-

G2.00
G4.00

-
-

N4.00
N6.00

-
-

KH
CH

Optionen Opt.-Nr. Spez.

KH
Abflachungen an Rändelkopf mit Eingravierung von 
G-Maß und N-Maß.

Bestellnr.  KH

MH
Hinzufügen einer Gewindebohrung M4 für Kette am Griff.
EBei Kombination mit KH ist die Gewindebohrung auf einer Ebene.
XKombination mit CH nicht verfügbar.

Zusätzliche Oberflächenbe-
handlung (schwarz brüniert) STC

Oberflächenbehandlung brüniert
ENur für Ausführung mit Bund verfügbar.

CH

mit Kette als Verliersicherung (Länge 600mm) am Lehrenkörper befestigt.
ENur für Ketten, siehe S. 1862.
EHinzufügen auf einer flachen Ebene in Verbindung mit KH.
XKombination mit MH nicht verfügbar.

M4

Kette

MWerkstoff HHärte Ausführung Erkannte Form Spitzenform
EN 1.1191 

äquiv. - KJPB S1
S3
S5

N (Standard)
D (Abge-
setzt)EN 1.1191 

äquiv. 45HRC~ KJPBH

Werkstück(Option CRN)
KJBS Vergrößerung Schlitzbereich

(0.2)

(0.
18

)

G

E�Spitzenformen N und D haben Zentrierbohrung an den 
Spitzen. Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine 
Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm breit und 0,2 mm tief).

EBei Grifflänge (Z-Maß) 0 hat der Stiftteil Gewinde M5.
M4 bei P = 8 und Grifflänge 0.

D

Gerändelt (mit Kreuzmuster)

Z
A

L

P
g60.8

GM5 C1 0.8
G

6.3 (       )

A±0.05

S
g6B

L
±0.05A

D

Gerändelt (mit Kreuzmuster)

Z
A

L

P
g60.8

GM5 C1 0.8
G

6.3 (       )

A±0.05

S
g6B

L
±0.05AA

A

AG

Spitzenform
Detektor

konfigurier-
bar

N: Standard

D: Abgesetzt

Form des Erkennungsteils

S1: Nut

S3: 3 Schlitze

S5: 5 Schlitze

Spitzenform

E

A

A

AG

A

A

AG

D

Gerändelt (mit Kreuzmuster)

Z
A

L

P
g60.8

GM5 C1 0.8
G

6.3 (       )

A±0.05

S
g6B

L
±0.05A

E�Griffe und Stifte können mit Kleber verbunden werden.Griffe und Stifte können mit Kleber verbunden werden. Sie können durch Hitze oder größere Kräfte abfallen.

Teilenummer Stift-Ø Stiftlänge/Schlitzbreite Spitzenteil (nur Spitzenform D, C) Grifflänge

Ausführung Erkannte 
Form

Spitzen-
form D P (P<D) 

Auswahl
L

1mm-Schritte
A

1mm-Schritte

G±0.05
S

0.1mm Schritte
B

1mm-Schritte
Auswahl 

Z(Für S1)
0.5mm-Schritte

(Bei S3 und S5) 
Auswahl

KJPB
KJPBH

S1
S3
S5

N
D

12 8
10
12
16
20

(bei P=8, 10)
50~100

(Bei P=12 ~ 20)
50~150

45~145
Standard (A≤L-5)

Abgesetzt (A≤L-B-5)
1~4.0

0.5

1
3.0~16.0 1~40

0
30
50

16
20
25

EFür Spitzenform D, S≤P−2

Teilenummer
- P - L - A - G - S - B - Z -(TM, TN•••etc.)

Ausfüh-
rung Erkannte Form Spitzenform D

KJPB S5 N 20 - P16 - L100 - A90 - G1.0 - Z30-  STC

Optionen Opt.-Nr. Spez.

TM

Hinzufügen einer Gewindebohrung am Stiftende.
Bestellnr.  TM4 (für M4)
ENur für Spitzenform N und D.
ETM auswählbar von M4, 5, 6 und 8.
EGibt die Gewindegröße an, so dass mind. 2mm Wanddicke bleibt. (TM≤P-4 

für Spitzenform N, TM≤S-4 für D)

TM

TMx2

Gewindebohrung am Stiftende.

Optionen Opt.-Nr. Spez.

CH
mit Kette als Verliersicherung (Länge 600mm) am Lehren-
körper befestigt.
ENur für Ketten, siehe S. 1862.

Zusätzliche Oberflächenbehand-
lung (schwarz brüniert) STC Oberflächenbehandlung brüniert

5 Ø4 Kette
Optionen


