Prufstifte fur Prifeinrichtungen

Klammer (gerade/kegelférmig)

lMerkmale: Geeignet zum Eil von zum Besti der MaBe durch Drehen der Hillse. Je nach Form des Werkstiicks sind Rauten- und Rundform erhaltlich. Fiir kompatible Buchsen siehe S. 1841~1848.
Rautenform/Rundform gerade Werk- Ausfiithrun. P
m [DHarte = Ru dg 6.00~ 7.99 Example
stoff gerade| Rund, 8.00~ 9.99
EN 1.1191 &quiv, - KJPCS KJPCMS 10.00~14.99
EN1.1191 4quiv] 45HRC~ | KJPCSH KJPCMSH %7

Rautenform, gerade
M6 Stellschraube ~ Ger4ndelt (mit Kreuzmuster)
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LA HL J @) Hilse kan zur Werkstickfverung nach unten geschoben
m J SE— * B ‘ C Lg!R::;ten- bzw. Rundteil drehbar.
Teilenummer S (P>S) Stiickpreis 1~19 Stk.
Ausfiihrung P 0.01mm- M (S2M) B c m, gerade \ Rund, zylindrisch

Rautenform, gerade{Rund, zylindrisch|

D 0.01mm-Schritte

Schritte Auswahl | 1mm-Schritte | 1mm-Schritte

KJPCS KJPCSH|KJPCMSKJPCMSH

(EN1.1191 &quiv.)|(EN 1.1191 dquiv.)|
KJPCS KJPCMS 16 6

.00~11.00 5.00~ 9.00

11191 aqu @ 1119 aque| 20 | 6

.00~15.00 5.00~13.00

gehértet) gehértet)
KJPCSH | KJPCMSH | 25 6

.00~20.00 5.00~18.00

4 56 8 5~40
10 12 16| 5~40 (C<Mx3)

(®Bei noch groBeren

jen Preis bitte gesondert anfragen.

[Mwerk- . Ausfiihrung
stoff CHarte Diamant mit inde | Runde
EN 1.1191 &quiv, - KJPCT KJPCMT
EN1.1191 &quiv] 45HRC~ KJPCTH KJPCMTH

Diamant mit Konusgewinde
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Rund Kegelform ®Nicht bene MaBe entsp der Rauten-Kegelform.
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(®Rauten- bzw. Rundteil drehbar.

Teilenummer -1> Stiickpreis 1~19 Stk.
Ausfiihrung D 001mm?Schriﬂe %g?' ':';ns') Rnu(ss\im)l 1mm-SBchritle 1mm-gchritte Diamant mit K s Runde Kegelform
DanantmitKomsgeuinds Runde Kegelform ’ Schritte KJPCT KJPCTHKJPCMTKJPCMTH
(EN1.1191 Aquiv) [EN 1.1191 dquiv) - -
WIPCT KIPCMT 16 6.00~11.00 5.00~ 9.00 PRI a0
(EN 1,191 dquiv.|(EN 1.1191 Aquiv. 20 6.00~15.00 5.00~13.00 10 12 16 5~40 (C<Mx3)
ehérte) ehértet) -
KgJPCTL K\%PCM'I)'H 25 6.00~20.00 5.00~18.00
(9)Bei noch groBeren Preis bitte t anfragen.
orterng [P ]-[s]-[m]- Optionen OptNr. Spez.
Example KJPCMS16 - P8.00 - S7.00 - M5 - B15 - C10 Eingravierung von MaB P
KJPCT20 - P1020-$8.00 - M5 - B12 - C12 e KH 30mm Abflachungen an Réndelkopf mit
ﬁ"“ p= Eingravierung von P-MaB.
0
Zusitzliche
_ -[P]-[s]-[m]- -[©]- (KH,sTC, CLH) Oberﬂéchenbeljapdlung STC Oberfldchenbehandlung briiniert
Alterations’ KJPCMS16 - Pl - S10 - M5 - B15 - C10 - KH (schwarz briiniert)
A i Verldngert das rautenformige Drehteil
Rautenftrmiges Drehteil
J sl @Gilt nur fiir Rautenform.
.K JPCT-Aufbau: Rautenteil rotiert - (%)Fiir Rauten-Kegelform sighe Tabelle unten.
a
M2.6 Senkung als Verliersicherung hinzugefiigt. —5 CLH Ma P
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GUT-/SCHLECHT-Stifte/Priifstifte fiir Priifeinrichtungen

Reversibel

Mit Rille

MMerkmale: GUT-/SCHLECHT-Stifte fiir den Einsatz durch ein einzelnes Teil.

GUT-/SCHLECHT-Stifte

umsteuerbarer Motor
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< 202 Gerandelt (mit Kreuzmuster)

e / ‘ 20, ‘ Erkennungsfarbe: Blau / Erkennungsfarbe: Rot <
25 mit Kleber mit Kleber . Sie konnen durch Hitze oder gréBere Kréfte abfallen. * Toleranz, ffefiver Hartel_uerelch
o Esel; L=s0und % N<3, islfsdsne g_lmkg dargestel, (Das Giiche ufN-Sefe) (D EN 1.1191 Equiv.
(%)2 Es bleiben ggf. Spuren auf dem Biegebereich. m Nur Stift: 45HRC ~
0.01mm-Schritte L | Stickpreis ) [Teftenummer | - [ @ |-[ N |- (kH,STC, MH, CH)
Ausfuhrung | D G [ NeN 1~ 195t e, -G fam:
10 25
10L 1.50~6.00 50 Optionen Opt.-Nr. Spez.
KJPRGN 14 25 an Rd mit Ei i von
1.50~8. R E ]
1aL 50-8.00 50 N x| KA |6-MaBund e
(®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. Bestellnr. | KH

MMerkmale: Optische Verifizierung der Genauigkeit der Werkstickfixierung durch Kontrolle, ob Buchsenende in Nut oder Schlitz ist.

Ordering | Telenummer TYRD) | - El - lIl

Example  KJPRGN10 - G2.00

Example
- N4.00

Hinzufiigen einer Gewindebohrung M4 fiir Kette am Griff.
MH | (®)Bei Kombination mit KH ist die Gewindebohrung au einer Ebene.
M4 @ Kombination mit CH nicht verfiigbar.

Zusétzliche Oberflachenbe-
handlung (schwarz briiniert)

Oberfléchenbehandlung briiniert

stC (®Nur fiir Ausfiihrung mit Bund verfiigbar.

Kette mit Kette als Verliersicherung (Lange 600mm) am Lehrenkdrper befestigt.
CH | @Morfir Ketien,siehe S. 1862.

(®Hinzufiigen auf einer flachen Ebene in Verbindung mit KH.
(@Kombination mit MH nicht verfiigbr.

EMit Rille

[MWerkstoffl [EHarte [Ausfiihrung|Erkannte Form|[Spitzenform

EN; 191y pe s1 N (Standard)
quiv.

EN1.1191 83 D (Abge-
g, | 4OHRC~ |KUPBH| S5 setzt)

[RoHS 10}

Examnle KUBS Vergroerung Schiitzbereich Fom desEkemungstls Spitzenform
P® " (Option CRN)  Werstick S1: Nut N: Standard E @
I k G A A=005 |

(®Spitzenformen N und D haben Zentrierbohrung an den )
Spitzen. Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine $5: 5 Schlitze

Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm breit und 0,2 mm tief).

(9Bei Grifflinge (Z-MaB) 0 hat der Stiftteil Gewinde M5.

M4 bei P = 8 und Grifflénge 0.

V5 Gerandet (mit Kreuzmuster) <
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(%) Griffe und Stift kinnen mit Kleber verbunden werden Griffe und Stifte kiinnen mit Kleber verbunden werden. Sie kénnen durch Hitze oder griere Krte abfallen.

Teil ner Stift-0 Stiftlange/Schlitzbreite i il (nur Spi 'm D, C) | Griffldnge
G=0.05
= Erkannte | Spitzen- P (P<D) L A = n S B Auswahl
Ausflihrung Form form D | Auswahl | imm-Schritte | 1mm-Schritte (Fr $1) (BeiS3undS5) [ o 1mm Schritte | 1mm-Schritte z
0.5mm-Schritte Auswahl
12 8 (bei P=8,10)
S1 10 H 45~145 0.5 0
?j EEH s3 B ;g 12 (Be&i—,r?;1120~020) Standard (A<L-5) 1-4.0 3.0~16.0 1~40 30
S5 16 50’ 150 Abgesetzt (A<L-B-5) 1 50
25 20 -
(®Fiir Spitzenform D, S<P-2
Ordering [ Teilenummer \_ ) 3 B } )
Example (D]
KJPB S3 N 16 - P12 - L70 - A50 - G1 - Z30

KJPBH S5 D

12 - P10 - L80 - A60 - G0.5 - S4.0 - B2 - Z50

Stiickpreis
D L S S3 S5
N: Standard D: Abgesetzt N: Standard D: Abgesetzt N: Standard D: Abgesetzt
KJPBS1N KJPBS1D KJPBHS1D KJPBS3N KJPBS3D KJPBHS3D KJPBS5N KJPBS5D KJPBHS5D
12 50~100
101~150
50~100
16 101~150
50~100
20 101~150
50~100
25 101~150
=
m woos B 55 o {4 e [o [ {2 oy
KIPB S5 N 20 - P16 - 100 - A% - G1.0 -230- STC
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Gewindebohrung am Stiftenderm Hinzufiigen einer Gewindebohrung am Stiftende. i 04 Kette mit Kette als Verliersicherung (Lange 600mm) am Lehren-
[ Bestefinr_] TM4 (i M4) Optionen CH | orper befestigt.
(®)Nur fir Spitzenform N und D. (®Nur fir Ketten, siehe S. 1862.

™

(%)M auswahlbar von M4, 5, 6 und 8.
(®)Gibt die GewindegrdBe an, so dass mind. 2mm Wanddicke bleibt. (TM<P-4
fiir Spitzenform N, TM<S-4 fiir D)

Zusétzliche Oberfléchenbehand- sTC

lung (schwarz briiniert) Oberfléchenbehandlung briiniert




