Buchsen fur Prifeinrichtungen Buchsen fur Prifeinrichtungen
Abgestuft und mit Gewinde fiir gerade Stifte Abgestuft und mit Gewinde fiir Kegelstifte

WFir kompatible Stifte, siehe S. 1829 und S. 1839 (gerade). [lFir kompatible Stifte, siehe S. 1835 und S. 1839 (kegelformig).
lFir gerade Oberfli- | Befesti- Ausfiihrung lFir kegelférmig (rund) i Ausfiihrung
[Mwerk- [Hrte chBe nbehand.- | 94ngs- gerade mit Bund [MWerk- [EHarte B Oberfliachenbe- Biffs;'_' gerade mit Bund
stoff metho- Rund Zylinderstift Rund Zylinderstift stoff handlung gungs- Rund Zylinderstift Rund Zylinderstift
ung i 5 Phz s Phr s PH7 B PH7 58 Shr 25 T8t Shr o Shr
JS-KS93 dquiv.| 50~6OHRC ~ Standard | KJBM KJBHM KJBKM KJBKHM  |KJBMT KJBHMT _ |KJBKMT | KUBKHMT QIS-_SKSQS 50~60HRC . Standard |KJBW KJBHW KJBKW KJBTW KJBHTW (KJBKTW |KJBKHTW
Presspassurg KIBPM | KJBPHM - - KJBPMT | KJBPHMT - - aquiv. Presspassung |KJBPW | KJBPHW - KJBPTW |KJBPHTW - -
JIS-SKS93 dquiv. | 50~60HRC | Chemisch vernickelt | Standard | KJBMM KJBHMM - - - - - - P " "
EN 1.4301 - - Standard | KJBMS KJBHMS _|KUBKMS _|KJBKHAMS |KUBMTS _[KJBHMTS - - JIS-SKS93 &quiv. |  50~60HRC Chemisch vernickelt Standard |KJBWM |KJBHWM - - - - -
aquiv.®® Presspassung - - - - KJBPMTS |KJBPHMTS - -
EN141258qui. | 45~50HRC - Standard | KJBMC KJBHMC - - KJBMTC  |KJBHMTC - -
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M Gerade Ausfiih- . P w7 Kegelformig mit Bund 559
rung mit Bund N =0hm (Diibel) T
) B max. C0.5 . max. 00.5 3.00~6.00 W e SRR
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max. C0.5 T005 max. C0.5 e
®1 Einpress-Ausfiihrung mit Filhrungsteil 1 ~ 3 mm (33 ). L B max 05 L k. 005
m (92 Bei Wand 2 mm oder weniger {(D—P)/2<2}, R ist 0.5. @3 Bei L<4, Rist null. ($)4 Bei P=M, Innendurchmesser von MaB P mit Gweindeauslauf. . . . . i o . 003 ﬂ-#l_ L4 B
(®1 Ausfiihrung mit Passsitz besitzt eine 1~3mm lange Einfiihrungsflache (D Jo5 ).

Teilenummer o Ausfihring mitBund (2 Bei Wand 2 mm oder weniger {(D-P)/2<2}, Rist 0.5. ()3 Bei S=M, Innendurchmesser von MaB S mit Gewindeauslauf.
Ausfiihrung -
gerade mit Bund D > L) e E T H R
Rund [ Zylinderstift Rund [ Zylinderstift AUSTUNIONG P S(S<P-1) M L L1 B
oo PH7 e PH7 oo PH7 oo PH7 0.01mm-Schritte Auswahl 1mm-Schritte | 1mm-Schritte | Auswahl gerade mit Bund 3 . T - R
.00~ 8. s 525 2 ) wrroy wry ) o Yo N Yoo s Vo
KIEMM  KIBHMM 12 2.00-10.00 12 5 6 8 10| * . (M<BM3) . » 20 1001 ‘ SH7 ‘ 1001 10,01 ‘ SH7 ‘ 15,01 ‘ SH7 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte Auswahl 1mm3 S;;grltte 1mm3$2<2hrltte 1mm-Schritte | Auswahl
KBMS  KUBHMS ~ KJBKMS ~KJBKHMS ~KJBMTS ~ KJBHMTS 16 | 8.00-14.00 [5 6 8 10 12|  FirP3s fiir M3 20 8] 400-600) 3-5 |34 (L<Pr25) (LeL1525) 10
KJBPMTS KJBPHMTS 20 | 10.00-18.00 |5 6 8 10 12 I;;’F’ng (M<B<Mx2) 5 20 KJBW KJBHW  KJBKW  KJBTW KJBHTW KJBKTW KJBKHTW 101 5.00- 800 P 256 505 W
KJBMC KJBHMC KJBMTC  KJBHMTC 25 | 15.00~23.00 |5 6 8 10 12 L<Px3 2.0 (M<B<Mx3) >
v - - - —— - Pyern — " p— 12| 5001000 4~9 |456 8 3-25 Fir N3 08) 2 2.0
(®)5. Bei gerader Ausfiihrung mit Dilbel muss die zwischen und Diibelbohrung 1 mm oder mehr betragen {(D-P)/223}. (%)6. Bei EN 1.4301 &quiv. muss die Wandstérke min. 2 mm betragen {(D—P)/2>2}. KJBPW  KJBPHW KJBPTW KJBPHTW (L<Px3) 3<L1<25-L (M<B<Mx2) 3 | D+d}l——
— 16 | 8.00~14.00 4~13 4 56 81012 Kein Tﬂr 3,| (L+L1<Sx3) Fir S=M 5 2.0
- - - - ~ L1+B<M
Example Bl B KB 20 10.00~1800| 6~17 [4 5 6 8 1012 +B<Mx3 20
KJBMT12 - P00 - M5 - L10 - Bi0 - T2 25 | 15.00~23.00 8~19 4 56 81012 2.0
(®4. Bei gerader Ausfiihrung mit Diibel muss die arke zwischen Inr und Diibelbohrung 1 mm oder mehr betragen {(D—P)/2>3}.
.,,de,mg_B_HH
(DStiickpreis gerade Ausfiihrung Example [+ [o]
Rund Zylinderstift KJBTW10 - P - S5 - M4 - L8 - 4 - B0 - T2
D 155 PH7 508 PH7
fBM, | kuBMM | kuBMs | keBmc [ KGBHM | UBHMM | KUBHMS | KJBHMC | KJBKM | KJBKMS | KJBKHM | KJBKHMS
8 - - - - (DGerade Stiickpreis (@Mit Bund Stiickpreis
12 5 Rund Zylinderstift Rund Zylinderstift
16 150 SH7 150 S8 SH7 150 SH7
gg o KJBWM i KJBHWM | KJBKW — . KJBKTW | KUBKHTW
8 -
(@Stiickpreis mit Bund 10
Rund Zylinderstift -
D P3e PH7 P3e PH7 12
KJBMT KJBMTS KJBHMT KJBHMTS 1
KJBPMT | KJBPMTS | KIBMTC | jppymT | KJBPHMTS | KIBHMTC [ KJBKMT | KJBKHMT 2g
8
10 25
12 .
16 ! - - - (FC, PKC, NC--etc.)
20 Alterations JBW12 - P80 - S6 - M5 - L1 - B10 - FC
25
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
(4 __ - - - - - -
Alterati Tteurmer]-[P] - [W] o Nomete) T - g Zuséitzliche Oberflachenbehandlung briiniert
erations KJBM12 - P80 - M5 - L10 - B10 - FC _ Fiigt eine Nut fiir einen Klebstoffbehélter hinzu N 1 L ung
S . . N Oberflachenbehandlung (schwarzf STC (®Gilt nur fiir Material JIS-SKS93 (auBer
Rillenoptionen El EC (®)D=P+3: Nur fiir Wanddicken ab 1.5mm. briiniert) chemisches Vernickeln).
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. (fiir Klebstoffbehéter) g (®)Wenn L+L1+B>10 fiir gerade Ausfiihrung, L+L1+B>15 fiir
— Fiigt eine Nut f einen Klebstoffbehélter hinzu. Bohrungs- Kante statt Radius. MU FU LTS i o .
Rillenoptionen %ﬂ FC (®D=P+3: Nur fiir Wanddicken ab 1.5mm. Imendurchmesser R can/f CRN | (®Kante kann gratig sein. Toleranz Ma3 P PKC | Anderung der P-MaB-Toleranz in H7.
(fiir Klebstoffbehater) (®)Verfigharfir L+B>10 bei zylindrischer Ausfirung, L+B>15 bei Kante ®Keine ination mit TKC mdglich. mit Sicherungsnut. = = -
Ausfilhrung mit Bund. Zusatzli " - Rillenoptionen = ()D>P+3: Nur fiir Wanddicken ab 1.5mm. Anderung der Dickentoleranz des Bundes in +0.01.
usatzliche Oberflédchenbehandlung briiniert 0P 1= NC g I " oy ; P
o Oberfldchenbehandlung STC | (®Gilt nur fiir Material JIS-SKS93 (auBer (Zur Sicherung) 32 (@®Wenn L+L1+B>10 fiir gerade Ausfiihrung, BLHEACE TKC ®Nu‘r funAustihmingImitBUndVeruohars
mit Sicherungsnut. (schwarz briiniert) chemisches Vernickeln). L+L1+B>15 filr Ausfiihrung mit Bund. ®Kkeine mit Option CRN maglich.
Rillenoptionen -IEE NG | @D2P+3:Nur fir Wanddicken ab 1.5mm. = . - 05 B i 2 L
(Zur Sicherung) Be (®)Verfiigbar fiir L+B>10 bei zylindrischer Ausfiihrung, _ i Anderung der Dickentoleranz des Bundes in =0.01. Bohrungs- Plarfchen HT @®Gilt nur filr Rundausfiihrung.
ke L+B>15 bei Ausfiihrung mit Bund. Schultr Dicke Toleranz TKC | @Nur fiir Ausfiihrung mit Bund verfiigbar. [——_ Ty RN | Fase C (max. 0.5) statt Radius R. Opfonen % (@ Planflache nicht am Bund
®@Keine ion mit Option CRN mdglich. C-gefast
Bohrungs- . 5 Planfldche an Buchse. B N i
: Planftichen . ! . ohrungs Kante statt Radius.
\Snend;irchmessevn A/ RN Fase C (max. 0.5) statt Radius R. i @' g HT ®(P3||It r;lur Lur Burr:dausf;hrléng. mendurctmesserh CRN/| CRN | ®Kante kann gratig sein.
-gefast (@Planfliche nicht am Bun Kante ®Keine Kombination mit TKC méglich.




