Scharnier/Gleiteinheiten flr Prifeinrichtungen/Sockel

Horizontal, Vertikal

M Merkmale: Einheiten mit vertikal beweglichen und Gleitarmen Bearbeiten des Armbereichs zur Verwendung der Werkstiick-Formmessungen
Halterung und Arm werden paarweise graviert. Verwenden Sie eine Halterung und einen Arm als Satz.
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Merkmale: Einheiten mit vertikal beweglichen und Gleitarmen Bearbeiten des Armbereichs zur Verwendung der Werkstiick-Formmessungen
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lDrehachsen fiir Priifeinrichtungen - Vertikal
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Die Drehachse ist separat erhéltlich. 58" S. 907~ m
Teilenummer L aus- o N
= 5 A Stiickpreis
Ausfiihrung W waéhlen w l l EXxample - m nach Bedarf bearbeiten.
30 60 100
JHTS 50 80 120
JHS (Option NB)
Ordering :
Example  JHS20
JSS20
JHSP100 - 75
JHTS30 - 60
Horizontal feststehend Honzontal;isot;ftehend mit
(Standard)
| itoni ir Prifeinri i | fiir Priffeinri - Vertikal
m Alterations [ Teilenummer | - - (STC,NB, LC) =3 [ Teilenummer | - - (STC, LC, SYM)
JHS20 - 60 - NB JHTS50 - 80 - LC10
JSS20 - 60 - LC20
Optionen Opt.-Nr. Spez. )
Zusétzliche Oberflichenbehandiung (schwarz | o1 | operfiachenbehandiung briiert G- Kupnp  Gleit-Positionierhife
briiniert)
Schraubknopf zur Bef?ﬁauﬂg und Sicherung Statt Bohrung im L-Stift wird eine Knaufschraube installiert. Eine dedizierte Knaufschraube (gehal-
ten) ist enthalten. JHTS
(®)Fir W20, 30, 50 von JHS. n Produorn
Artikel
=
7 ik 22 NB
Q =
R Kreuzgrif
;;; ;;; ;;; 8 11;; IMaterial: EN 11191 dquiv| - Knaufschraube mit gehaltener Struktur [ARmr—
T —-—Z— E0berflachenbehandlung: - Der Gewindeteil der wird in die wenn der
m Z | __ Chemisch verickelt Arm abgesenkt wird. Somit wird die Halterung nicht
Beschnitt von MaB L ) .
Abschneiden des L-MaBes fiir den Arm.
@} LC | |Bestellcode| LC20 (10-mm-Schritte)
Lc (®10<LC<Lx2
Position der Befestigungsbohrung auf der Unterseite
¢ \ ¢ Zylinderstifth und symmetrisch angebracht.
' SYM (®Nur fiir JHTS verfiighar.
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