Scharnier/Gleiteinheiten flr Prifeinrichtungen/Sockel

Horizontal, Vertikal

M Merkmale: Einheiten mit vertikal beweglichen und Gleitarmen Bearbeiten des Armbereichs zur Verwendung der Werkstiick-Formmessungen
Halterung und Arm werden paarweise graviert. Verwenden Sie eine Halterung und einen Arm als Satz.
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Merkmale: Einheiten mit vertikal beweglichen und Gleitarmen Bearbeiten des Armbereichs zur Verwendung der Werkstiick-Formmessungen

lDrehachsen fiir Priifeinrichtungen - Vertikal
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30 60 100
JHTS 50 80 120
JHS (Option NB)
Ordering :
Example JHS20
JSS20
JHSP100 75
JHTS30 - 60
Horizontal feststehend Honzontal;isot;ftehend mit
(Standard)
| itoni ir Prifeinri | fiir Priifeinri - Vertikal
m Alterations [ Teilonummer | - - (STC,NB, LC) (& [Teilenummer | - - (STC, LC, SYM)
JHS20 - 60 - NB JHTS50 - 80 - LC10
JSS20 - 60 - LC20
Optionen Opt.-Nr. Spez.
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