[Vereinfachte Justierung] X-Achse, Schubspindel

Schraubenlange Standard

it, geeignet filr

/frei wahlbar

die keine hohe Genauigkeit erfordern. Es werden Federn eingesetzt, um das Spiel zu verringern. Die Ausfiihrung mit frei wahlbarer

ist auch fiir mit F erhéiltlich.
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<§$ P4 : g (@ Wegen de§ “nk§ darge- (@Seite A festschrauben A B Schubspindel
- ~ stellten Spiels fiir exakte (3Den Tisch manuell zur A-Seite fafren. (®Ein Punkt
Positionierung nicht zu (@Seite B festschrauben. Die Stellschraube und die Kiemme konnen mit
empfehlen. (5)Die Schubspindel wieder einsetzen. einer zusétzlichen Mutter verstarkt werden, um
eine Verbindung mit Gegenmutter zu erreichen.
Z-MaB konfi- | Ausfiih- Grundkorper Welle Feder Schubspindel [ Zubehor: *'
gurierbar rung (1D Werkstoff | B henbehandung | ([0) Werkstoff | () Werkstoff | (I} Werkstoff | B Oberfla B
Standerd (e 2fes) | XKNG ini Schwarz | EN 1.4305 | EN1.4301 | EN 1.1191 Nidfe'}?ge‘ssgﬁich_ Nr. 20, 25 0BS4-6, 2 Stk.
Sttt vt ) | XIKNGZ*3 | legierung eloxiert Aquiv. Aquiv. Aquiv. tung Nr. 40, 60: CBSS5-8, 4 Stk.
*1 Zylinderschraube mit Innensechskant CBS S.[E1-194, extra flache Zylinderschraube mit Innensechskant CBSS S. ] -195
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(®Zeichnung * 2 zeigt die MaBe, wenn die Skala auf 0 steht. ol - 64.6 2 mr S
(®)Der Hub wurde nach der max. Durchbi der Feder eil —lw 75.4 @
(®Wird dieser Hub (iberstiegen, verringert sich die Genauigkeit.
Teilenummer Nur fir XKNGZ| ZXKNG | Tischoberfliche | Verfahrweg Traglast (N) | Gewicht Stiickpreis
Ausfiihrung Nr. verfiighar. [ vorgegeben (mm) (mm)  |Horizontal | Vertikal (kg) XKNG XKNGZ
(Standard) 20 20x20 0.04
XKNG 25 | %8 38 18 25x25 5 %8 | 2 o0
(Schraubenlénge frei wahlbar) 40 40x40 0.10
3
XKNGZ* 60 40 60 27 60X60 +7.5 14.7 8 0.20

(®Minimale Skaleneinteilung: 0.5mm ($)Verfahrweg pro Drehung: 0.5mm

Example  XKNG20
XKNGZ40 - 240

.J Allera|inns T -
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XKNG20 - CL
XKNGZ60 - 260 - CL

B (2]

(¥)Die vertikale Traglast ist niedriger als bei der Stellschraubenausfiihrung, da Federn eingesetzt werden.
(9)*3 Bitte beachten Sie, dass fiir XKNGZ zwei Schubspindeln enthalten sind (eine fiir XKNG und die andere mit frei dem ausgewahitem Z-MaB).

Option Gegeniiberliegende Kl hraube
G berliegende zur Tischfixierung (Nr. 20, 25:
M4, Abstand 0.7, L=30mm; Nr. 40, 60: M5, Abstand 0.8, L=44mm) im
Lieferumfang enthalten.
Spez.
Opt.-Nr. CL

| l Example

Sensorpositionierung fiir Artikelzahlvorrichtung

[Vereinfachte Justierung] X-Achse, Einstellschraube
Griff Standard/groB, Montagebohrungen M6

M Merkmale: Giinstige Artikel mit flachem Profil und Vorschubschraube. Die Modelle sind auch mit groBen Griffen und M6-Befestigungsbohrungen erhaltlich, die sich gut fiir die

ungen eignen.

W Toleranz-
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(®Wegen

S stellten Spiels fiir exakte
3| Positionierung nicht zu
& empfehlen.

des links darge-  (9)Ein Punkt
Lange Hubbewegungen kdnnen einfacher mit Hilfe eines
Kugelkopf-Sechskantschliissels durchgefiihrt werden.

4-0d Durchgangsbohrung

d2 Senkbohrung, Tiefe £

lMaBe A-B Montagebohrungen an der Tischoberseite (mit * gekennzeichnet: nur fiir XKUM und XKJML)
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i Ausfiihrung Grundkdrpel Welle Knopf i [BzZubehsr
@Stellweg pro U g 0.7mm GroBer Griff | [T Werkstoff | B (1) Werkstoff | (] Werkstoff | [) Werkstoff
te und 1che sind 5o dil Standard XKNEJ |XKJL Alumini Schwarz EN1.4301 | EN1.4305 | EN1.4301 |N-20:CBSST3-12, 4 Stk (flacher Kop)
 dass sie 0.5mm hiher als die sind i i Aqui Aqui Aqui Nr. 25: SCB3-10, 4 Stk.
e XKJM | XKJML | gierung eloxiert quiv. quiv. QUIV- | Nr. 40, 40A, 60, BOA: SCB4-10, 4 Stk
L -16.0
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Hohe Behinderungen verursachen, wenn er
mit der Grundkorperplatte verwendet wird.

(®lst ein groBer Griff notwendig, kann man
durch die Auswahl des Optionscodes MMR
Behinderungen verhindern.
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(®)Den Griff nicht iiber das Ende des Verfahrwegs hinaus forcieren, da sie sich dadurch lockern kann. (*) 8-M6 Tiefe 10
Teilenummer Tischo- | Verfahr- Traglast (N) Ge- Stiickpreis
= berflache weg A L z B P X di d2 2 . . wicht | XKNEJ XKJL
Ausfiihrung Nr. (mm) (mm) Horizontal | Vertikal (ka) XKJM XKJML
20 20x20 20 66 20 8 51 3.2 2.3 0.04
25 25x25 = 25 il g 25 1 56 315 9 3.2 iBE o 0.05
XKNEJ 40 40x40 +9 10 40 0.10
XKJL 40A 40x25 w7 | 0| O s B 0.10
60 60x60 +13 15 60 0.18
60A 60x40 +23 60 120 25 40 30 105 4 22 42 B2z 1 0.15
XKiM 60 60x60 +13 15 60 0.18
XKIML X * :

(®Stellweg pro Umdrehung 0.7mm

Ordering | Teilenummer

Example XKNEJ40
XKJML60

Alleralinns (Tlenunmer]- (MMR) - (CLC)

XKJL40A - MMR
XKNEJ20 - CLC
XKJM60 - MMR - CLC

Optionen

Montage der Skalenplatte amTisch

Anderung der Klemmung (Réndelknopf)

Montage einer Skalenplatte amTisch
(®Minimale Skalenteilung: 0.5mm S B
Die mitgelieferten Schrauben werden gedndert

wig rechts angegeben

(®)Durch die Option der Platte mit linearer Skala
andert sich die Steigung der Befestigungsbofrun-
gen, da eine Platte an dem Tisch montiert wird.

N. [ Pt [ P2 | di [do | £
20 | 26 | 8 |2 43 | 4

Klemmschraube &ndert sich in
Randelknopf

XKJL6O

Spez. 25 31 11 [ 3. 6.0 | 35
40(A) | 50 | 18 | 4.! 7.5 3
60(A) | 75 | 30 | 4.! 7.5 3
0 Werkstoff: EN AW-6063 Aquivlent NBZ%)Ube*jgéé‘; ?k') S
9 Overihentetandiung: schvar ot el Lo
Nr.40 () :CBSST4-8  Nr.60 (A):CBSST4-8
Opt.-Nr. CLC

Einstellung der Breite eines Forderers beim Einrichten nach Anderungen.



