[Hohe Prazision] X-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung, Ritzeltrieb [Hohe Prazision] X-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung, Ritzeltrieb

Verlangerter Griff rechteckig, verstarkte Klemme / Grob-/Feinvorschub

MMerkmale: Praktisch, wenn Zufiihrgriffe schwer gedreht werden konnen, weil auf dem Wagen montierte Objekte behindern oder wenn Griffe schwer zuganglich sind, weil sich der Tisch tief in einer Maschine befindet. Andere Griffausfiihrungen ebenso erhéltich. [l Merkmale: Die Welle des Vorschubgriffs ist zur besseren Positionshaltung im Vergleich zum XWG direkt gespannt. (S.1904)
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(®Einstellplatte XPLT: Verwenden Sie diese Platte, wenn Sie Tische mit nicht passenden Bohrldchern verbinden mochten. 55 S.1915
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