[Hohe Prazision] X-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung, Ritzeltrieb [Hohe Prazision] X-Achse, Schwalbenschwanzfiihrung, Ritzeltrieb
Langer Hub (300mm)

Langer Hub (100, 200, 300, 400mm) Blockkombination

MEigenschaften: Passend zu GroBe M (330mm x 250mm). Geeignet fiir Sensoreir 1 und Werk

lEigenschaften: Fiir Werkzeug geeignet. Anzahl, Ausfiihrung und Richtung der Fiihrungswagen sowie Schienenlangen sind vorgefertigt.

lX-Achse, langer Hub (100, 200, 300, 400mm) Blockkombination

lX-Achse, langer Hub (300mm)

(®)Verfahrweg kann anhand der Mar-
ke auf dem Wagen und der Grund-
plattenskala abgelesen werden.
Die Auflésung betragt 1mm.

XLARGE

(®)Benutzen Sie anpassbare Platten fiir XY-Achsentische (XYPLT), um Tische mit langem Verfahrweg zu verbinden. &° S.1915
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(®Auflgsung: 1mm/Teilung

(®Wenn L (Schienenlange) = 100, kann nur ein Fiihrungswagen gewahit werden.
(®Wenn L (Schienenlange) = 200, kdnnen zwei Fiihrungswagen gewahit werden.

(®)Verfahrweg von *1 ist der mit einem Fiihrungswagen erzielte Wert. Mit jedem weiteren Fiihrungswagen verkiirzt sich der Verfahrweg um 40mm.
(®*2 M4 (Riickseite) ist P=100

(9)*3 Eigengewicht der Fiihrungsschiene. In die Gewichtsberechnung ist das Gewicht der gewahiten Anzahl an Fiihrungswagen mit einzukalkulieren.

lﬂowerms | Teilenummer |

Example x| ONG300
XLONG300-2SB

(Filhrungswagen)
Ausfiihrung mit Fih- | Gewicht | Stiickpreis @gmmng [ Tei | - [Block® ] - [Block @] - [ Block ® |
rungswagen (kg) 1 ~ 3 Stk. Example XL ARGE2 - A R A
A_|Standardgriff (links) 0.12 XLARGE3 - A - B - C
B | Standardgriff (rechts) 0.12 XLARGE4 - A - B - C
(®XLONG300 Standardgriff-Ausfihrung C | Grob-/Feinei (links) 0.17
mit M3-Stellschraube fiir den Griff. D | Grob-/Feinei (rechts) 017
(®)Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.



