[Standard] X-Achse Kreuzrolle [Hohe Prazision] X-Achse Kreuzrolle

Mikrometerschraube

‘ 25P1918
Verglechspunkte zwischen ahnfchen Arieln i i i ita L . N . . -
9 e | Verfahrgenauigkeit (Geradheit) 30ym Parallelitat 30um lMerkmale: Hochprazise X-Achsentische in Leichtbauweise mit Kreuzrollenfiihrungen.
I Merkmale: Preiswerter Tisch mit einer Mikrometerschraube mit hoch aufliisender Teilung (0.01mm). Position der Mikrometerschraube bei X-Achsen-Tischen wéhibar. lX-Achse IE!IEIU XPG A B)
lX-Achse XCRS * MaBe der Befestigungsbohrungen am oberen Tisch
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(®A25 hat eine andere Spindelhalte- 25 (@A120 Mikrometerschraubenspitze hat eine andere Form L Py . Y &, g® o [l
@wngskoréflgurlztl.otn. ohe CAD.Dat “'i:l‘:HI‘:ﬂj:b (D Werkstoff: Aluminiumlegierung
?)Weitere Einzelheiten siehe -Daten. (8 Oberfiachenbehandlung: schwarz eloxiert
zﬁll..‘ (D Werkstoff: Aluminiumlegierung (®sStandardstelltischen &hnliche Produkte (nur fiir Kleinere GroBen erhéltlich): XCRS (S.1917)
3 Obertichenbehandlung: schwarz eloiert Teilenummer Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht
Ausfiihrung A (B) Verfahrweg (mm) E F J K D G T T1 B Q X d 2 2
25 25 +3.2 4.5 6.5 6.6 15.0 9.3 8.5 5 4.5 6 0. 0 4.75 .0
Teil Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht 40 26 65 2.0 15 28.0 .0 2 0 6. 0 4. 2 I .0 5
TYP A (B) Verfahrweg (mm) E F ) D G T P Q X d1 d2 2 XPG 60 19.8 - 2.0 5 425 .0 2. 0 6. 0 4. 50 4. .0 4.0
80 435 7.0 .0 55.0 .0 0. 0 b 0 4. 70 4. 0 4.
25 29 +3.2 7 11.8 (6.8) 9.5 9.3 15 6 10.5 20 2.4 4.2 2.5 +12.5
100 28.5 7.0 .0 67.5 .0 0. 0 .7 0 4. 90 4. 0 4.
40 26 8 19 (10.8 13 13 20 10 14.5 32 3.4 6 ald 120 675 3 30 0 575 0 30 0 5 0 0 100 y 0 y
50 23 <65 8 19 (10.8 13 13 20 10 14.5 40 3.4 6 315 - - = - - - - - - - -
XCRS 60 21 - 8 19 (10.8 13 13 20 10 14.5 50 4.5 8 4.4 ¢ leistung
80 22 8 19 (10.8) 13 13 20 10 14.5 70 4.5 8 4.4 A Tischober- | Traglast (N) erfahrgenauigkeit Momentlastkapazitat (Nm) | Abweichung unter Last (*/N-cm) Parallelitat/Gevicht Zubehor (4 Stk Stiickpreis
90 34.8 4125 8 19 (10.8) 13 13 20 10 14.5 80 45 8 5.3 flache (mm) | Horizontal |Vertikal| Geradheit i Gierung | Nei Gierung | Walzen | Neigemoment | Gierung | Walzen (kg) Typ M-L B
100 20.8 . 8 19 (10.8) 13 13 20 10 14.5 90 4.5 8 53 25 25x25 9.8 4.9 30" 30" il 0. 0.4 3.0: 2.85 1.80 0.04 CB2-
120 88 +25 13.5 26 (10.8) 19.1 11 20 10 14.5 100 4.5 8 5.3 40 40x40 19.6 9.8 i 2. 2.0 0.3 0.42 0.28 0.14 CB3-
Feng ORS00 L6 gy | g | o | [op S [0 O[O gy (25 m
! 4 Traglast (N) Max. Haltekraft Ver igkeit | Zulassiges Moment (N-cm) i unter Last ("/N-cm) Gewicht| Stiick- X - T Y - - Y - ¥ .
A fher ragiast (M) T |Raniah LET Lassiges : : Parallelitat | GEWiC! ic! 100 [ 100x100 | 147.0 | 49.0 360 | 300 | 330 | 00 007 | 00 0.70 | SCBA-
Horizontal | Vertikal (Ref) Geradheit Gierung Gierung | Walzen (kg) preis 120 [ 120x120 | 196.0 50" 30" 57.0 147 66.7 0.0 0.02 00 1.60 SCB4-10
25 25% 25 9.8 4.9 11 0.8 04 3.03 2.85 1.80 0.04 (®Mikrometerauflésung: 10um/Teilung, Verfahrweg pro Drehung 0.5mm
40 40x 40 19.6 9.8 60 2.7 2.2 2.0 0.38 0.42 0.28 50um 0.14 -
50 50x 50 294 14.7 35 3.0 33 0.20 0.22 0.12 M 0.18 Ordering
60 60x 60 49 19.6 30um 30um 5.2 4.3 5.5 0.12 0.11 0.07 0.24 Example XPG60
80 80x 80 98 W W 19.2 15.1 17.3 0.05 0.05 0.04 0.39
90 90x 90 117.6 49 70 25.0 20.0 22.0 0.05 0.05 0.04 60um 0.49
100 100x100 147 36.0 30.0 33.0 0.06 0.07 0.05 0.58
120 | 120x120 | 196 57.2 447 66.7 0.03 0.02 0.01 0.95 Aerations - (CR, CZ, A~usw)
Max. Die Haltekraft (Ref.) variiert in Abhéngigkeit von der Anderung des Anzugsmoments. Achten Sie auf entsprechende Sicherheitsgrenzen entsprechend der Konstruktion. xpaao - ez
DAuflésung Mikrometerschraube 10pm/Teilung
@mm Y m o - (CR, A-usw)
Example XCRS60 ﬁggggg - gg Optionen Mikrometerschraubenposition Ohne Mikrometerschraube
Seitliche i - i u Seitliche i - * | Mittig Ohne Mikrometerschraube
Optionen Mikrometerschraubenposition e - : s T "’E
Seitliche Befestigung - rechts/ | Mittig Mittige Befestigung - rechts/links | Mittige Befestigung - oben/unten | Mitige Befestigung - rchtsfnks & oben/unten ; L o 4
links vertauscht vertauscht vertauscht ertactt ° ¢ i+ ¢
i i Spez. o o o e+ 4f 4+ 4
(®Mikrometerschraube und Halterung wer-
Spez. M den vor dem Versand demontiert.
(®Aufgrund der Innenfeder ist der Schlitten erst
w B fest, wenn der Feststeller angezogen ist.
P @Nicht geeignet fiir XPG100 und 120 @Kombination mit Option H nicht verfiigbar.
Opt.-Nr. CR cz A MN
Opt.-Nr. A AR AZ AZR
®Hinwei tikalen Ve d X-Achsentisch *CZ: Mikrometermeterschraube am oberen Tisch anbringen (bei der herkémmlichen Ausfiihrung werden beide an der untere Platte befestigt).
Inweise zur vertikalen Verwendung von A-Achsentischen . ) . . o . . (3)BefestigungsmaBe der Mikrometereinstellschraube und Stellschraube weichen von den MaBen bei herkommlichen Artikeln ab. Siehe CAD-Daten fiir Details.
*Bei den Optionen Standard, CR, A, und AR kann der Wagen herabfallen, wenn die Vorrichtung senkrecht montiert wird und die Mikrometerschraube nach unten zeigt. (Bei (®Falls andere Mikrometerschraubenpositionen als die oben dargesteliten bendtigt werden, wahlen Sie diese bitte unter "frei wahlbare Spezifikationen" aus (S.1989)
einer Last, die groBer als die Federzugkraft ist, kann der Wagen herabfallen.) ) o o ) (®Knopfaufsatz HDCVR13 (separat zu beziehen): Mikrometergriff 013 kann durch die Montage des Aufsatzes vergroBert werden. 55°S.2004
‘Wenn bei Auswahl der Optionen AZ oder AZR die Vorrichtung senkrecht montiert wird und die Mikrometerschraube nach unten zeigt, fallt der Wagen nicht herab. (®)Verléngerungsaufsatz HDEXT13 (separat erhéltlich): Der Griff der @13 Mikrometer- und Stellschraube kann verléngert werden. £5°S.2004

Allerdings darf keine Last groBer als die angegebene vertikale Traglast fiir die X-Achse aufgebracht werden, da dadurch die Genauigkeit beeintrachtigt werden kann.



