[Hohe Prazision] X-Achse, lineare Kugelfiihrung

Mikrometerschrauben / Vorschubschraube / digitale Mikrometerschrauben / Mikrometerschrauben mit Grob-/Feineinstellung

MMerkmale: | () ide und wir i i Wenn das Ablesen von einer Vorschubskala nicht notwendig ist, sind die Ausfiihrungen mit Einstellschraube noch giinstiger. ®XSKG mit Feinvorschubabstand 0.25.
" . Il Mikrometerschraube (XSG, XSGB) / Vorschubschraube (XSCG, XSBG, XSCGB) (®Standardstelltischen dhnliche Artikel (nur fiir Kieinere GroBen erhéltiich): XLBS (S.1920)
WX-Achse ElMikrometerschrauben MEinstellschrauben
! Teilenummer Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht Zubehor (4 Stk.)
XSG XSCG st 0.5)
- eigung 0. .4 B) Verfahrwe
- (25=<A<100) (25<A<100) Ausfiihrung A e mng_)Ein EEECTag {mm) 9 E F J K D G T T1 P Q X d1 d2 2 Typ M-L
XS GBI bosiatn XSBG Gomn10 X6 I L I
= % o (A=25,40,60,80) (40<A<100) XSCG -
Y XSBG 50 18.5 5 165 ! : 31 8. 4.5 5 | 40 .5 35 CB
) XSCGB (LTBC-beschichtet, Steigung 0.5) (402A<100) 60* 135 0 - 36 8. 5 .5 | 50 5 4 CB4-
_ i) 70 14 10.5 ! 3 | 465 1 6 5] 60 [ 45 45 CB4-|
(A=25,40,60,80) XSGB () 80 | 435 0 7 22 55 108 65 45 [ 70 | 45 53 i
" ] o : I 2 . i i i -
Klemme (M3x5 — = Klemme (M3x5 XSCGB (nu) 700 285 57 #1287 47 2o [ 113 [615 1081 20 | 65 45 [ 90 | 45 53 cBa-
(M2x3.5 fiir A=25) ! (*1) Der Hub von XSCG80/100, XSBG80/100, XSCGBBO betrdgt +6.5mm. (*2) Der Griff am Ende der Vorschubschraube liegt bei XSCG und XSBG 5mm innerhalb der Wagenkanten. (*3) Wenn MaB A der Vorschubschraube bei XSCG, XSBG, XSCGB 80 oder 100, ist F 20.
~ H : Leistung
T Teilenummer i Traglast (V] Verfahrgenauigkeit Momentlastkapazitat (Nm) | Abweichung unter Last (/N-cm) Paraleitt Gewicht (kg) Stiickpreis
&= XY-Achse: S.1649 Ausfiihrung A (mm) Horaonal | Vertkal | Geradhel | Pl erBenegng | Niemoment | Grung | Negenomer | Gierung | Walzen | tesenonert | Gigrung | Walzen s | Entlivat | XSG | XSCG | XSBG | XSGB_| XSCGB
&= Z-Achse: S.1966 - XSG 25% 25x25 | 39.2 [ 9.8 | 3um 10pm | 30" | 25" | 20 | 2.0 ] 1.9 [ 11 | 1.1 [30um] 0.07 | 0.07 -
40* 0x40 [ 98 50 | 50 . 4 .35 | 021 .23 | 0.23
h §§gg 50 0x50 | 147 1um . 68 | 6.8 . . 14 1009 |, [ 028028 - -
g o0 60° 060 [ 196 | 4o | (4) i | g [OE .0 | 9.0 [ o ! .05 | MM C0.40 [ 0.40
) | ~ (XééB (',W) 70 0x70__| 2254 I .8 [ 12.9 | 0. X 03 58 | 0.58 5 =
k 80* 80x80 | 264.6 i .2 | 17.7 | 0. .04 | 0.02 .90 | 0.84
0 Duotgngstunony % XSCGB (nun) 700 | 100x100 | 343 dm || Em 8 [ 318 [ 307 | 0.02 ] 0.02 [ 0.01 | °¥™ [133 [ 127 5 -
d2 Senkbohrung, Tefed h ' (®)XSG, XSGB Mikrometerschraube Auflosung: 10pm/Teilung (*4) Geradheit von XSGB und XSCGB40/60 ist 3um.
I HlDigitalmikrometerschraube (XSDG) / Mikrometerschraube fiir Grob-/Feineinstellung (XSKG)
= N T *A=05 Teilenummer Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht Zubehor (4 Stk.)
S —_— A= - XSDG XSKG "
,_[ ist 07. Ausfiihrung A Bl Veranwe [on] Verawea on] E [# K G T T1 Q X di d2 2 Typ M-L
Paraleitt: 002 et Asgargtere] g HlDigitale Mikrometerschraube EMikrometerschraube mit Grob-/Feineinstel- 40 1215 26 .6 45 I i 3.5 CB3-
Grundiine Restikigt 004 * lung XSDG 50 1165 i 1 5 45 . I 35 CB3-
XSDG XSKG 60 |15 | *65 465 6 4 5 ] 4 CB4-
() (40=A<100) (40<A<80) XSKG 70 112 ! 46.5 ) 6 ] 60 - 45 CB4-
A ® Q A (B) (40=A<80) 80 104 125 02 7 25 55 .8 24 6.5 45 70 5 5.3 CB4-
- 100 89 - - - - 67.5 - 20 6.5 45 90 5 53 CB4-
i K , Kiemme (M3x5) Klemme (M3x5) -
- - Leistung
Teilenummel ! Traglast (N Verfahrgenauigkeit Momentlastkapazitat (Nm) | Abweichung unter Last ("/N-cm) Paralleltit Gewicht (kg) Stiickpreis
Grundlinie(Nut) Ausfiihrung A (mm) | Horontl | Vertikal | Geracheit | Prlft derBeveqng | Neigemoment | Gierung | Neigemoment | Giierung | Walzen | Neigemoment | Gierung | Walzen XSDG | XSKG | XSDG [ XSKG
40 40x40 98 5.0 5.0 5.0 .42 .35 | 02 43| 0.30
(®Die Tische fiir lineare Kugelfiihrung von MISUMI haben paral- XSDG 50 5050 | 147 i T 6.8 6.8 6.0 15 14|00 15um 48| 035
lele und rechtwinklige Bezugsflachen zur Bewegungsachse. < 60 60x60 | 196 | 9 25" 15" .0 . 9.0 .08 | 0.08 0.0 .60 0.47
Die Angaben sind wie dargestellt. XSKG 70 70x70 | 2254 | .8 ] 12.9 .06 .05 | 0.0 .78 | 0.65
(40=A<80) 80 80x80 | 264.6 am am .2 I 17.7 .04 | 004 | 0.0 oopm |—1-10_| 097
_ 100 | 100x100 | 343 8 d 307 02 | 002 | 00 1.53 - -
- Formen von Spmdelhalterungen N ,\Q _ (®XSKG Mikrometerschraube fiir Grob-/Feinvorschub, Auflsung Grobvorschub 10pm, Aufldsung Feinvorschub 0.5um, Digitalmikrometerschraube Auflsung 1um
(®)A25, 80 und 100 besitzen unterschiedli Spinc 1gen. Ny — -}.;4), (®Knopfaufsatz HDCVR13 (separat zu beziehen): Mikrometergriff @13 kann durch die Montage des Aufsatzes vergroBert werden. 5€° S.2004
A25 A80, A100 § (®Verldngerungsaufsatz HDEXT13 (separat erhéltlich): Der Griff der @13 Mikrometer- und Stellschraube kann verlangert werden. 5E° S.2004

4-d1 Di
d2 Senkbohrung, Tiefe£

Example XSG80

@Dvdevinu
m [Tellenummer | - (CR, CZ, A++-usw.)

] Alterations XSG60 - MN
: XSG50 - CR-P
W, 41 Durchgangsbonvung. XSCG40 - A
dz Senkbohrung, Tiefes s Optionen Position von Mikrometer- und Einstellschraube Verstirkte Klemme Ohne Mikrometerschraube
. * Ratschenklemmfunktion nicht verfiigbar. itli itli itti heibenfeststell Klemme gegeniiber £6.5 ("£3. hne Miki terschi
- MaBe der Befestigungsbohrungen am oberen Tisch rseet;ﬂltgilll?nll\(nsoztr:g:,- ggg:ﬁ:tx‘o:’fgeel,@m Mittig Scheibenfeststel e/: TP gegl (B126.5 (+3.2) Ohne Mikrometerschraube
*Toleranz fiir mittig liegende Bohrungen fiir niedrige Temp. verchromt XSGB und XSCGB betrégt Hs. (A=25, 40, 60, 80) kehrt 40 *35 3‘
A25 A40 A50 A60 o P 501156l 10 40 [24.5
25 40 50 60 = 60 (g 9.
40 25 25 E
10_, 10 16 _,_16 30 32 70
s . D447, Tiefe 4 18 Z. (®Nur fir XSG verwendbar,
0347, Tife 3 (von beiden Seiten) 04, Tiefe 4 von Rckseite) ‘ ) . &y 0447 Tiefe 4 See @Nicht bei quadratischem Tischma 80 und 100 verfgbar. o
D47, Tiefe 3 by (dr, Tiefe 4 (von Rilckseite) %gwm in ‘,‘“g""";““" it den Oponen CZ und A verfigbar. ®Gilt nur fiir XSG und XSGB.
“O-1 Ddi, Tiefe 4 (von Ricksete) | 8-M4, Tiefe 4 = BB CBSIo el Mik und Halterung
M3, Ti ' befindet sich eine Schraube (M4x25, Steigung 0.5). :
+ RN % %] S Tieed ‘ Y i / Nicht el Tischma 25 verflgbar. | Vosed e Vbratonhesansgiet nd gt o o vor dem Versend demonter
4-M2, Tiefe 4 A Y g
‘“" 39S e}/ g e # 4-M3, Tiefe 4 Ein Scheibenklemmyerfahren| _eine sichere Haftepositon. @Aufgrund der Feder im Inneren ist
41 ol # 3982 / 8-M3, Tiefe 4 e belastet die Tischoberfldche nicht. | ®WennA=25, getten die mit * gekennzeichneten der Schlitten erst fest, wenn der
gl e £ 3 w9 o Bessere Positionshaltung als beim| Abmessung. Die Am (B) aus der Spezifikationstabelle Feststeller angezogen ist.
+ o " & ®Gilt nicht fiir XSGB 9 betrigt 30, und G st 6. i i
B & & & g «; 7{; N {} {} ®Nicht verfiigbar bei XSDG|  XSCGB und XSDG. Standardklemmverfahren. 0t S0 - @ Kombination mit Option H nicht verfigbar
8-M2, Tiefe 3 — e o
falLR LA pt.-Nr. CR [e¥4 A H P MN
A70 A80 A100 100 *5 CZ: Die Mi der wird oben auf dem Tisch montiert (Montage auf der unteren Platte bei Standardausfiihrung).
90 g\)gikrzusmeteg ode{1 Stellsch[lau‘ben and eiper andlfren Pgsition montiert als untegNg$1fég%tésjehe "Wahlbare Spezifikationen" (S.1689)
70 80 70 ®)Bei 25 quadatisch gegeniiberliegende Feststeller ist das Halter al K qt
60 25 25 - . - .
E 0, Tiefo 4 7 | BX-Achsentische in vertikalem Einsatz
i i, Tiefe 4 (von R 2 2 ‘ hd Beachten Sie bei vertikaler Befestigung die Richtung der Vorschubmechanismen und Federn.
o o
5] o b Ods, Tiefe 3 NG OK
) 4y, Tiefe 4 (von Rilckseite)
& 04w, Tiefe 3 & ¢ - Standard, CR, A
Y O, Tiee 4 von Rickseite “‘
<+ < EES RS Rog RS STOPP!!
8-M3, Tiefe 4 glel +—— Ed
clasls 9 =" + + N 16-M4, Tiefe 6 »
4 &
" / ) N @ % % v
& s 4-M4, Tiefe 4 77¢ ¢ ¢ {} {}
&
$ o - 4 $ 4|
12-M4, Tiefe 6
Ausfiih- Grundkorper Kugel Feder | Halterung fiir Mikrometerschraube Halter fiir Spitze
rung [MWerkstoff | Bobertt [MWerkstoff | [fJHarte | [@MWerkstoff | [Werkstoff [MWerkstoff | Hoberfi
XSG
‘ ’ o o : CZ: Der Wagen stiirzt nicht herunter, weil die Mikrometerschraubenspitze auf die Halterung an der Bodenplatte driickt.
%ggg Chemisch Klar eloxiert R Durch eine Last, die grafer als die Federzugkraft ist, kann der Wagen herabfallen. Standard, CR, A: Der Tisch bewegt sich nicht nach unten, wenn die Mikrometerschraube nach oben weisend montiert ist.
XSDG EN14125 | vernickelt | EN14125 | couos | gucanson | ENAW-5052 EN 1.4305 — - .
XSKG Aquiv. Aquiv. Aquivalent Aquiv. (®Allerdings darf keine Last groBer als die vertikale Traglast werden.
(@ Weitere Einzelneiten siehe XSGB LTBC-Beschich- Schwarz LTBC-Beschich-
CAD-Daten. XSCGB tung eloxiert tung

(®Werkstoffe fiir Mikrometer- und Stellschrauben siehe $.2005 und S.2006.




