[Vereinfachte Justierung] X-Achse,

Vorschubschraube, Nutfiihrung

[Standard] XY-Achse, Schwalben-
schwanzfiihrung, Vorschubschraube

lMerkmale: Oberfldche oben und unten werden mit Schrauben befestigt. In sehr flacher Bauweise (Hohe: 16mm) und somit geeignet fiir enge Platzverhaltnisse.

XY-Achse, flaches Profil

(Max. Hubzustand)

Positionswechsel der Feststellvorrichtung

XYFES| |-R (rechts/links umgekehrt)
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(®)Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten.
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(®Ein Punkt Klemmschraube Tischoberflche <+ ‘;’ ey
An der Riickseite wird eine abgesetzte Schraube montiert, —_ 0
um zu verhindern, dass der Tisch nach oben gezogen wird. L
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iniumlegi | Schwarz eloxiert Stahl Chemisch vernickelt Stahl Briiniert
erfl g (mm) gpro | Klemme Traglast Ge- Stiick- Ordering
AuSTan- GréBe : : Schrau- ) wicht preis Example  xyKYF40
Fin Nr. (mm) Obere Obefiche | Unee Oberiche (mm) be (kg)
XYKYF |40| 40x40 20 20 0.7 M4 196 | 0.15
:Vergleichspunkie Zwischen &hnlichen Artikeln | Verfahrgenauigkeit (Geradheit) 50pum 2=S.1933
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(D Werkstoff: Aluminiumlegierung

B Oberfléchenbehandlung: schwarz eloxiert

WXY-Achsen-Tische

(®Prézisionstisch, vorhandener Artikel : XYEG (S.1933)

Teilenummer Tischoberfla- | Verfahrweg Verfahrweg pro Verfahrgenauigkeit 5 . .
Ausfiihrung | Nr. | Klemmenposition | _che (mm) (mm) Umdrehung (mm) Traglast (N) Geradheit | CeWicht (kg) | Stiickpreis
25 25x25 +5 0.09
a0 1 Kein Symbol (Standard) 27.4
XYFES [ 40 | R (rechts/links umgekenrt 40x40 +7 0.5 50pum 0.16
60 60x60 +8 333 0.36

figsung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung

Example  XYFES40

rléngerungsaufsatz HEXT12- (separat erhaltich):Grffe mit 012 kinnen durch Montage des Aufsatzes verlingert werden G5°S. 2004

(Achtung) Bitte beachten Sie, dass der gréBere Knopf-0 zu einer Behinderung der Montagegrundfiéchen des Tisches fiiren

kann.

[Hohe Prazision] XY-Achse Schwalbenschwanzfiihrung, Vorschubschraube

Quadratisch / verlangerter Griff (Steigung 4.2mm)

Merkmale: Tische mit

1zfiihrung in Fi

(36mm Hohe/Achse) mit gleichmaBigem Vorschub und 4.2mm Steigung.

WXY-Achse, quadratisch
(Zylinderstiftbohrungen, Steigung 4.2mm)
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(®)Standardtische mit &hnlichen Spezifikationen: Kombination mit XFHT (S.1896)
Teilenummer Ti rfla- 9 | Vertamegproumaretung | Traglast gt (um) i Zubehdr (4 Stk.) Option | Griff umsetzen (i umgekehrl
Ausfiihrung Nr. che (mm) (mm) () N Geradheit [ o | (kg) | Ausfiihrung M-L r
40 40x40 +11 147 20 0.20
XYSC 50 60X60 =21 42 25 30 ] ¥ [To3s SEe
(®Auflosung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung Spez.
(®Verlangerungsabdeckung HDEXT12 (separat zu beziehen): Stellschraubengriff @13 kann verléngert werden. 25°S.2004
Ordering __Teilenummer _ Modell |- (R)
Example ¢ Alterations XYsc40 - R Opt.-Nr. R

(9)Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten.

M Merkmale: Praktisch, wenn Zufiihrgriffe schwer gedreht werden kénnen, weil auf dem Wagen montierte Objekte behindern oder wenn Griffe schwer zugénglich sind, weil sich der Tisch tief in einer Maschine befindet.

WXY-Achse, verlangerter Griff
(2ylinderstiftbohrungen, Steigung 4.2mm)
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¥ Z-Achse S.1960 (®)Verfahren zur Verlédngerung des Griffs, siehe S.1905 und S.1899. Worschubgify Messing it iedigem Cadmiumgelt
(®)Standardtische mit &hnlichen Spezifikationen: Kombination mit XFHT (S.1896)
Teilenummer Tischoberfla- | Verfahrweg | verfahrweg o fjmm“"g Traglast Verfahrgenauigkeit (im) | Gewicht| Zubehdr (4 Stk.) Option Griff umsetzen (i umgekehrt)
Ausfiihrung Nr. che (mm) (mm) {mm) N Geradheit | paskitebenass | (kg) | Ausfithrung M-L
40 40x40 EEH] 18.6 ‘ 0.21
XYSCL o 6060 =21 2 A 0 [Tos Seei6
(®Auflésung (Nonius-Anzeige): 0.1mm/Teilung Spez.
Ordering Alterations - R
Example  XySCL40 XYSCL60 - R
Opt.-Nr.

(9)Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten.




