[Hohe Prézision] Kreuzrollenfiihrung/ Kreuzrollenfiihrung mit Zylinderstiftbohrungen [Standard] XY-Achse, Kreuzrollen

Mikrometerschraube/Stellschraube
Flache Bauform

& B . o . B'S.1945
M Merkmale: Die Zylinderstiftbohrungen des XYPGN ermdglichen eine groBe Anzahl von Befestigungswiederholungen. g Vergleichspunite zwischen dhniichen Artikeln | Verfahrgenauigkeit (Geradhesit) 10pm
BXY-Achse lMikrometerschraube liStellschraube (Teilung 0.5) MMerkmal: Preiswerter Tisch mit einer Mikrometerschraube mit hoch auflésender Teilung (0.01mm). Position der Mikrometerschraube aus 3 Typen wahlbar.
XYPG (25<A<120) XYPCG (25=A<80) - - .
XYPGN (A=40, 60) (mit Zylinderstiftbohrungen) XY-Aches, flache Bauform XYCRSC/ |[ ]-A (Mikrometerschraube mit Mittelantrieb)
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ren Platte der Kreuzrollentische siehe S.1918.
¢ MaBe der Befestigungsbohrungen auf der Tischoberseite/-unterseite der XY-Achsentische mit Zylinderstiftbohrungen
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(®H7-Bohrung und lange H7-Bohrung unten, zwei H7-Bohrungen oben. c,i 8.2
(®Theoretische Matoleranz der Zylinderstiftbohrungen oben und unten: +0.165. (®A25, 80 und 100 besitzen unterschiedliche Spindelhalterungen. - - = = (8.5, wenn Nr.=40)
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o s o '*ﬁ v XYCRSC/ |[ |-C (Mikrometerschraube mit Seitenantrieb - Standard) XYCRSC! || |-CR (Mikrometerschraube mit Seitenantrieb - umgekehrt)
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(®)Standardtischen hnliche Artikel: XYCRS(S.1942) 2 .‘EL ‘
lMikrometerschraube (XYPG, XYPGN)/Stellschraube (XYPCG) o EE{E
Teilenummer Draufsicht Vorderansicht Seitenansicht
Ausfiih- Standard-Mil Eil lischraube -
ron A B) | Varawogion] | (B) | Voratruogon) E F J D G H Ti L T P Q X d1 d2 2 N N
XYPG 25 | 2 %32 11 %32 45 | 65 | 68 | 93 | 85 | 235 | 45 | 235 | 30 6 | 105 | 20 | 25 | 42 2 N ~
XYPCG 40 |25.8 465 223 12 185 | 113 13 12.8 4.5 6.5 2.8 40 10 145 32 35 6 3.5
XYPGN 60 [19.8 = 16.3 +6.5 12| 185 | 11.3 | 13 | 128 | 345 | 6.5 | 32.8 | 40 0 | 145 | 50 | 45 8 4 4-d1 Durchgangsbohrung | X |
usiingniz- |80 4851 o~ [ 10 7 [ 22 [ 113 08 [ 345 | 57 | 308 | 40 0 | 145 70 | 45 | 8 | 45 da Senkbohrung, Tiefe £ d2 Senkbohrung, Tiefe £
indertftbohmngen | 100|285 *'< - - 7 | 22 13 0.8 | 345 | 57 | 30.8 | 40 0 | 145 | 90 | 45 8 45 . .
wiuds) | 120 |675] 25 - E 3 | 20 [ 115 18 | 480 | 95 | 48 | 60 0 | 18 [ 100 | 45 | 8 | 45 * MaBe der Befestigungsbohrungen am oberen Tisch
®@*A100 und 120 nicht verfiigbar fiir Stellschraubenausfiihrung (XYPCG). *Wenn bei Vorschubschraube (XYPCG) A=80, dann F=20. Nr.40 Nr.60 Nr.80
* leistung 80
A Tischoberfli- Traglast (N) Verfahrgenaui i itat (Nm) i unter Last (/N-cm) |, |it5(‘ icht| Zubehor (4 Stk.) Stiickpreis 70
che (mm) 9 Geradheit |Parallelitat|Nei Gierung |Nei Gierung| Walzen [\ Gierung] Walzen | | (kg) ihungM-L | XYPG | XYPCG | XYPGN ’———‘
25 25x25 9.8 30" 30" 0.4 0.8 0.4 4.83 5.70 4.83 0.08 CB2-6 = 60
40 | 40x40 17.6 20 | 22 | 20 | 066 | 0.84 | 06 0.3 CB3- 50 E3 3
60 60x60 441 5.2 4.3 5.2 0.1 0.22 0.1 0.52 CB4-
80 0x80 931 3um | 200m | oge | g5 473 | 151 | 17.3 | 009 | 0.10 | 009 | °H™ [T.00 | scBd- - 40 rs
100 | 100x100 1404 33.0 | 30.0 | 330 | 041 | 044 | 01 1.40 CB4-6 - - 16_ 16
120 120x120 180.3 57.2 447 57.2 0.0 0.04 0.04 3.20 SCB4-10 = = ol o
(®XYPG und XYPGN: Aufiisung Mikrometerschraube 10um/Teilung o & 9 olo ~|®
Example  xypGa0 terations XYPGEO - A s
Optionen_Position von Mikrometer- und Eil Verstarkte Klemme Ohne Mi ¢ o Q ¢ Q $
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et ookt 9 o o o ine e 8-M3, Tiefe 5 4-M4, Tiefe 6 4-M4, Tiefe 6 [0 Werkstoff Auminiumlegierung
; AlBr [l @ (®)Weitere Einzelheiten siehe CAD-Daten. 8 Oberflédchenbehandlung: schwarz eloxiert
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60[11.0 XY-Achsen-Tische (®Prazisionstisch, vorhandener Artikel: XYSPG (S.1945)
Spez. o Teilenummer Tischoberflé- | Verfahrvieg | Draufsicht Seitenansicht igkeit| Gewicht . .
I (DN bei XYPG verfghar. Ausfiihrung| Nr. |Mikometerschraubenposition | _che (mm) mm) (B) X d1 d2 Tagast Geradheit | (kg) Sl
(®Nur bei Tischmab 40 und 60 quedartisch | CONur erhtich i XYPG und XYPGN 40, 0. (®)Mikrometerschraube und Halterung
ihallch. @~ombination it Option A nihtverfighar. _ Werden vor dem Versand demontert 40 A it 40x40 36 32 3.4 6 3.5 9.8 0.2
@ ~ominaton it pton A icht verigear. (®)Gegeniber des Seitenanirebs der Mikrometer-| (DAufarund der Innentfeder ist der I (Mittig)
O Stepmisnmortyn | Sl pblan e S MR | Sl XYCRSC | 60 C (Standard) 60x60 | =65 | 20 | 50 | 45 | 8 | 45 | 294 | 3oum | 04
e Tischoberflache nicht, Bessere ressel san- — :
Fossalin s fom S| et 80 | OR (rechis/inks umgekehrt) |~ 8080y 11 70 45 8 45 | 392 07
Opt.-Nr. CR A H P MN

Siehe CAD-Daten fiir Details. Example XYCRSC60-A
(®Mikrometer- oder Stellschrauben an einer anderen Position montiert als unten gezeigt, siehe "Wéhlbare Spezifikationen" (S.1689)
(®Knopfaufsatz HDCVR13 (separat zu beziehen): Mikrometergriff @13 kann durch die Montage des Aufsatzes vergroBert werden. 5E°S.2004 XYCRSC80-C
(®Verlingerungsaufsatz HDEXT13 (separat erhaltlich): Der Griff der @13 Mikrometer- und Stellschraube kann verlangert werden. 55°S.2004
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e der Mil bzw. Eil und des F weichen von den MaBen bei herkimmlichen Artikeln ab. l@ Ordering \—‘



